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FUNKTIONEN.

o Ultimative Leistung
O Erstklassiger Komfort
© Schnellere Konnektivitat:
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Die einzigartigen STOLL ProfiLine ISOBUSCon-
nected-Funktionen heben die Arbeit mit Front-
lader und Traktor auf ein neues Niveau von Kom-
fort, Bedienerfreundlichkeit und Prazision.



VORTEILE

Der neue STOLL ProfiLine ISOBUSConnected bietet neben der vollen Integ-
ration in das Trakorensystem auch neue Comfort- und Sicherheitsstandards.

Der ISOBUS-Standard sorgt dafir, dass Du Deinen Frontlader tiber den ISO-
BUS-Stecker mit dem Traktor verbinden kannst. Uber den ISOBUS kommuni-
ziert nun Dein Traktor mit dem Frontlader.

Mit dem STOLL ProfiLine ISOBUSConnected lasst sich der Frontlader mit
der Traktorsteuereinheit (Joystick und Terminal) verbinden und bedienen.

Auflerdem bietet das neue System des STOLL ProfiLine ISOBUSCon-
nected neben der elektrisch-hydraulischen Parallelfihrung beim FS ISO-
BUSConnected, auch professionelle Funktionen, die den Traktor mit dem
STOLL-Frontlader zu einem echten Profigerat machen.
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FUNKTION 1

DRUCKREGELUNG

Druckregelung
Vamied Uberlastschutz Werkzeug
Uberlastschutz Maschine

pLimit

Druckbegrenzung in der Ballenzangenanwendung

Diese Funktion ermdglicht den komfortablen und schonenden Einsatz eines Ballengreifers und schiitzt
die Ballenfolie vor Beschadigungen, da die Klemmkraft durch Druckbegrenzung individuell eingestellt
werden kann. Das Steuergerat regelt den Druck in der 3. Funktion tber das Ventil auf einen vorher defi-
nierten Wert.

Druckentlastungsfunktion, z. B. fiir einen motorischen Antrieb
Diese Funktion verhindert eine Uberlastung eines hydraulischen Antriebes, z. B. durch Verklemmung.

Uberschreitet der Druck einen vorher definierten Wert, wird das Ventil zuriickgeregelt, so dass der defi-
nierte Druckbereich eingehalten wird.

FUNKTION 2

LASTUNABHANGIGE
ABSENKGESCHWINDIGKEIT

Kontrolliertes Absenken
Lastunabhangig
Hochster Komfort

Lastunabhangiges Senken
Gleiche Absenk- und Hubgeschwindigkeit unabhangig von der Last.

Die Senkgeschwindigkeit wird durch eine Drosselung auf der Riicklaufseite reduziert. Aufgrund der starren
Konstruktion ist die Rucklaufdrosselung ohne Last zu hoch und es kommt zu unnatigen Leistungsverlusten;
mit Last ist sie zu niedrig und die Senkgeschwindigkeit zu hoch. Die automatische Einstellung des Riick-
laufdls passt sich dem Gewicht des Arbeitsgerates an und die Geschwindigkeit bleibt unabhangig von der
Last stabil. Die Geschwindigkeit entspricht der Vorwahl durch die Joystick-Auslenkung. (Auf-Ab gleiche
Geschwindigkeit, Ein/Aus-Funktion).



FUNKTION 3

BEWEGUNGSZYKLUS

Definierter Bewegungsablauf
Einfache Bedienung
Mehr Leistung

Programmierbare Bewegungsabliufe

Beim Einschalten der Teach-in-Funktion wird ein Bewegungsablauf gespeichert. Durch Durchlaufen
eines kompletten Bewegungszyklus kann dieser gespeichert werden. Bei Aktivierung werden der Hu-
barm und das Werkzeug entsprechend angesteuert. Dieser Bewegungszyklus fiir den Hubarm und das
Werkzeug wird bei Aktivierung entsprechend wiederholt.

Einstellungen: Definieren, Speichern und Abrufen des Bewegungszyklus.

FUNKTION 4

RUCKKEHR
ZUR POSITION

Schnelleres Arbeiten
Exakte, wiederkehrende Position
Stressfreies Arbeiten

Ruickkehr zur Position

Der Bediener definiert eine Position, die angefahren werden soll. Die Position wird durch die Bewegung

von Ausleger und Werkzeug angefahren. Die eingestellte Position ist gespeichert und wird automatisch
angefahren. Um wiederkehrende Ablaufe zu vereinfachen, konnen zwei Positionen, eine obere und eine

untere, durch ein einfaches Signal angefahren werden (Tastendruck und Bewegung des Joysticks).

Eine Nachjustierung per Joystick ist nicht erforderlich. Im unabhangigen Modus konnen Frontlader und
Werkzeug separat angefahren werden. Im verknupften Modus werden Frontlader und Werkzeug gleich-
zeitig angefahren.

Die Riickkehr zur Position ist eine Ein/Aus-Funktion.



FUNKTION 5

EINSTELLBARES
ANSPRECHVERHALTEN

Lastunabhangig
Einstellbares Ansprechverhalten des Frontladers
Hohe Leistung

Einstellbares Ansprechverhalten

Ziel ist es,den Komfort zu erhdhen und materialschonendes Arbeiten zu ermdglichen. Um die Bed(irf-
nisse des Bedieners optimal abzudecken, kann das Ansprechverhalten unabhangig und flexibel definiert
werden. Das Ansprechverhalten definiert die Zeit von der Joystickauslenkung bis zur vollen Auslenkung
des Schiebers.

Die Startzeit und die Stoppzeit sind unterschiedlich;

Verbraucher A und B Startzeit, Verbraucher A und B Stoppzeit.

Die Zeiten kdnnen auch in Abhangigkeit von der Last definiert werden.

Das Ansprechverhalten wird so optimal an die aktuelle Arbeitssituation angepasst.

Einstellungen: Ansprechverhalten, ohne Gewichtabhangigkeit (vier Parameter).

FUNKTION 6

ELEKTRISCHE
MENGENAUFTEILUNG

Prioritatskontrolle
Vs Einstellbar
Y Sanftes Umschalten

Elektrische Mengenaufteilung

Das maximal mogliche Pumpenvolumen wird durch die Drehzahl und Verdrangung der Pumpe bestimmt.
Wird der gewtinschte Volumenstrom liber die Ansteuerung der Ventilsegmente hoher, wird die Menge der
angesteuerten Verbraucher proportional so reduziert,dass das Zuflussvolumen und das Pumpenvolumen
gleich sind.

Vorrangige Funktionen moglich

Es kann definiert werden, dass der Volumenstrom fiir definierte Funktionen nicht reduziert wird.
Eine Uberproportionale Volumenstromreduzierung ist ebenfalls madglich (Ein/Aus-Funktion).



FUNKTION 7

ENDLAGENDAMPFUNG

Lastabhangig
Schutz der Maschine
Verbesserter Komfort

Endlagendampfung

Das Ziel der Endlagendéampfung ist es, einen harten Aufprall in der Endlage des Zylinders zu vermeiden.
Es wird eine Referenzverzogerung berechnet, abhangig von der Geschwindigkeit des Verbrauchers. Mit
dieser Funktion ist das Anfahren der Endlage sanft und dennoch dynamisch.

Scharfes Abbremsen beim Erreichen der Endlagen kann verhindert werden.
Die harten Schlage zum Fahrer und die Belastung des Materials werden durch die Berechnung der kine-
tischen Energie und die Bestimmung der erforderlichen Verzogerungsstrecke vermieden.

Der Schutz des Materials und der verbesserte Fahrkomfort dieser Ein/Aus-Funktion ist einstellbar und
somit immer gewahrleistet.

FUNKTION 8

SCHAUFEL
SCHUTTELN

Einstellbare Frequenz
Saubere Entleerung
Mehr Leistung

Volistandige Entleerung

Wenn Material in der Schaufel festsitzt, kann die Riittelfunktion aktiviert werden. Die Schaufel wird
schnell hin und her bewegt und das Material fallt heraus.

- Zeitdauer kann angepasst werden. Die Amplitude wird durch die Auslenkung des Joysticks bestimmt.
Die Rittelfunktion kann auch mit einer abklingenden Amplitude versehen werden.

- Schaufel bewegt sich in die Horizontale oder in eine definierte Position, dann bewegt sich die Schaufel
auf und ab, mit kleineren Amplituden.

- Einstellung der Frequenz hangt von der Belastung der Materialeigenschaften ab. Die Amplitude korre-
liert mit der Auslenkung des Joysticks dieser Ein/Aus-Funktion.
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FUNKTION 9

ARBEITSBEREICHE

Definierter Arbeitsbereich
Geringeres Unfallrisiko
Verbesserte Manovrierfahigkeit

Arbeitsbereich

Ziel ist es, die Endhiibe elektronisch zu verstellen, um Kollisionen zu vermeiden oder die Mandvrierfahig-
keit zu erleichtern. Der zulassige Bewegungsbereich des Frontladers wird durch elektrischen oberen und
unteren Endhub bestimmt.

Es ist moglich, Folgendes zu definieren:
- obere Position,

- untere Position,

- beide Positionen zusammen

Der mogliche Bewegungsbereich des Frontladers ist nun in dem definierten Bereich begrenzt
(Ein/Aus-Funktion).

FUNKTION 10

SCHWINGUNGSDAMPFUNG

Lastunabhangig
Einstellbar
Umschaltbar

Schwingungsdampfung

Verringert die Bewegung des Fahrzeugs auf unebenen Fahrbahnen. Das Anbaugerat wird tiber einen
schaltbaren Druckspeicher als Masseabsorber eingesetzt. Der schaltbare Druckspeicher dampft die
Schwingungen des Fahrzeugaufbaus entsprechend.

Die Schwingungsdampfung reduziert die Bewegungen des Anbaugerats, durch die Stof3e aufgrund von
Fahrbahnunebenheiten auf das Gerat Ubertragen werden. Das Anbaugerat ist durch die Schwingungs-
dampfung von der Karosserie isoliert.

Die Dampfung des Systems kann eingestellt werden. Die Menge des Olflusses hangt von der Ventiléffnung
ab und wird Uber den Regler eingestellt.



FUNKTION 11

WIEGEN

Flexible Position zum Wiegen
Fahren und Wiegen
Hohe Genauigkeit

Wiegen

Jedes Werkzeug wird einmal kalibriert und die entsprechenden Daten gespeichert. Das angebaute Werk-
zeug kann vom Bediener entsprechend ausgewahlt werden. Wenn der Bediener die Taste driickt und
der Frontader sich im Messbereich (Wagebereich) befindet, wird der Wagevorgang gestartet und das
Gewicht wird auf Basis der Druck- und Geometriedaten berechnet.

Das Ergebnis wird auf dem Display angezeigt. Die Zielgenauigkeit betragt + 1% (vom max. Gewicht).
Bei mehreren Wagevorgangen konnen die Wageergebnisse automatisch addiert werden (Gesamtge-
wicht).

Ein Gesamtgewicht, das automatisch subtrahiert wird, kann eingegeben werden und das notwendige
,Restgewicht” wird automatisch berechnet und angezeigt. Der Frontlader muss angehalten werden,
bevor der Wagevorgang durchgefiihrt werden kann.

FUNKTION 12

ELEKTRISCH-HYDRAULISCHE
PARALLELFUHRUNG

Weniger mechanische Komponenten
Hochste Prazision
Eilgangfunktion zur Schnellentleerung

Elektrisch-hydraulische Parallelfiihrung (nur fiir FS Frontlader nutzbar)

Bei der Parallelfiihrung wird das Arbeitswerkzeug automatisch in der definierten Position gehalten, wenn
der Frontlader auf und ab bewegt wird. Der Winkel zum Boden wird automatisch korrigiert, sodass die
Position des Werkzeugs zum Boden gleich bleibt.

Die Bewegung des Heben-Zylinders wird durch die Auslenkung des Joysticks bestimmt. Der Winkel des
Werkzeugs wird berechnet und mit sehr hoher Genauigkeit entsprechend angepasst, wenn der Front-
lader angehoben oder abgesenkt wird.

Die Funktion kann ein- und ausgeschaltet werden.



Die neue Ara der Frontlader ist da.
STOLL ProfiLine ISOBUSConnected
sorgt fur maximale Integration des
Laders in lhrem Traktor.

SPEZIFIKATION.

TECHNISCHES DATENBLATT

PROFILINE NEXT GENERATION ISOBUSCONNECTED GROSSE 2 GROSSE 3 GROSSE 4 GROSSE 5 GROSSE 6

FZIB+  FZIB+ FZIB+ FZIB+ FZIB+ FZIB+  FZIB+ FZIB+  FZIB+ FZIB+ FZIB+ FZIB+
39-27 39-31 41-25 41-29 41-33 43-27  43-30  43-34 46-29  46-33 48-33  48-37  48-42

FS IB+ FS IB+ FS IB+ FS IB+
39-35 41-37 43-38 46-37

) . , 60-95 65-05 6020 75-120 80-120 85-130 95-130 95190  105-190 120-190 140220 150220 155-220
Passend flir Traktoren mit kW / PS Leistung 80-130 90-130 80-160  100-160 110-160 100-180  110-180 130-180 130-260  140-260 160-260 190-300 200-300 210-300

Hubkraft ca 2670 3070 3490 2510 2880 3280 3710 2660 3060 3420 3830 2680 2940 3320 3720 3320 3730 41650
iatieen ol 2140 2460 2800 2040 2340 2660 3010 2230 2630 2860 3210 2280 2600 2930 3290 2760 3100 3450
garenp 1800 2060 2360 1680 1930 2200 2490 1880 2120 2430 2760 2020 2280 2590 3000 2230 2500 2790

Hubkrat (Schauel) ca 2670 3070 3000 2510 2880 3280 3210 2660 3060 3420 3360 2680 2940 3320 3290 3320 3730 4150
00 i v DU 2140 2460 2510 2040 2340 2660 2700 2230 25630 2860 2900 2280 2600 2930 2990 2760 3100 3450
P 1800 2060 1970 1680 1930 2200 210 1890 2120 2430 2330 2020 2280 2590 2565 2230 2500 2790

Hubkraft (Palette) ca 2670 3070 2430 2510 2880 3280 2620 2660 3060 3420 2785 2680 2940 3320 2750 3320 3730 4150
S0 o vl Dl it 2140 2460 2130 2040 2340 2660 2320 2230 2530 2860 2500 2280 2600 2930 2600 2760 3100 3450
P 1800 2060 1545 1680 1930 2200 1680 1880 2120 2430 1840 2020 2280 2590 2060 2230 2500 2790

Aufbrechkraft
800 mm vor Drehpunkt

800 mm Hubhdhe Werkzeugdrehpunkt

Uberladehdhe (H-210)

Ausschutthohe

Ausschuttweite 700 790 780

Schiirftiefe 210 210 210

Schwingendrehpunkt

Ankippwinkel unter X 44° 44° 44° 44° 45°
nachgeschopft X1 ° ° ? 62°

Auskippwinkel oben YA 57° 57° 56° 58° 58°

Pumpenleistung 75 90 90 100 120

Hebenzylinder 0B5mm @70mm @75mm @80mm @70mm O75mm @80mm @8 mm @75mm @80mm ©@8mm @90mm O75mm @80mm @8 mm 090mm @8mm @90mm ©95mm

Hubzeit . 34 39 45 5,1 33 38 43 48 38 43 48 54 36 43 47 53 38 42 47

Ankippzeit Werkzeug g 06 0,7 07 06 05 06 06 06 06 07 0,7 07 06 0,7 07 06 05 06 086

Auskippzeit Werkzeug ! 13 18 16 22 11 13 14 2,1 13 17 17 2,3 13 16 16 2,1 12 14 14

ca. Gewicht ohne Werkzeug 604 610 612 575 650 657 665 615 767 770 775 710 852 860 864 790 886 890 898

FZ (Mechanische Parallelfiihrung)

FS (Hydraulische Parallelfiihrung)

3560 3550 3080 2900 3540 3540 4580 3840 4560 4140

Angegebene Werte sind Mittelwerte, abhangig von Traktortyp und Laderausstattung ergeben sich Abweichungen nach unten oder oben.
Angegebene Hubkrafte sind nur zutreffend flr die angegebene Hohe des Schwingendrehpunkts B fiir 195 bar Hydraulikdruck berechnet.




MODELLE MIT PARALLELFUHRUNG
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Mechanische Parallelfihrung

DISPLAY

FS

Hydraulische Parallelfiihrung

Benutzerfreundliche, visualisierte
Steuerung und Einstellung der Front-
laderparameter Uber das integrierte
Display des Traktors.

Diese Funktionalitat kann je nach
Traktormodell variieren.

SCHNELLER.

Verbindung mit traktoreigenem Bildschirm
Verbindung mit traktoreigenem Joystick

Alle 12 Funktionen uber nur einen Anschluss
am Traktor

Elektrisch-hydraulische Parallelfuihrung bei
FS ISOBUSConnected Frontladern

Neue Comfort- und Sicherheitsstandards

ABMESSUNGEN
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