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1.1

1.2

1.3
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K tomuto navodu k softwaru

Pouziti a icel navodu k softwaru

Tento navod k softwaru obsahuje dalezité informace k bezpecné obsluze a k bezvadnému, fadnému a
hospodarnému provozu softwaru ¢elnich nakladacl firmy Wilhelm STOLL ISOBUSConnected. Je
uréen provozovateli a uzivateli ¢elniho nakladate a ma pomahat eliminovat nebezpedi, Skody a
vypadky a zajistit resp. prodlouzit Zivotnost €elniho nakladace.

Pfed uvedenim &elniho nakladace do provozu je tfeba si pfecist ndvod k softwaru a porozumét mu.
Pro lepSi Ctivost je firma Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH dale oznacovana jako ,STOLL".
Pokud neni uvedeno jinak, vztahuji se idaje sméru k jizdé vpred.

Platnost navodu k softwaru

Navod k softwaru plati vyhradné pro software ISOBUSConnected ¢elniho nakladace STOLL ProfiLine

ISOBUSConnected, ktery je dale oznacovan jako ,Celni naklada¢“ nebo jako specialni provedeni
.FS IB+“ nebo ,FZ IB+“. Typ €elniho nakladace je uveden na typovém Stitku.

Navod k softwaru shrnuje vSechny funkce softwaru a plati pro nasledujici verze:

Verze softwaru: 2

Revize softwaru: 3181

Verze a revize softwaru jsou zobrazeny na diagnostickych strankach (viz 5.7 Diagnostické
stranky).

Ulozeni dokumentu

Navod je soucasti stroje. VeSkerou dokumentaci sestavajici z tohoto navodu a vSech dodanych
doplrikovych navod( je tfeba mit ulozenou stale v dosahu, bezpe¢né a v suchu na vozidle nebo ve
vozidle. P¥i zapujceni nebo prodeji ¢elniho nakladace se musi rovnéz predat vesSkera dokumentace.

Souvisejici dokumenty

Ve spojeni s timto navodem k softwaru jsou platné nasledujici dalSi dokumenty:

® Navod k obsluze ¢elniho nakladace

® Navod k obsluze traktoru

® Navod k obsluze pfisluSnych nastrojl

® Montazni navod pfislusné montazni sady a pfidavného vybaveni €elniho nakladace

Kromeé toho pfi zachazeni s ¢elnim nakladacem a pfi vSech servisnich pracich vezméte v Uvahu:

uznavana odborné technicka pravidla bezpe¢né a odborné prace,
zakonné predpisy Urazové prevence,

zakonné pfedpisy na ochranu zdravi a zivotniho prostredi,
narodni pfedpisy platné v zemi provozovatele/uzivatele,

udaje relevantni pro dany stav techniky,

pravidla silniéniho provozu.
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2 Usporadani softwaru

21 Navigace v menu

USPORADANI SOFTWARU
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Obr. 1 Prehled navigace v menu

Strana menu

Co zde mohu udélat?

Volba profilu
(4.2 Stranka ,Volba profilu®)

(72
<
m :
T
=

Vybrat profil.
Profil trvale pfifadit.
Aktivovat/deaktivovat ,Easy Mode®“.

Hlavni stranka
(4.3 Hlavni stranka)

)

Aktivovat/deaktivovat ovladani celniho nakladace.
Ovladat hydraulicky zamykaci mechanismus naradi.
Odecist aktualni polohu kyvného ramena/naradi.

Aktivovat/deaktivovat Ize nasledujici funkce:

Tlumeni vibraci
Slow Mode
Elektronické paralelni vedeni

Vybér nafadi

(3.2 Vytvoreni a nastaveni naradi)

Prochazet naradi a vybrat naradi pro praci.

B58SOF 0000000334 CS 001
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Symbol

Strana menu

Co zde mohu udélat?

Nastaveni naradi — strana 1

(3.2 Viytvoreni a nastaveni naradi)

Stanovit typ naradi (symbol).

Stanovit nazev naradi.

Nastavit nulovou polohu.

Nastavit a aktivovat pracovni rozsahy specifické pro dané
naradi.

Resetovat nastaveni naradi na tovarni nastaveni.

Zménit obsazeni tlacitek na joysticku T1-T6.

Aktivovat/deaktivovat Ize nasledujici funkce:

Tlumeni koncové polohy
Rychlost klesani nezavisla na zatizeni
Elektrické rozdéleni mnozstvi

Nastaveni naradi — strana 2
(3.2 Vytvoreni a nastaveni naradi)

Kalibrovat naradi.

S

Nastaveni naradi — strana 3
(3.2 Vytvoreni a nastaveni naradi)

Stanovit regulaci tlaku a omezeni tlaku.

Povolit 3. a 4. fidici okruh.

Stanovit stupen Skalovani pro 3./4. fidici okruh.

Stanovit objemovy pritok a priority pro nepietrzity rezim.

Aktivovat/deaktivovat Ize nasledujici funkce:

Jemna regulace (40 %) pro 3./4. Fidici okruh
Omezeni tlaku
Nepretrzity rezim

C

Vazeni
(4.4 Stranka ,Vazeni®)

Provést proces vazeni.
Sumarizovat vazeni.
Vymazat vazeni.

Ulozit data vazeni.
Pouzit funkci tary.

Pracovni oblasti
(4.5 Sranka ,,Pracovni rozsahy*)

Nastavit pracovni rozsah nahofe/dole pro kyvné rameno/
naradi.

Aktivovat/deaktivovat pracovni rozsahy pro kyvné rameno
/ naradi.

Navrat do polohy
(4.6 Stranka ,Navrat do polohy*)

Nastavit pamétové polohy pro kyvné rameno / naradi.

Aktivovat/deaktivovat pamétové polohy pro kyvné
rameno / nafadi.

Aktivovat/deaktivovat propojeny rezim.

Teach In

Cyklus pohybt (Teach In)
(4.7 Stranka ,Cyklus pohybu (Teach In)*)

Zaznamenat, pfehrat a vymazat programy.

EH H D

Nastaveni — strana 1

(4.9 Stranka , Tlumeni koncové polohy a
nastavitelna odezva*)

Tlumeni koncové polohy a nastavitelna odezva:

Stanovit stuperi tlumeni koncové polohy.
Stanovit stuperi Skalovani.
Stanovit stuperi spoustécich a zastavovacich ramp.

Aktivovat /deaktivovat jemnou regulaci (40 %) pro kyvné
rameno a naradi.

Nastaveni — strana 2
(4.8 Stranka ,Nouzové ovladani*)

Nouzové ovladani:

Ovladat €elni naklada¢ na displeji (zvedani, spousténi,
sypani, nabirani, ovladani 3. Fidiciho okruhu).

B

Nastaveni — strana 3
(5.1 Diagnostické stranky)

Diagnostika:

Povolit plovouci polohu vyloZniku a naradi.
Resetovat nastaveni profilu Fidice.
Stanovit mérnou jednotku pro vazeni.
Zobrazit technické udaje snimac.
Zobrazit udaje joysticku.

Zobrazit chybova hlaseni.

Zobrazit softwarovou a hardwarovou verzi.

143

Stranky P, ", P a " jsou chranény heslem a jsou pfistupné jen pro servisni techniky a
odborné servisy.
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2.2 Struktura stranky

Legenda Upozornéni

1 Stavovy fadek Ve stavovém fadku se
zobrazuji urcité aktivni funkce
(viz 2.3). Aktivni funkce maji
zelené pozadi.

2 Panel Zobrazena softwarova tlacitka
softwarovych zavisi na aktivnim menu. V
tlacitek zavislosti na terminalu traktoru

muUze byt zobrazeno az 12
softwarovych tlacitek.

3 Funkéni Stisknutim softwarového
softwarova tlacitka | tlacitka Ize funkce aktivovat a

deaktivovat.

4 Softwarovatladitka | Pomoci softwarového tlacitka
menu se dostanete na pfislusné

stranky menu.

5 Zobrazovaci pole | Zde se zobrazuje stranka, na
pro aktivni menu které se pravé nachazite.

6 Zobrazovaci pole | v zavislosti na vybraném
pro aktualni naradi
pfifazeni tlacitek

7 Ukazatel aktivity v zavislosti na aktivnim menu

USPORADANI SOFTWARU

Obr. 2 Struktura stranky

B58SOF 0000000334 CS 001
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2.3 Symboly

Symboly ve stavovém radku

(&) sToLL

Vyznam

Vyznam

Aktivni profil fidiCe

(4
<
w - o

m

()

()
<

Hydraulicky zamykaci mechanismus naradi,
Hydro-Lock (mozné rdzné barvy a provedeni
viz 4.3 Hlavni stranka)

Vazeni (mozné rGzné barvy, viz 4.4 Stranka
»Vazeni®)

Omezeni tlaku 3. Fidici okruh aktivni

Nepfretrzity reZim povolen

Elektronické paralelni vedeni aktivni

= WO :

Ochrana proti pfevraceni aktivni

Symboly pfifazeni tlacitek

Vyznam

Symbol

Vyznam

Aktivace vazeni.

Aktivace/deaktivace plovouci polohy.

Aktivace navratu do polohy.

Aktivace rychlého vyprazdnéni (deaktivace
rychlosti klesani nezavislé na zatizeni naradi).

Aktivace tfeseni lopatou.

Deaktivace elektronického paralelniho vedeni.

Najeti nulového polohy naradi.

aEBHO:

LLE
o

Aktivace REAL® (otevfeni naradi).

Aktivace 3. fidiciho okruhu.

Aktivace REAL® (zavfeni naradi).

Aktivace 4. fidiciho okruhu.

B =

~

H G B

Ulozeni polohy. / Spusténi programu. / ZruSeni
programu.

B58SOF 0000000334 CS 001
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Uvedeni do provozu

Spoustéci procedura

Aby bylo mozné s €elnim naklada&em pracovat, je tfeba po kazdém spusténi traktoru provést spoustéci
proceduru. Spoustéci procedura se muize u jednotlivych traktor(i znaéné lisit, protoZe zavisi na postupu
vyrobce traktoru a na typu nainstalovaného terminalu. Pfesny postup je popsan v navodu k obsluze
terminalu traktoru. NiZe je popsana spoustéci procedura na pfikladu traktoru Deutz s iMonitorem.

Priklad spoustéci procedury

Provedeni spoustéci procedury:

(1) Aktivujte AUX-N (OFF --> ON).

(2) Potvrdte hlaseni AUX-N pomoci ,ano”.
(3) Stisknéte ikonu ).

v Otevie se stranka [ (volba profilu).

Obr. 3  Uvodni obrazovka

(4) Maximalizujte otevfenou stranku.

(5) Stisknéte pozadovany profil fidice (Y, I,
nebo ).

Pokud profil fidiCe se zelenym pozadim jiz
souhlasi, stisknéte softwarové tlacitko é

Podrobnéjsi informace o profilech a
strance é viz 4.2 Stranka ,Volba profilu®.

v' Vybrany profil fidie se zvyrazni zelenym
pozadim a otevie se okno pro ulozZeni.

(6) Stisknéte softwarové tlagitko E

v’ Zazni zvukovy signal, ktery signalizuje [
uspésné ulozeni dat. Obr. 4  Stranka ,Volba profilu®

v" V8echny zmény provedené na nasledujicich
strankach se ulozi pod vybranym profilem o
fidie. Vyjimka: Nastaveni nafadi se ukladaji 1 Aktivni profil fidice
napfi¢ profily.

Legenda

v' Otevie se stranka gy (hlavni stranka).

B58SOF 0000000334 CS 001
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.

Vybrany profil se zobrazi v levém hornim
rohu stavového fadku.

(7)

Stisknéte softwarové tlacitko pro
aktivovani ovladani ¢elniho nakladace.

Softwarové tlacitko se podsviti zelené.
Zkontrolujte, zda nafadi zobrazené na
displeji odpovida pfipojenému nafadi.
Pfipadné vyberte nafadi resp. jej vytvoite v
softwaru (viz 3.2 Vytvoreni a nastaveni
néradi).

Pfi prvnim uvedeni do provozu firma
STOLL doporucduje jednou pfipojit a

nastavit vSechna naradi, ktera maji byt
pouzivana s ¢elnim nakladatem
(viz 3.2 Viytvoreni a nastaveni naradi).

Spoustéci procedura je ukonéena.

B58SOF 0000000334 CS 001

Obr. 5  Hilavni stranka

Legenda
1 Aktivni profil fidice
2 Vybrané naradi
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3.2

11

Vytvoreni a nastaveni naradi

Vytvofit Ize az 10 naradi.

UVEDENI DO PROVOZU

Nasledujici tabulka obsahuje seznam vSech néafadi jiz vytvofenych v softwaru s jejich vychozimi
nastavenimi. S vyjimkou Cisla Ize v8echna nize uvedena nastaveni zménit.

Dostupna naradi

Nastaveni naradi

=
i
= 2
[ = N
o S s | E ~
g 2| 8|2 |¢ 5
s |3 &8 Ele |23
e 2 | w | § |8 e £
3 2 2| s 8§ |s® -
< \© 3 ) N
© s 8| ¢ |8 °cg 5 5§ £ ¢
® = < 0 >— | == X X = >
> = = X > QN ) ) o =
) c = o o= | g 5 o — o N
o ) 2 = £ =0 L L & &
S=| £ g £ |sE 58| 3 e > £
- Ny ® S a o SN | 20 = = ol 2
C. Typ Uréeno pro ol | F (7) m O- | oac*c © < (4 z
1 Rezaci kleété/délice baliki 185 0 - - - -
H H N H
2 E Klesté na baliky 100 . . . 0 - . - . -
3 Vidle na palety 185 0 - - - - -
H 0 B
4 Vidle na kulatinu 185 . - . 0 - . - - -
5 Drapékové lopaty 185 - - 0 - - - -
H H
6 E Lopaty 185 -- - . 0 - - - - -
7 Vidle na hnj 185 - - . 0 - - - - -
8 ZvedacCe bfemen 185 . . . 0 - - - - -
9 Univerzalni/cizi naradi 185 - - 0 - - - - -
O
10 Univerzalni/cizi nafadi 185 -- - . 0 - - - - -

M = aktivované
. ) VSechna nastaveni, ktera je nutné provést u kazdého naradi pro zajisténi jeho optimalni funkce,
| jsou uvedena nize za nazvem ukonu s vykfi¢nikem ( ! ).
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Vybér naradi:

= Naradi je namontovano na ¢elnim nakladadi
(popis viz navod k obsluze ¢&elniho
nakladace).

Ovladani hydraulického zamykaciho
mechanismu néafadi je popsano v Type
kapitole 4.3 Hlavni strdnka v tomto
dokumentu. W mrw

(1) Na strance (hlavni strance) stisknéte
softwarové tlagitko E

v' Otevre se strénka@(vybér nafadi). 1 T Iz T

=

2] * ok B
3 o

(2) Pomoci softwarovych tlacitek [N a " S
navigujte k pozadovanému naradi. Obr. 6  Strénka ,Vybér naradi
(3) Vyberte nafadi a opustte stranku. Legenda
> Stisknéte softwarové tlagitko k). 1 C.nafadi

2 Typ nafadi

Otevfe se okno pro ulozeni. . o
3 Nazev naradi

v

» Stisknéte softwarové tlacitko E

v' Zazni zvukovy signal, ktery signalizuje
uspésné ulozeni dat. Otevie se
stranka (hlavni stranka).

Nebo:
(4) Vyvolejte nastaveni nafadi.

» Stisknéte softwarové tlacitko E

v' Otevie se strénka (nastaveni naradi — stranka 1) pro naradi, ke kterému jste pfedtim
navigovali.

i Na strankach nastaveni nafadi mizete upravit tovarni nastaveni naradi nebo obnovit tovarni
nastaveni.

Nastaveni nafadi — strana 1 ()

Zobrazena softwarova tlacitka
Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam
Resetovani nastaveni Aktivace/deaktivace Nastaveni horni koncové
RESET - 3 . . N
naradi. tlumeni koncové polohy polohy (pfevezme se
a S kyvného ramena a naradi SET aktualni poloha).
— | (viztéz 4.9)
Nastaveni nulové polohy Aktivace/deaktivace Nastaveni dolni koncové
SET Y et . o s SET N
(pfevezme se aktualni :&> rychlosti klesani nezavislé polohy (pfevezme se
3 O poloha). — l na zatizeni. ! aktualni poloha).
Aktivace/deaktivace Aktivace/deaktivace
Q pracovniho rozsahu ‘ P | elektrického rozdéleni
specifického pro dané B | mnozstvi.
naradi.

Pracovni rozsah specificky pro dané nafadi: Pracovni rozsah specificky pro dané naradi by mél byt
aktivovan jen tehdy, kdyZ mohou nastat problémy specifické pro dané nafadi. K tomu je nutné nastavit
koncové polohy. Pracovni rozsah specificky pro dané nafadi ma pfednost pfed obecnymi nastavenimi
pracovniho rozsahu (viz 4.5 Srénka ,Pracovni rozsahy®).

U Celnich nakladacu FS IB+ se stisknutim aktivovaného softwarového tlacitka () funkce
deaktivuje a nastavené koncové polohy se vymazou. U €elnich nakladacu FZ IB+ nelze funkci
deaktivovat, stisknutim aktivovaného softwarového tlacitka () se vSak nastavené koncové
polohy vymazou.

B58SOF 0000000334 CS 001 12
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Rychlost kleséni nezavisla na zatiZzeni: Funkce umoZzriuje stabilni rychlost klesani kyvného ramena a
naradi nezavisle na zatiZzeni. Samotna rychlost je ur€ena vychylenim joysticku.

Elektrické rozdéleni mnozstvi: Funkce umoznuje sou€asné ovladani kyvného ramena, naradi a 3./4.
fidiciho okruhu v zavislosti na vychyleni joysticku, aniz by byla néjaka funkce napf. vysokym zatizenim
znevyhodnéna a nasledné zaostavala.
Zména typu naradi:

(5) Klepnéte na vstupni pole vedle ,Typ“.
v Otevrfe se seznam.

(6) Stisknéte pozadovany symbol.

(7) Potvrdte vybér.

Typ nafadi byl zménén.

\

Zména nazvu naradi:

(8) Klepnéte na vstupni pole vedle ,Nazev*.
v' Otevie se textové pole.

(9) Zadejte pozadovany nazev.

Obr. 7 Nastaveni naradi — strana 1

K dispozici je max. 10 znakd.

| Legenda
1 Typ naradi
(10) Potvrdte zadani. 2 Nazev nafadi
v" Nazev naradi byl zménén. 3 Aktualni koncova poloha nahore
. . A 4 Aktualni koncova poloha dole
Zména prifazeni tacitek: 5  PfiFazeni tiaditek specifickych pro dané nafadi

(11) Stisknéte pole pod T1.
v" Otevfe se seznam.

(12) Stisknéte pozadovanou funkci.

(13) Potvrdte vybér.
v’ Prifazeni tlacitek bylo zménéno.

(14) S tlacitky T2-T6 postupujte stejnym zplsobem.

.| Prifadte jen tolik tlacitek, kolik je jich k dispozici na joysticku. Neexistujicim tlacitkim pfifadte
| prazdné pole.

Nastaveni koncovych poloh pro pracovni rozsah specificky pro dané naradi:

.| Koncové polohy by mély byt nastaveny, pokud by bez nich mohlo dojit ke kolizi mezi sou¢astmi
| | nafadi a gelnim nakladagem resp. traktorem, nebo také k nezadoucim poloham naradi (napf.
silné vyklopena poloha vidli na palety).

(15) Jen u ¢elnich nakladacu FS IB+: stisknéte softwaroveé tlacitko .
v Softwarové tlacitko se podsviti zelené.

(16) Pohybujte nafadim do horni koncové polohy.

(17) Stisknéte softwarové tlacitko .
v" Aktualni poloha se prevezme jako horni koncova poloha naradi.

(18) Pohybujte nafadim do dolni koncové polohy.

(19) Stisknéte softwarové tlagitko K.
v Aktualni poloha se prevezme jako dolni koncova poloha naradi.
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Nastaveni nulové polohy:

- | Nulova poloha nemusi byt nutné vodorovna poloha, ale miiZze to byt libovolna standardni
| pracovni poloha, do které se obsluha chce vzdy vracet.

(20) Pohybujte nafadim do nulové polohy.

(21) Stisknéte softwarové tlacitko .
v Aktualni poloha se prevezme jako nulova poloha naradi.

(22) Stisknéte softwarové tlacitko .
v' Otevre se stranka (Nastaveni naradi — stranka 2).

Nastaveni naradi — strana 2 (ﬁ)

Zobrazena softwarova tlacitka

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

Nastaveni rozsahu vazeni (pfevezme se aktuaini

: Spustte proces kalibrace.
SET poloha).

Rozpéti rozsahu vazeni je vzdy 10° a
nelze jej zménit, tzn. rozsah vazeni se
rozprostira od dolni hranice nahoru az po
10°.

Kalibrace naradi (1 ):

(23) Umistéte kyvné rameno a nafadi do polohy,
ve které ma byt vazeno.

STOLL doporucéuje pro polohu vykyvného
ramene 20°, aby byl rozsah vazeni mezi
20° a 30°. Poloha nafadi musi byt min. 10°
pod fyzickym dorazem naradi.

(24) Stisknéte softwarové tlagitko . Obr. 8  Nastaveni nafadi — strana 2
v' Aktualni pgloh;v/ s’e pFevezm,ovu ja}ko dolni Legenda

mez pro pfislusny rozsah vazeni. 1 Rozsah vazeni kyvného ramena
(25) Stisknéte softwarové tlagitko . 2 Rozsah vazeni naradi
v Softwarové tlagitko blika zelens. 3 Rozpéti rozsahu vazeni

(26) Vychylte joystick ve sméru zvedani a béhem celého procesu kalibrace jej drzte.

v Proces kalibrace se spusti. Celni nakladaé se pFi tom pohybuje. Proces mize trvaZ aZ 2 minuty.

v" Proces kalibrace je dokonéen, kdyz je softwarové tlacitko €8 trvale zelené.

v Na strénceﬂ (vazeni) se v ukazateli aktivity vedle nafadi zobrazi ikona. (viz 4.4 Stranka
»Vazeni”).

(27) Pohybuijte joystickem do neutralni polohy.

(28) Stisknéte softwarové tlagitko [El.
v Otevre se stranka gl (Nastaveni naradi — stranka 3).
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Nastaveni naradi — strana 3 ()

Stranka je k dispozici jen tehdy, kdyZ je ¢elni nakladag vybaven 3. fidicim okruhem.

Zobrazena softwarova tlacitka
Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

Pfevzeti aktualniho tlaku Aktivace/deaktivace Povoleni/zablokovani
LY=MM | jako mezniho tlaku.” omezeni tlaku."? 3. fidiciho okruhu.'*
P—l ~ &

Aktivace/deaktivace jemné Povoleni/zablokovani Povoleni/zablokovani
fﬁ regulace (viz té2 4.9) 3./ {'3\ nepretrzitého rezimu. 3 ' 4. fidiciho okruhu.#
% J 4. fidiciho okruhu s pevnou \J

prednastavenou hodnotou :

(40 %).!

placené dopliikové vybaveni

2mozné jen s odblokovanym 3. fidicim okruhem

3mozné jen s aktivovanym omezenim tlaku a odblokovanym 3. fidicim okruhem

4Jen kdyz se Fidici okruh odblokuje zde, Ize jej aktivovat a deaktivovat pomoci tlagitek na joysticku.
Omezeni tlaku: Funkce umoziuje individualni omezeni upinaci sily nafadi resp. zabrariuje pfetizeni
hydraulického pohonu u olejovych motort, pokud byl nastaven mezni tlak.

Nepretrzity reZim: Funkce umoznuje trvalé provadéni 3. fidiciho okruhu, pokud je objemovy prutok
nastaven vétsi nez 0.

Nastaveni mezniho tlaku:

(29) Klepnéte na vstupni pole vedle ,SET P*,
zadejte pozadovanou hodnotu a potvrdte.

Nebo:

(30) Vytvorte pozadovany tlak a stisknéte
softwarové tlacitko é

v Aktualni tlak se zanese jako mezni tlak do
vstupniho pole vedle ,SET P“.

Stanoveni objemového prdtoku pro nepretrZity
rezim:

(31) Klepnéte na vstupni pole vedle ,SET Q°,
zadejte pozadovanou hodnotu a potvrdte.

Obr. 9  Nastaveni naradi — strana 3

Pro vSechna nafadi je zde pfednastaveno

l o %. STOLL doporuéuje zagit s nizkou Legenda, .
hodnotou a postupné ji zvySovat, az 1 Aktualni tl’ak )
dosahnete pozadované rychlosti. 2 Nastaveny mezni tlak
3  Objemovy pruatok v % pro nepretrzity rezim
v' Objemovy pratok je stanoven. 4 Stupné $kalovani pro 3./4. Fidici okruh
5 ZasSkrtavaci polic¢ko pro prioritu nepfetrzitého rezimu

Zaskrtnutim policka vedle ,Prio Q“ se
nastavi priorita nepfetrzitého rezimu
prutoku hydraulického oleje pfed ostatnimi
funkcemi.
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Stanoveni skalovani pro 3./4. Fidici okruh:

(&) sToLL

(32) Klepnéte na poZadovany stuper Skalovani (Low, Medium, High).

v' Pole stupiiti se vyplni zelené az ke zvolenému stupni. Skalovani je stanoveno.

Low Medium

High

Skalovani 25 % 45 %

100 %'

Ttovarni nastaveni

rychlost 100 % je rovna 100 % vychylky joysticku.

Pomoci 8kélovani Ize celkové sniZit rychlost pro 3./4. fidici okruh. Hodnota 100 znamena, Ze

softwarového tlacitka g&3 aktivovan rezim Slow Mode.

Zde nastavena hodnotﬁ'e aktivni pouze v pfipadé&, kdyZ byl na hlavni strance pomoci

Vyjimka: Pokud je aktivovano omezeni tlaku, automaticky se pouZije rychlost zvolena ve
Skalovani, bez ohledu na to, zda je aktivovan rezim Slow Mode.

Opusténi stranek nastaveni:

(33) Stisknéte softwarové tlagitko .
v Otevie se okno pro uloZeni.

(34) Stisknéte softwarové tlagitko E

v’ Zazni zvukovy signal, ktery signalizuje Uspésné ulozeni dat.

v Otevre se stranka jy (hlavni stranka).

3.3 Kontrola pied kazdym uvedenim do provozu

» Pred kazdym uvedenim do provozu projdéte vSechny body kontrolniho seznamu.
» Pripadné zjisténé nedostatky odstrante v bezpecné poloze a na bezpeCném misté.

> Celni nakladag pouzivejte jen v pfipadé, Ze je zajisténo fadné a bezpe&né ovladani.

Kontrola Viz také Provedeno
Hodi se naradi vybrané v softwaru ke skute¢né namontovanému naradi? 3.2 Vytvoreni a nastaveni
naradi
Je zvolen spravny profil fidice? 4.2 Stranka ,Volba profilu®
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Ovladani

VSeobecné pokyny pro obsluhu

Ulozeni dat

(1) Stisknéte softwarové tlagitko .
v Otevie se okno pro ulozeni.
(2) Stisknéte softwarové tlacitko [,

v’ Zazni zvukovy signdl, ktery signalizuje
Uspésné ulozeni dat.

Aktivace/deaktivace funkci

OVLADANI

Obr. 10  Okno pro uloZeni

Legenda
1  Softwarové tlagitko ,Zpét*

2  Softwarové tlagitko ,Ulozit zmény*

3  Softwarové tlagitko ,Opustit bez ulozeni®

Symbol Vyznam Postup
Funkce aktivovana Aktivace funkce:
.;: > Stisknéte softwarové tlagitko.

v Softwarové tlacitko sviti nepretrzité zelené.
v" Funkce je aktivovana.

Funkce deaktivovana Deaktivace funkce:
=

»  Stisknéte softwarové tlagitko.
v Softwarové tlacitko ma cerné pozadi.
v" Funkce je deaktivovana.

Vstupni pole

VSechny hodnoty zobrazené &ervenym pismem
Ize ménit:

(1) Klepnéte na vstupni pole.
v' Otevie se textové pole.

(2) Zadejte pozadovanou hodnotu resp. text.
(3) Potvrdte zadani.

Obr. 11 Pfiklad hodnoty zobrazené ¢ervenym pismem
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4.2 Stranka ,,Volba profilu“

Zobrazena softwarova tlacitka

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam
Aktivovat/deaktivovat Pevné pfifazeni zvoleného
o Easy Mode" * filu fidic
P ,Easy . o profilu fidice.
Easy [

Aktivace/deaktivace profilu

s =gy
fidice 1, 2 nebo 3. Ecﬂ'el Aktudlni profil traktoru

(jen informace, ne
@3 2]
- Oi5

softwarové tlagitko)
Zména nazvu profilu fidice:

(1) Stisknéte softwarové tlagitko .

v Otevie se textové pole.

Defbe

(2) Zadejte pozadovany nazev.

.| Kdispozici je max. 10 znakd.
|

(3) Potvrdte zadani.

v Nazev profilu fidi¢e byl zménén.

Volba profilu fidice:

(1) Pokud chcete, stisknéte softwarové
tlacitko _ Obr. 12 Strénka ,Volba profilu®

Legenda

TIP: Pomoci softwarového tlacitka se
vybrany profil fidi¢e trvale pfifadi a 1 Aktivni profil fidice
stranka B se pfi spusténi systému jiz

nebude zobrazovat.

(2) Stisknéte pozadovany profil fidice (Y, Y, Ej nebo ).
v Vybrany profil fidiCe se zvyrazni zelenym pozadim a otevie se okno pro ulozZeni.

(3) Stisknéte softwarové tlagitko E

v" V8echny zmény provedené na nasledujicich strankach se ulozi pod vybranym profilem Fidice.
Vyjimka: Nastaveni nafadi se ukladaji napfic profily.
v' Otevie se stranka (hlavni stranka).

Resetovani nastaveni profilu fidi€e: viz 5.1 Diagnostické stranky.
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Easy Mode

V Easy Mode je k dispozici jen omezeny vybér
menu. Nelze definovat zadna naradi a pro rampy,
Skalovani, jemnou regulaci a tlumeni koncové
polohy jsou nastaveny pevné hodnoty. Jako
naradi se zobrazi naposledy pouzité naradi. Pfi
prvnim pouziti softwaru se zobrazi naradi ¢. 1.

Obr. 13 Hlavni stréanka v Easy Mode

Profily traktoru

K dispozici jsou 2 profily traktoru, aby bylo mozné celni naklada¢ pouzivat na 2 traktorech. Potfebny
profil traktoru se rozpozna automaticky. Pokud se ¢elni naklada¢ pouziva na dalSich traktorech, vzdy
se pro novy traktor pfepiSe nejstarSi profil traktoru a zakladni nastaveni v softwaru STOLL (vykon
Cerpadla, hodnoty joysticku pro plovouci polohu, rozte€) a v terminalu traktoru musi znovu provést
odborny servis.

Hlavni stranka

Zobrazena softwarova tlacitka

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

Aktivace/deaktivace Otevieni/zavieni

Vyvolani stranky ,Volba

profilu®. (Slow Mode, viz téZ 3.2 a

4.9).

Aktivace/deaktivace
elektronického paralelniho
vedeni.

Aktivace/deaktivace i % e
. . ovladani ¢elniho
tlumeni vibraci.

nakladace.

@ Skalovani kyvného ramena, [{T] hydraulického zamykaciho
nafadi a 3 fidiciho okruhu C& mechanismu nafadi’.
Aktivovat/deaktivovat ﬁ

iE @

1placené doplrikové vybaveni

.| U Celnich naklada¢l FZ IB+ muZze elektronické paralelni vedeni optimalizovat mechanické
| paralelni vedeni.
Legenda
1 Koncova poloha nahore
2 Stav hydraulického zamykaciho mechanismu
naradi
3 Pamétova poloha M1 (modra ¢ara, viz 4.6)
4 Pamétova poloha M2 (zelena &ara, viz 4.6)
5 Koncova poloha dole
6 Odchylka od vodorovné polohy
7 Aktualni poloha (bila ¢ara)
8 Aktualni poloha ve stupnich
9 Vysledek posledniho vazeni
10 | Cislo vybraného naradi
1" Teach In: pokrok programu v % Obr. 14 Hlavni strénka
12 Teach In: ukazatel stavu
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Ovladani hydraulického zamykaciho mechanismu naradi

Tato funkce je placené doplrfikové vybaveni.

Mozna zobrazeni Vyznam

Softwarové tlacitko | Stavovy radek

Uzamykaci mechanismus nafradi zavieny

Zamykaci mechanismus nafadi pfipraven k otevieni

Zamykaci mechanismus nafadi otevieny

Otevieni zamykaciho mechanismu naradi:
=>» Aktualni poloha kyvného ramena je < 25°.

(1)
v

Stisknéte softwarové tlagitko .
Softweﬁwé tlacitko se pod cca 2 sekundach podsviti modre (). Ve stavovém fadku se zobrazi
ikona |GH.

Softwarové tlagitko se pro dobu aktivace 5 sekund podsviti modfe. Po uplynuti této doby je opét
Cerné (neaktivni).

Stisknéte softwarové tlacitko .
Softwarové tlagitko se podsviti oranZové (| ). Ve stavovém Fadku se zobrazi ikona

Zamykaci mechanismus naradi je nyni otevieny. Odlehceni 3. fidiciho okruhu provede systém
automaticky.

Uzavrieni zamykaciho mechanismu naradi:

©)
v

v
(4)

Stisknéte softwarové tlacitko

Softwarové tlacitko dostane ¢erné pozadi (). Ve stavovém fadku se zobrazi ikona . Zamykaci
mechanismus naradi je zajistény.

Otevre se stranka @ (vybér naradi).

Zvolte a pfip. nastavte naradi (viz 3.2 Vytvoreni a nastaveni naradi).
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Stranka ,,Vazeni“

OVLADANI

Zobrazena softwarova tlacitka

Symbol | Vyznam

Symbol

Vyznam

Symbol | Vyznam

Ulozit data vazeni.

Pouziti posledniho vazeni
jako tary.

Vymazani posledniho

PP 1 | procesu vazeni.

.z Sumarizovat vazeni.

Vymazani souctu vazeni.

H Spusténi procesu vazeni.

Legenda

Ikona pro kalibrované naradi

Soucet vazeni

Pocet vazeni

Cilova hmotnost

Rozdil od cilové hmotnosti

O || W N =

Vysledek posledniho vazeni

Na strance gsj (diagnostické stranky) Ize
pfepnout mérnou jednotku z kg na Ibs

(viz 5.1 Diagnostické stranky).

Obr. 15 Stranka ,Vazeni“

Mozna zobrazeni ve stavovém fadku

Vyznam

do polohy vazeni.

blika

sviti nepfetrzité

Vazeni probiha.

blika (5 sekund)

Naradi neni zkalibrované.

sviti nepretrzité (5 sekund)

Nebo:

Proces vazeni zrusen.

Béhem vazeni se vyskytla chyba.

»  PFivazeni dodrzujte nasledujici tolerance vazeni:

Rozsah vazeni

Tolerance

0-450 kg (0-992 Ibs)

+ 30 kg (66 Ibs)

450-1000 kg (992-2205 Ibs)

+ 45 kg (99 Ibs)

1000-3000 kg (2205-6614 Ibs)

+ 60 kg (132 Ibs)
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Provedeni vazeni:

=>» Naradi je zkalibrované (viz 3.2 Viytvoreni a nastaveni naradi).
= Traktor se nachazi na rovném povrchu.
=> Traktor stoji na misté.

(1) Stisknéte softwarové tlagitko H nebo tlacitko Tx (ﬂ) na joysticku.

Které tlacitko je tfeba stisknout, zavisi na pfisluSsném pfifazeni tlaitek. Na Obr. 15 je to napf.
tlacitko T3.

v Ve stavovém Fadku se zobrazi ikona [£] a blika zelené.

(2) Vychylte joystick ve sméru zvedani a podrzte ho.

v' Vazeni zacne, kdyz je ikona ﬂ ve stavovém fadku trvale zelena. Vazeni je ukonceno, kdyZ se
ikonaﬂ ve stavovém fadku skryje. Zazni zvukovy signal, ktery signalizuje Uspé&Sné véazZeni.
Vysledek vazeni se automaticky uloZi a zobrazi.

Sumarizovani vazeni:

Tato funkce mlze byt uzite¢na napftiklad v pfipadé, Ze ma byt vozidlo/pfivés naloZen pouze
urcitym nakladem.

(1) Stisknéte softwarové tlacitko .
v Softwarové tlacitko se podsviti zelené.

(2) V pfipadé potfeby zadejte cilovou hmotnost.
(3) Nafadim uchopte naklad.

(4) Provést vazeni.
v' Vysledek vazeni, soucet vazeni a rozdil oproti cilové hmotnosti se automaticky ulozi a zobrazi.
Pocitadlo poétu vazeni zobrazuje hodnotu 1.

(5) Odlozte naklad.
(6) Naradim uchopte naklad.

(7) Provést vazeni.
v Vysledek vazeni, soucet vazeni a rozdil oproti cilové hmotnosti se automaticky upravi a zobrazi.
Pocitadlo po&tu vazeni zobrazuje hodnotu 2.

(8) Postup opakujte libovolné Casto.

(9) Po dokonceni stisknéte softwarove tlacitko .
v Softwarové tlacitko dostane ¢erné pozadi.
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UloZeni dat vazeni na USB flash disk.
= Souborovy server ISOBUS je aktivovan (neni nutné u vSech terminall, viz navod k obsluze

(1)

terminalu traktoru).

Vlozte USB flash disk do terminalu ISOBUS.

TIP: U nékterych systémd pouziva souborovy server ISOBUS také interni pamét. To mize

| zpusobit problémy pfi vybéru pamétového média. V takovém pfipadé muze pomoci vytvoreni
prazdného souboru log.ini na USB flash disku. Pomoci souboru log.ini se ur&i jednoznacénost
pamétového média a nepouzije se interni pamét.
(2) Stisknéte softwarové tlagitko E
v' Softwarové tlacitko se podsviti zelené.
v' Otevie se textové pole.
(3) Zadejte pozadovanou pfiponu souboru a potvrdte.
v Na souborovém serveru ISOBUS se automaticky vytvofi soubor csv.
.| Zadana pfipona se integruje do nazvu souboru. Nazev souboru ma pak nasledujici strukturu:
_hhmmss_<pfipona nazvu souboru>_P<Index uzivatele>.csv. Pokud termina
| | RRMMDD_hh fi 5 b P<Ind Zivatel Pokud terminal
neposkytuje datum a €as, pouZije se misto toho pocitadlo provoznich hodin Fidici jednotky.
Pfi kazdém stisknuti softwarového tlac¢itka E se vytvofi novy soubor.
(4) Provedte procesy vazeni.
v' Kazdé vazeni a kazdé vymazani vazeni/souctu, kazdé pouziti funkce tary atd. se ulozi do souboru
(viz Obr. 16).
(5) Po provedeni vSech procesu, které maji byt ulozeny, stisknéte softwarové tlacitko E
v Softwarové tlacitko dostane ¢erné pozadi.
(6) Vysunte USB flash disk pfes souborovy server ISOBUS.
.| U nékterych souborovych serverl ISOBUS je mozné vyjmout USB flash disk po dokonceni
| | ukiadani. z davodu integrity dat by se to mélo provadét vzdy, pokud je tato funkce k dispozici.
(7) V pfipadé potieby vyjméte USB flash disk z terminalu ISOBUS.
Legenda
C. ?iSIO akce Ly B, st parie Poradile 1
HH-MM-SS | Cas ulozeni (hodina-minuta-sekunda) M. HH-MAA-55 Wikg] Skl WOt Tikal Rlkg] Alkg] Thir THsme
W[kg] Naposledy zvazena hmotnost 1 10-30-43 1308 1309 1 IDDODD &EFal ] b Bucke
STk Soutet vaven 2 10-M-33 1056 2565 1 L0000 7435 0 6 Bucke
[kg] oucet vazeni 310-3201 1187 3782 3 10000 6B O & Bucket
WCtr Pocet vazeni 4 10-35-33 1435 5477 4 10000 4823 0 & Buckst
T [kg] Cilova hmotnost 5 10-35-54 1078 G255 5 OROOOD  ITaS 0 & Bucket
- — : 6 10-50-17 a8 o o 0 0 0 & Buckst
R [kg] Rozdil od cilové hmotnosti 7 11.74.57 175 o o a 0 & Buckst
Alkg] Tara B11-27-548 I 0 0 125 6 Bucke
TNr Cislo pouzitého nafadi e O W O R OO W WO =28 o
011313 78BS 0O 0 0 0 0 6 Bucks
TName Nazev naradi
BONK

23

Obr. 16  Priklad souboru vazeni
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4.5 Sranka ,,Pracovni rozsahy“

() sToLL

Zobrazena softwarova tlacitka

Symbol | Vyznam

Symbol | Vyznam

Aktivace/deaktivace pracovniho rozsahu
kyvného ramena.

Nastaveni horni meze pracovniho rozsahu
(pfevezme se aktualni poloha).

SET

Aktivace/deaktivace pracovniho rozsahu naradi.

2\ |m -

Nastaveni doIni meze pracovniho rozsahu
(pfevezme se aktualni poloha).

A4

Pracovni rozsah nafadi Ize deaktivovat pouze v pfipadé, kdyz v nastaveni nafadi
(viz 3.2 Viytvorfeni a nastaveni naradi) neni aktivni zadny pracovni rozsah specificky pro dané

nafadi. U €elnich nakladacl FZ IB+ nelze pracovni rozsah nafadi deaktivovat.

U celnich nakladacl FS IB+ se stisknutim aktivovaného softwarového tlacitka () funkce
deaktivuje a nastaveny pracovni rozsah se vymaze. U ¢elnich nakladacu FZ IB+ se stisknutim
aktivovaného softwarového tlacitka () funkce nedeaktivuje, ale nastaveny pracovni rozsah se

vymaze.

Pracovni rozsah nastavenay pro kyvné rameno zUstava zachovan i po deaktivaci funkce.

Nastaveni pracovniho rozsahu:
(1) Stisknéte softwarové tlagitko resp. .
v Softwarové tlacitko se podsviti zelené.

.| U Celnich naklada¢u FZ IB+ je softwarové
| | tiagitko [ jiz aktivované.

(2) Pohybujte kyvnym ramenem resp. nafadim k
horni mezi pracovniho rozsahu.

(3) Stisknéte softwarové tlagitko .

v Aktudini poloha se p_h_evezme jako hprm’ T T L k&
mez. V ukazateli aktivity se pracovni rozsah y '- O ome
pFislugné upravi. = :

(4) Pohybujte kyvnym ramenem resp. nafadim k Obr. 17 Sranka ,Pracovni rozsahy
dolni mezi pracovniho rozsahu. Legenda

(5) Stisknéte softwarové tlagitko K. 1 Pracovni rozsah kyvného ramena

v Aktualni poloha se pfevezme jako dolnimez. 2 Pracovnirozsah nafadi
V ukazateli aktivity se pracovni rozsah 3 Softwarova tlacitka pro kyvné rameno
pFislugné upravi. 4  Softwarova tlaCitka pro naradi

. ) Neni nezbytné& nutné nastavovat horni a
| | doini mez. Jedna mez je také dostacujici.

Aktivni pracovni rozsahy pro kyvné rameno a naradi Ize také pfekrocit (neplati pro pracovni rozsahy
specifické pro dané néafadi, viz 3.2 Vytvofeni a nastaveni naradi):

(1) Vychylte joystick aZz k mezi pracovniho rozsahu.

(2) Pohybujte joystickem do neutralni polohy.

(3) Opét vychylte joystick az k mezi pracovniho rozsahu.

v Pracovni rozsah je pfenastaven.
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4.6 Stranka ,,Navrat do polohy“

OVLADANI

Zobrazena softwarova tlacitka
Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam
Aktivace/deaktivace 2 Aktivace/deaktivace SET N;zt: Vi/ﬂ F()a;z\?;cz):e se
(; pamétovych pozic pro propojeného rezimu pro P 'y . P Lo
Mem K . ici M2 M1 aktualni poloha aktivni
yvné rameno. pozici M2. funkce).
Aktivace/deaktivace Aktivace/deaktivace Nastaveni pamétové
1 ropoienho reimu bro pamétovych pozic pro 1S | polohy M2 (pfevezme se
propoj P nafadi. PRl | aktuaini poloha aktivni
pozici M1. funkce).

Pro kyvné rameno a nafadi Ize obsadit vzdy
2 polohy:

— horni pozici (M1)
— dolni pozici (M2)

Legenda

1 Pamétova poloha M1 pro kyvné rameno
2 Pamétova poloha M1 pro nafadi

3 Pamétova poloha M2 pro naradi

4 Pamétova poloha M2 pro kyvné rameno

Nastaveni pamétové polohy M1:

(1) Stisknéte softwarové tlacitko [@8 (pro kyvné
rameno) anebo @ (pro naradi).

v Softwarové tlacitko se podsviti zelené.

(2) Umistéte kyvné rameno anebo nafadi do
poZadované polohy.

(3) Stisknéte softwarové tlacitko .

v" Aktualni poloha se prevezme jako M1. Na
hlavni strance se M1 zobrazi modrou &arou
v pracovnim rozsahu kyvného ramene resp.
naradi (viz Obr. 19).

Teach In|[¥l&m

Nastaveni pamétové polohy M2: 1 kg — o]
| A4

JF{\ i

(1) Stisknéte softwarové tlacitko @ (pro kyvné A i
rameno) anebo @ (pro naradi). ols la s Is

v Softwarové tlacitko se podsviti zelené.

Obr. 19 Znazornéni pamétovych pozic M1 a M2 na

(2) Umistéte kyvné rameno anebo nafadi do o
hlavni strance

pozadované polohy.

SET

(3) Stisknéte softwarové tlacitko g

v" Aktualni poloha se prevezme jako M2. Na
hlavni strance se M2 zobrazi zelenou €arou
v pracovnim rozsahu kyvného ramene resp.
naradi (viz Obr. 19).
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Najizdéni pamétovych pozic jednotlivé:
=> Byla nastavena najizdéna pamétova poloha.

(1) Stisknéte tlacitko Tx (W) na joysticku a sou¢asné joystick vychylujte ve sméru poZzadované polohy

a drzte.
- ) Které tladitko je tfeba stisknout, zavisi na pfFislusném pfifazeni tlaCitek. Na Obr. 18 je to napf.
| | tlagitko T5.
Smér Najizdéna poloha
Zvedani Poloha M1 pro kyvné rameno
Snizovani Poloha M2 pro kyvné rameno
Nabirani Poloha M1 pro naradi
Vyklapéni Poloha M2 pro naradi

v' Softwarové tlacitko na strance (hlavni stranka) blika zelené. Pamétova poloha se najizdi.
Tlacitko Ize uvolnit. Drzte joystick, dokud neni dosazena pamétova poloha.

Najizdéni pamétovych pozic propojené:
= Byly nastaveny najizdéné pamétoveé polohy.

A VYSTRAHA

Mozné nebezpeci zranéni v diisledku nekontrolovaného poklesu!

Provedeni funkce Navrat do polohy v propojeném rezimu mulze zpUsobit naraz nastroje do zemé,
pokud je vySka zdvihu pfili§ nizka (mensi nez polovina vysky zdvihu). M{ze tak dojit k nehodam a
téZkému zranéni osob.

» Dbejte na to, aby Celni naklada¢ byl dostatecné zvednuty (minimalné polovina vySky zdvihu), nez
se provede funkce Navrat do polohy v propojeném rezimu.

(1) Na strance M (navrat do polohy) stisknéte softwarové tlacitko [@ a @
v Softwarova tlacitka se podsviti zelené.

(2) Na strance & (navrat do polohy) stisknéte softwarové tlacitko gy anebo .
v' Softwarové tladitko se podsviti zelené.

(3) Stisknéte tlagitko Tx (W) na joysticku a sou¢asné joystick vychylujte ve sméru poZzadované polohy

a drzte.
- ) Které tladitko je tfeba stisknout, zavisi na pFisluSném pfifazeni tlaCitek. Na Obr. 18 je to napf.
| | tiagitko T5.
Smér Najizdéna poloha
Zvedani Poloha M1 pro kyvné rameno a naradi
Snizovani Poloha M2 pro kyvné rameno a naradi

Tlacitko Ize uvolnit. Drzte joystick, dokud nejsou dosazeny pamétové polohy.
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STOLL

Stranka ,,Cyklus pohybu (Teach In)*

OVLADANI

Zobrazena softwarova tlacitka
Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam
UlozZeni polohy. / Spusténi programu. / Ukonéeni a uloZeni nahravani. / Zruseni
m Pozastaveni programu. programu.
Spusténi nahravani. Vymazani programu.
Rec

Funkce ,Teach In“ je v zasadé rozSifenim funkce
,Navrat do polohy*“. Ulozit Ize vice poloh nafadi a
kyvného ramene, které se poté postupné
vykonavaiji. Do procesu lze rovnéz integrovat
funkci ,vazeni*. Ulozit Ize az 3 programy.

Legenda

1 Softwarova tlagitka pro vybér programu

Zobrazeni velikosti programuv paméti

2
3 Pokrok programu v %
4

Ukazatel stavu

Obr. 20 Stranka ,,Cyklus pohybu (Teach In)*

Mozna zobrazeni

Softwarové tlacitko | Ukazatel stavu

Vyznam

sviti nepfetrzité

Zvolen program 1/2/3

sviti nepretrzité

Na toto programové misto jeSté neulozen zadny
platny program

softwarové tlacitko sviti
nepretrzité

ukazatel stavu blika

pfipraven pro nahravani

sviti nepfetrzité

Zvolen program 1/2/3 a pfipraven k pfehrani

sviti nepfetrzité

Celni nakladag najizdi do vychozi polohy
zvoleného programu

sviti nepfetrzité

Program 1/2/3 probiha

blika

Program 1/2/3 byl pozastaven

(Pro pokra¢ovani programu vychylte joystick ve
sméru zvedani.)

sviti nepfetrzité

Program 1/2/3 je pozastaven. Kyvnym ramenem a
naradim Ize nyni normainé pohybovat.

(Pro pokra¢ovani programu stisknéte softwarové
tlacitko.)
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Nahrani programu:

(1)
v
v

()

Stisknéte softwarové tlacitko m E nebo .

Softwarové tlacitko se podsviti zelené.

Softwarové tlagitko se podsviti oranzové, pokud na tomto programovém mistu jesté neni ulozen
Zadny platny program.

Stisknéte softwarové tlacitko .

Pfipadné uloZeny program se vymaze.

Nahravani se spousti. Softwarové tlaCitko se podsviti zelené. Ukazatel stavu blika zelené.
Najedte do prvni polohy.
Stisknéte softwarové tlacitko m nebo tlacitko Tx () na joysticku.

Které tlacitko je tfeba stisknout, zavisi na pfislusném pfifazeni tlaitek. Na Obr. 20 je to napf.
tlacitko T1.

(®)

Poloha se ulozi do paméti. Zazni zvukovy signal, ktery signalizuje uspé&3sné ulozZeni dat.

Najizdéjte na vSechny poZzadované polohy v poZadovaném poradi a ulozte je stejnym zpusobem.

Pokud se béhem nahravani programu provede vazeni (viz 4.4 Stranka ,,Vazeni*), ulozi se to
automaticky v prabéhu programu a pfi pfehravani programu se vzdy na tomto misté v programu

provede vazeni.

(6)

(7)

Stisknéte softwarové tlagitko n

Nahravani se ukon¢i a ulozi do paméti. Zazni zvukovy signal, ktery signalizuje uspésné ulozeni
dat. Softwarové tlagitko a ukazatel stavu dostane ¢erné pozadi.

V pfipadé potfeby pfifadte programu nazev.

» Stisknéte softwarové tlacitko .

v' Otevre se textové pole.

» Zadejte poZzadovany nazev.

K dispozici je max. 10 znaku.

» Potvrdte zadani.
v' Nazev programu byl zménén.

Spusténi programu:
= Program je ulozen na programovém misté.

(1)
v

()

Stisknéte softwarové tlagitko m ﬂ nebo E
Softwarové tlacitko se podsviti zelené. V ukazateli stavu se zobrazi ikona , resp. .

Stisknéte softwarové tlacitko m a vychylte joystick ve sméru zvedani a podrzte ho.
Nebo:
Stisknéte tlagitko Tx () na joysticku a vychylte joystick ve sméru zvedani a podrzte ho.

Které tlacitko je tfeba stisknout, zavisi na pfislusném pfifazeni tlaitek. Na Obr. 20 je to napf.
tlagitko T1.

Softwarové tlagitko a ukazatel stavu se podsviti oranzové. Celni naklada¢ najizdi do vychozi
polohy zvoleného programu.

Po dosazeni vychozi polohy se softwarové tlagitko a ukazatel stavu podsviti zelen&. Celni
naklada¢ nyni postupné najizdi do uloZzenych poloh. Program je ukoncen, kdyz softwarové tlacitko
a ukazatel stavu dostane ¢erné pozadi.
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Zastaveni probihajiciho programu:

(1) Pohybujte joystickem do neutralni polohy.
v' Program se zastavi. Ukazatel stavu blika modre.

(2) Vychylte joystick ve sméru zvedani a podrzte ho.
v" Program bude pokracovat.

Pozastaveni probihajiciho programu:

(1) Stisknéte softwarové tlagitko m

v" Program je pozastaven. Softwarové tlacitko a ukazatel stavu se podsviti modfe. Kyvnym ramenem
a naradim Ize nyni normalné pohybovat.

(2) Stisknéte softwarové tlacitko m
v' Program bude pokrac¢ovat.
Zru8eni probihajiciho programu:

» Stisknéte softwarové tlacitko n nebo tlacitko Tx () na joysticku.

.| Které tladitko je tfeba stisknout, zavisi na pfisluSném pfifazeni tlaitek. Na Obr. 20 je to napf.
| | tiagitko T1.

v' Program se zrusi. Ukazatel stavu dostane ¢erné pozadi.

4.8 Stranka ,,Nouzové ovladani“

Zobrazena softwarova tlacitka

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

Aktivace 3. fidiciho okruhu
3 (zavFeni naradi).
h
Spousténi kyvného Vyklapéni naradi. Aktivace 3. Fidiciho okruhu
% ramena. 3 (otevFeni naradi).
q
Tuto stranku Ize pouZzit k ovladani kyvného

ramena, naradi a 3. fidiciho okruhu i v pfipadé,
kdyz selzou fyzické ovladaci prvky v traktoru,
napfriklad joystick, nebo pokud nefunguji spravné
snimace uhlu.

Zvedani kyvného ramena. Nabirani naradim.

SIS

Obr. 21 Stranka ,Nouzové ovladani*
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4.9 Stranka ,,Tlumeni koncové polohy a nastavitelna odezva“

Zobrazené symboly

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

Aktivovat /deaktivovat ) ] Rozjezdova rampa naradi
f ﬁ jemnou regulaci (40 %) pro - Nastavitelna odezva Start
NS4 | kyvné rameno a nafadi. = (rampy) ﬂ
. ] Rozjezdova rampa Zastavovaci rampa naradi
Tlumeni koncové polohy S1E1d | kyvného ramena Stop

kyvného ramena a naradi

Zastavovaci rampa

Skalovani kyvného ramena kyvného ramena

| D

a naradi

Low Medium High
Tlumeni 8° 15° 25°1
koncové
polohy
Skalovani 25 % 45 % 65 %!
Rozjezdova/ 200 ms 600 ms 1000 ms'
zastavovaci
rampa

Ttovarni nastaveni

Stanoveni stupné Skalovani.

> Klepnéte na pozadovany stupen Skalovani
(Low, Medium, High).

v Pole stupnill se vypIni zelené az ke
zvolenému stupni.

Obr. 22  Stranka , Tlumeni koncové polohy a
nastavitelna odezva*“

Tlumeni koncové polohy

Tlumeni koncové polohy umoZiuje jemny najezd do koncovych poloh. Kratce pfed dosazenim
mechanické koncové polohy se rychlost automaticky stale sniZuje aZz do dosaZeni koncové polohy.
Zackatek brzdného procesu Ize zvolit v nékolika stupnich: Low, Medium, High.

PFiklad: V stupni Low zacina brzdéni v zavislosti na vychyleni joysticku maximalné 8° pfed dosazenim
mechanické koncové polohy (100% vychyleni joysticku = 8°, 50% vychyleni joysticku = 4°, 25%
vychyleni joysticku = 2° atd.).
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Skalovani
Ke snizeni rychlosti v celém rozsahu |ze pouzit y
Skalovani. Hodnota 65 (stupen High) znamena
rychlost 65 % pfi 100% vychyleni joysticku. 100
.| Zde nastavena hodnota je aktivni pouze v
| pfipadé&, kdyZ byl na hlavni strance pomoci 7
softwarového tlacitka aktivovan rezim Ton
Slow Mode (viz 4.3 Hlavni stranka). 50 9
25
Low
0 X
0 25 50 75 100
BOMV

Obr. 23 Graf skalovani

Legenda
x  Ovladani (%)
y  Rychlost (%)

Rozjezdové/zastavovaci rampy (nastavitelna odezva)

Pomoci ramp Ize specifikovat odezvu joysticku.
Chovani odezvy definuje dobu od vychyleni y
joysticku do upIného vychyleni ovladaciho pistu.
Nastaveni kratkého asu znamena rychlou reakci
pfi spousténi a zastavovani pohybu ¢elniho

nakladace v zavislosti na vychyleni joysticku. 75
Nastaveni dlouhého ¢asu znamena zpomalenou 2
reakci pfi spousténi a zastavovani pohybu 50
Celniho nakladacge v zavislosti na vychyleni
joysticku. 25
PFiklad: Pfi zadané dobé 600 ms (stupen \ /
Medium) dosahne Fidici signal maximalni 0 =
ovladaci hodnoty p¥i 100% vychylce joysticku po 0 500 1000 1500 2000 2500 /3000 3500
600 ms. 3 4 BOL1

Obr. 24  Graf nastavitelné odezvy

100 P

Legenda

Pohyb ¢elniho nakladace
Vychyleni joysticku
Rozjezdova rampa
Zastavovaci rampa

Cas (ms)

Ovladani

<X B WN
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4.10

4101

Jemna regulace

Jemnou regulaci Ize snizit vychylku ventilu v
dolnim rozsahu vychylky joysticku a zvysit tak
rozliSeni joysticku v dolnim rozsahu. 100%
rychlosti je vzdy dosazeno pfi maximalni
vychylce joysticku. Pfi aktivované jemné regulaci
je ovladani jemnéjsi v dolnim rozsahu vychylky
joysticku.

Ovladani funkci tlacitky joysticku

Ovladani 3. ridiciho okruhu

y
100
1
75
50 2
25
0 X
0 25 50 75 100
BOMX

Obr. 25 Graf jemné regulace

Legenda
1 Normalni pribéh (jemna regulace deaktivovana)
2 Prabéh s aktivovanou jemnou regulaci

Tato funkce je placené doplfikové vybaveni.

Ovladani 3. ridiciho okruhu:

= 3. fidici okruh je odblokovan na strance pomoci softwarového tlacitka (viz 3.2 Vytvoreni a

nastaveni naradi).

(1) Stisknéte tlagitko Tx () na joysticku a
soucCasné joystickem vychylujte osu naradi
ve sméru pozadované funkce.

prislusném pfifazeni tlaCitek. Na Obr. 26
je to napf. tlacitko T1.

Které tlacitko je tfeba stisknout, zavisi na

Smér Funkce
Nabirani Zavfeni naradi
Vyklapéni Otevreni naradi

v' 3. fidici okruh se ovlada.

Obr. 26  Priklad prifazeni tlacitek

(2) Pro deaktivovani uvolnéte tlagitko Tx (J&l) na joysticku.
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4.10.2 Ovladani REAL3

Tato funkce je placené doplrikové vybaveni.

Oviadani REALS:
= 3. fidici okruh je odblokovan na strance pomoci softwarového tladitka (viz 3.2 Vytvoreni a
nastaveni naradi).

(1) Stisknéte tlagitko Tx (I resp. @) na
joysticku a podrzte ho.

Které tlacitko je tfeba stisknout, zavisi na
prislusném pfifazeni tlaCitek. Na Obr. 27
je to napf. tlacitko T1 resp. T2.

Pokud neni aktivovano 8kalovani (Slow
Mode , viz 4.3 Hlavni strénka), stisknuti
tla¢itka vzdy odpovida vzdy 100%
vychyleni joysticku.

Obr. 27  Priklad prifazeni tlacitek

v Ridici okruh REAL® je ovladan tak dlouho,
jak je prislusné tlagitko stisknuto.

Tlacitko Funkce

Otevieni naradi

Zavreni naradi

U nékterych traktord Ize ovladani REALS také pfifadit ke kolébkovému spinaci na joysticku,
pokud je kolébkovy spinac pfi pfifazeni AUX-N propojen s F3 (). V tomto pfipadé se ovladani
provadi pomoci kolébkového spinace:

Kolébkovy spina€ nahoru = otevieni nafadi
Kolébkovy spina¢ dol{l = zavfeni naradi

naradi) odpovidajicim zplsobem zaménény.
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4.10.2.1 Ovladani nepretrzitého rezimu

Tato funkce je placené doplfikové vybaveni.

Ovladani nepretrzitého rezimu:

=> 3. fidici okruh je odblokovan na strance pomoci softwarového tlacitka (viz 3.2 Vytvoreni a

nastaveni néaradi).

Omezeni tlaku je aktivovano na strance m pomoci softwarového tlagitka (viz 3.2 Vytvofeni a

nastaveni naradi). Ve stavovém fadku se zobrazi ikona .

= Nepfretrzity reZzim je odblokovan na strance ﬁ pomoci softwarového tlacitka (viz 3.2 Vytvorfeni
a nastaveni naradi). Ve stavovém fadku se zobrazi ikona .

= Pro objemovy pritok (SET Q) je na strance gl zadana hodnota vysSi nez 0 % (viz 3.2 Vytvoreni a
nastaveni naradi).

v

Varianta 1:
(1) Stisknéte tlagitko Tx () na joysticku.

Které tlacitko je tfeba stisknout, zavisi na
| prislusném pfifazeni tlaCitek. Na Obr. 28
je to napf. tlacitko T2.

v" Ve stavovém radku blika ikona .
NepfetrZity reZim je aktivovan. Hodnota

nastavena pro objemovy prutok uréuje
rychlost pohybu. Obr. 28  Priklad prifazeni tlacitek

(2) Pro deaktivovani stisknéte tlagitko Tx ( nebo ) na joysticku.
v' Ikona ve stavovém fadku sviti trvale zelené.

Varianta 2:

» Pokud je kolébkovy spina¢ na joysticku pfifazen 3. fidicimu okruhu, Ize funkci namisto tlacitkem
(viz varianta 1) aktivovat také kolébkovym spinaéem (kolébkovy spina¢ ve sméru ,Zavfit naradi®).
K tomu musi byt kolébkovy spina¢ pfi pfifazeni AUX-N propojen s F3 (). Ostatni ovladani
odpovida varianté 1. Pro deaktivaci funkce prepnéte kolébkovy spinac¢ nahoru nebo dold.

Varianta 3:

(1) Stisknéte tlagitko Tx () na joysticku a
vychylte joystick ve sméru nabirani.

Které tlacitko je tfeba stisknout, zavisi na
prislusném pfifazeni tlaCitek. Na Obr. 29
je to napf. tlacitko T1.

EQNE

v Ve stavovém Fadku blika ikona [€].
Nepretrzity reZim je aktivovan. Hodnota
nastavena pro objemovy pritok uréuje Obr. 29 Priklad prifazeni tlacitek
rychlost pohybu.

(2) Pro deaktivovani znovu stisknéte tlacitko Tx () na joysticku.
v' |kona [§)] ve stavovém fadku sviti trvale zelené.

Pokud jiz nepfetrzity rezim neni potfebny, funkci zablokujte, aby nedoslo k nespravnému
ovladani (viz 3.2 Vlytvoreni a nastaveni naradi).
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4.10.3 Ovladani 4. ridiciho okruhu

Tato funkce je placené doplrikové vybaveni.

Ovladani 4. ridiciho okruhu:

= 4. ¥idici okruh je odblokovan na strance pomoci softwarového tladitka (viz 3.2 Vytvoreni a
nastaveni naradi).

(1) Stisknéte tlacitko Tx () na joysticku a
soucasné joystickem vychylujte osu naradi
ve sméru pozadované funkce.

Které tlacitko je tfeba stisknout, zavisi na
prislusném pfifazeni tlaCitek. Na Obr. 30
je to napt. tlacitko T1.

Smér Funkce

Nabirani Zavfeni naradi B . oo,
. . Obr. 30 Priklad prifazeni tlacitek

Vyklapéni Otevreni naradi

v' 4. fidici okruh se ovlada.

(2) Pro deaktivovani uvolnéte tlagitko Tx () na joysticku.

4.10.4 Ovladani plovouci polohy

A VYSTRAHA

Mozné nebezpeci zranéni v dlisledku ne¢ekaného pohybu!

PFi ne zcela spusténém cEelnim nakladadi se mlze v plovouci poloze v hydraulickych valcich vytvofit
podtlak. To vede k pozdéjSimu nekontrolovanému klesnuti ¢elniho nakladace. Mohou byt osoby té&Zce
zranény nebo stlaeny.

Plovouci polohu pouzivejte pouze tehdy, je-li elni nakladac zcela spustény dold.
Plovouci polohu nepouzivejte s nafadim, které vyzaduje pfitomnost dalSich osob.
Plovouci polohu pouzivejte pouze tehdy, kdyz se v nebezpelné oblasti nenachazi Zadné osoby.

v v v v

V plovouci poloze nenabirejte.

A VYSTRAHA

Potencialni nebezpeéi zranéni v disledku nechténych pohyb ¢elniho nakladace!

Nahodna aktivace plovouci polohy muze vést k neoCekavanym a nekontrolovanym pohybim ¢elniho
nakladace. Mohou byt osoby té€Zce zranény nebo stlaceny.

» Plovouci poloha musi byt od spoustéci polohy oddélena jasné vhimatelnym odporem nebo jinou
gzévérou. Neni-li tomu tak, obratte se na odborny servis, kde nechte deaktivovat plovouci polohu.
Celni nakladag se smi opét pouzivat az po deaktivaci plovouci polohy.

U ovladacich pak s aretaci se pro aktivaci plovouci polohy musi ovladaci paka pouze posunout
zcela dopfedu resp. zcela doprava, dokud nezapadne (viz ndvod k obsluze €elniho nakladace,
kapitola ,Zakladni ovladani pakami®). K tomu nesmi byt pfifazeno zadné tlagitko.
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Aktivace plovouci polohy:

= Plovouci poloha je odblokovana na strance pomoci softwarovych tlacitek a
(viz 5.1 Diagnostické stranky).

= Pro plovouci polohu kyvného ramena: aktualni poloha kyvného ramena je < 40°.

= Pro plovouci polohu nafadi: aktualni poloha kyvného ramena je < 50°.

(1) Stisknéte tlagitko Tx () na joysticku.

.| Které tladitko je tfeba stisknout, zavisi na
| pfislusném pfifazeni tlaCitek. Na Obr. 31
je to napf. tlagitko T6.

(2) Vychylte joystick smérem spousténi
(plovouci poloha kyvného ramena) resp.
vyklapéni (plovouci poloha naradi).

v" Plovouci poloha je aktivovana. lkona se
zobrazi v ukazateli aktivity na hlavni strance
vlevo vedle kyvného ramena resp. naradi.

Deaktivace plovouci polohy:

(3) Znovu stisknéte tlacitko Tx () na joysticku. Obr. 31 Hlavni stranka

Nebo:
o _ o 3 Legenda
Pohybujte joystickem opacnym smérem. 1 Plovouci poloha aktivovana

v" Plovouci poloha je deaktivovana. lkona se skryje v ukazateli aktivity.

4.10.5 Najeti nulové polohy

Najeti nulové polohy:
= Pro naradi je nastavena nulova poloha
(viz 3.2 Vytvoreni a nastaveni naradi).

(1) Stisknéte tlagitko Tx (Ef) na joysticku a
podrzte ho.

Které tlagitko je tfeba stisknout, zavisi na
pfislusném pfifazeni tlaCitek. Na Obr. 32 i L =
je to napt. tlagitko T2. = —= | pone

Obr. 32  Priklad prifazeni tlacitek

v' Nafradi se pohybuje do nulové polohy.

(2) Jakmile je nulova poloha dosazena, uvolnéte tlacitko Tx ().
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4.10.6 Ovladani funkce ,, Treseni lopatou“
Treseni naradim:

(1) Stisknéte tlagitko Tx (§&) na joysticku a
soucasné vychylte joystick ve sméru tfeseni.

Které tlacitko je tfeba stisknout, zavisi na
pfislusném pfifazeni tlaitek. Na Obr. 33
je to napf. tlagitko T4.

v" Naradi se pohybuje ve vodorovné poloze a
poté se rychle pohybuje tam a zpét.

Obr. 33  Priklad prifazeni tlacitek

. ) Vychyleni joysticku uréuje frekvenci pohybu. Vé&tsi vychyleni znamena vy$Si frekvenci, mensi
| vychyleni znamend nizsi frekvenci.

(2) Pro deaktivovani uvolnéte tlacitko Tx (ﬂ) na joysticku.

4.10.7 Ovladani funkce ,,Vazeni*

» Viz 4.4 Stranka ,Vazeni*

4.10.8 Ovladani funkce ,,Navrat do polohy*
» Viz 4.6 Stranka ,Navrat do polohy*“

4.10.9 Ovladani funkce ,,Cyklus pohybt (Teach In)“
» viz 4.7 Stranka ,,Cyklus pohybu (Teach In)*

4.10.10 Deaktivace funkce ,Elektronické paralelni vedeni‘

Deaktivace funkce:

= Funkce je aktivovana na strance pomoci
softwarového tlagitka B2  (viz 4.3 Hlavni
stranka). Ve stavovém fadku se zobrazi
ikona &,

(1) Stisknéte tlagitko Tx () na joysticku a
podrzte ho stisknuté.

Které tlacitko je tfeba stisknout, zavisi na
pfislusném pfifazeni tlaCitek. Na Obr. 34
je to napf. tlacitko T2.

Obr. 34  Priklad prirazeni tlacitek

v Softwarové tlacitko [ dostane Gerné
pozadi a ve stavovém fadku se skryje
ikona @ Funkce je deaktivovana tak
dlouho, dokud je tlagitko stisknuté. Po
uvolnéni tla¢itka se softwarové tlaitko opét
podsviti zelené a ve stavovém fadku se
zobrazi ikona.
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4.10.11 Ovladani rychlovyklapéni

Pro rychlovyklapéni se pro naradi na chvili deaktivuje funkce ,Rychlost klesani nezavisla na
zatiZeni®.

Ovladani rychlovyklapéni:

= Funkce ,Rychlost klesani nezavisla na
zatizeni“ je aktivovana na strance & pomoci
softwarového tlacitka £ (viz 3.2 Viytvoreni a
nastaveni néaradi).

(1) Vychylte joystick smérem vyklapéni a na
joysticku stisknéte tlacitko Tx (M) a pfidrzte
jej stisknuté.

BONP

Které tlacitko je tfeba stisknout, zavisi na
prislusném pfifazeni tlaCitek. Na Obr. 35
je to napf. tlacitko T1.

Obr. 35 Priklad prifazeni tlacitek

v Rychlovyklapéni je aktivované tak dlouho,
dokud je tlacgitko stisknuté. Po uvolnéni
tlaCitka se opét aktivuje funkce ,Rychlost
klesani nezavisla na zatizeni“ a vyklapéni
pokracuje nezavisle na zatizeni.

4.1 Ochrana proti prevraceni

Symbol @ (ochrana proti pfevraceni) se zobrazi
ve stavovém fadku, pokud je spinéna jedna z
nasledujicich podminek:

® Pouze pro &elni nakladage FS IB+: Uhel
kyvného ramene je vétsi nez uhel nastaveny
pro ochranu proti pfevraceni a byl dosazen
nebo prekrocen soucet Uhli. Nafadim pak
nelze dale nabirat.

Soucet uhlll se vypocita z uhlu ramene a
thlu naradi. Soucet uhli uréuje maximalni
vysku zdvihu. Omezeni vySky zdvihu
zpusobené soucétem uhli ma zabranit
nap¥. vyklopeni nakladu na traktor a
ohrozeni obsluhy. Soucet Uhli nastavi
odborny servis pfi prvnim uvedeni do
provozu.

Obr. 36 Ukazatel ochrany proti pfevraceni

® Pouze pro Celni nakladaCe FZ IB+: nafadi se nachazi na hornim mechanickém dorazu. Kyvné
rameno nelze dale spustit dol.

® Typ nebo nazev nafadi byl zménén v jiném profilu fidiCe. Po pfepnuti na stranku @ (vybér nafadi)
se symbol opét skryje.
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5 Vyhledavani zavad pfi poruchach

5.1 Diagnostické stranky

Diagnostické stranky () slouzi k zdZeni rozsahu poruch a pfipadné k identifikaci poruchy.

Pouzita softwarova tlacitka

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

PFistup k servisnim Prochazeni diagnostickych
nastavenim (chranéno stranek dozadu.
heslem)'

Stanoveni mérné jednotky b

Povoleni plovouci polohy (kg nebo Ibs). Prochazeni diagnostickych
ﬂ kyvného ramena. stranek dopfedu.
NN
Povoleni plovouci polohy Resetovat nastaveni profilu
e g
Q naradi. P9 fidice.
e [

1PFistup jen pro servisni techniky a odborné servisy.

Zména mérné jednotky:

(1) Stisknéte softwarové tlacitko E resp. m

v' Softwarové tlacitko se zméni z m na m resp. z m na m Zobrazena mérna jednotka odpovida
pouZité mérné jednotce.

Snimace uhli kyvného ramena a naradi

Legenda

1 Uhel kyvného ramena ve stupnich
2 Uhel nafadi ve stupnich

3 Snimac uhlu kyvného ramena

4 Snima¢ thlu naradi

Hodnota snimacd uhld musi byt v rozmezi
500 mV az 4500 mV.

Snimace tlaku kyvného ramena

Legenda

1 Tlak na strané pistu

2 Tlak na strané tyce

3 Surova data snimace tlaku na strané pistu
4 Surova data snimace tlaku na strané tyce

Hodnota snimacu tlaku musi byt v rozmezi
500 mV az 4500 mV.

16 £ __

Iy B8

Obr. 38 Snimace tlaku kyvného ramena
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Snimace tlaku naradi

Legenda

1 Tlak na strané pistu

2 Tlak na strané tyce

3 Surova data snimace tlaku na strané pistu
4 Surova data snimace tlaku na strané tyce

Hodnota snimacu tlaku musi byt v rozmezi
500 mV az 4500 mV.

Snimac tlaku ve 3. fidicim okruhu

Legenda
1 Tlak 3. fidiciho okruhu

2 Surova data tlaku 3. fidiciho okruhu

Hodnota snimacd tlaku musi byt v rozmezi
500 mV az 4500 mV.

Obr. 40 Snimac tlaku ve 3. fidicim okruhu

Hodnoty ladéni — pro interni diagnostické
ucely

Legenda

1 Hodnota ladéni 1
2 Hodnota ladéni 2
3 Hodnota ladéni 3

Obr. 41  Hodnoty ladéni
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Otacky motoru

Legenda

1

Otacky motoru

Diagnostika joysticku — vychyleni joysticku

Legenda

1

Vychyleni joysticku v %

Surova data joysticku

Naradi

Vyloznik

N| <|X|DN

Osa 3, pokud existuje

Diagnostika joysticku — hodnoty AUX-N

Legenda

ID AUX-N

Hodnota 1 AUX-N

Hodnota 2 AUX-N

Surova data joysticku

Naradi

Vyloznik

N <X dlw[N| =

Osa 3, pokud existuje

41
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Obr. 44 Hodnoty AUX-N
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Diagnostika joysticku — proménné

Legenda

1 Ctrl-proménna 1

2 Ctrl-proménna 2

3 Stavova proménna 1
4 Stavova proménna 2

Diagnostické vystupy

Legenda

Pozadovana hodnota ventilu kyvného ramena

Pozadovana hodnota ventilu naradi

Pozadovana hodnota ventilu 3. fidiciho okruhu

Pozadovana hodnota pfepinani 4. fidiciho okruhu

PozZadovana hodnota Hydro-Lock

DA || WIN| -~

Pozadovana hodnota tlumeni vibraci

Zobrazeni zavad — aktualni zavada

Legenda

1 \ Aktualni zavada

Vyznam chybovych kédu, zdroji a skupin
je popsan v informacich pro servis (k
dispozici pouze pro servisni techniky a
odborné servisy).

Obr. 47 Zobrazeni zavad
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Zobrazeni zavad — seznam zavad

Legenda

1

‘ Zobrazeni naposledy vyskytlych zavad

Zobrazi se poslednich 10 zavad.

Data Teach In — interni pouziti

Softwarova data fidici jednotky

Legenda

1

Verze softwaru ¢elniho nakladace

Revize softwaru ¢elniho nakladace

Revize softwaru aplikace

Verze softwaru Isobus

2
3
4
5

Kaéd aktivovanych doplfikud

VYHLEDAVANI ZAVAD PRI PORUCHACH

Obr. 50 Softwarova data
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Hardwarova data fidici jednotky

Legenda

1

Sériové Cislo fidici jednotky

Verze hardwaru

Revize hardwaru

Kod zarizeni

C. dilu

D] WIN

Pocitadlo provoznich hodin

() sToLL

Obr. 51 Hardwarova data

5.2 Seznam zavad

A VYSTRAHA

Zivotu nebezpeéné a vécné skody v dusledku nedostateéné bezpeénosti!

Neodborné vyhledavani poruch a provadéni oprav negativné ovliviiuje bezpe&nost Celniho nakladace.

» Potfebné opravy nechte provadét jen v autorizovaném odborném servisu.

Tento seznam zavad se tyka pouze moznych elektrickych pfi€in. Dalsi faktory, jako jsou hydraulické
pfipojky, hadice, hydraulicky olej atd., jsou uvedeny v navodu k obsluze ¢elniho nakladace.

» Pfed zahgjenim hledani zavad se ujistéte, Ze hydraulicky olej dosahl normalni provozni teploty.

» Pokud body uvedené v seznamu zavad nevedou k feSeni, obratte se na autorizovany odborny

servis, ktery poruchu lokalizuje a odstrani.

Popis poruchy Zjisténi priciny

Odstranéni poruchy

Pfifazeni AUX-N na displeji nelze | Byly osy a tla€itka joysticku v menu AUX-N
provést. uvolnény pro zakladni moznost pfifazeni?

Povolte osy a tladitka joysticku v menu
AUX-N (viz navod k obsluze terminalu
traktoru).

Zobrazuje se maska softwaru €elniho
nakladace?

Pokud se maska zobrazuje, doSlo k dalsi
zavadé. Obratte se na odborny servis a
nechte provést kontrolu.

Pokud se maska nezobrazuje, neni fidici
jednotka napdjena proudem.

Je pojistka +12 V na kabelovém svazku
ISOBUS v poradku?

Zkontrolujte pojistku (viz 5.2.1 Kontrola
pojistky +12 V).

Ovladani pfedniho nakladace Bylo provedeno pfifazeni AUX-N (osy
nelze aktivovat. joysticku a tlagitek joysticku T1-T6)?

Provedte pfifazeni AUX-N (viz navod k
obsluze terminalu traktoru).

Je pfifazeni AUX-N spravné?

Zkontrolujte pfifazeni AUX-N (viz navod k
obsluze terminalu traktoru).

Bylo pfifazeni AUX-N aktivovano?

Aktivujte pfifazeni AUX-N
(viz 3.1 Spoustéci procedura a navod k
obsluze terminalu traktoru).

spousténi, vyklapéni, nabirani).

Nelze ovladat zadnou funkci Je pfifazeni AUX-N spravné?
¢elniho nakladace (zvedani,

Zkontrolujte pfifazeni AUX-N (viz navod k
obsluze terminalu traktoru).

Je ovladani ¢elniho na ace aktivovdpo?
Je softwarové tlacitko na strénce%\i

(hlavni stranka) zelené podsvicené?

Aktivujte ovladani €elniho nakladace
(viz 3.1 Spoustéci procedura).

Nelze ovladat nékterou funkci Je pfifazeni AUX-N spravné?
¢elniho nakladace (zvedani,
spousténi, vyklapéni nebo
nabirani).

Zkontrolujte pfifazeni AUX-N (viz navod k
obsluze terminalu traktoru).
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Popis poruchy

Zjisténi priciny

Odstranéni poruchy

Funkce ¢elniho nakladace Ize
ovladat pouze v jednom sméru
(zvedani nebo spousténi, resp.
vyklapéni nebo nabirani).

Je mozné ovladani ze stranky m
(nouzové ovladani) v obou smérech?

Je-li ovladani mozné, je chyba v pfipojeni
hydraulickych vedeni. Obratte se na
odborny servis a nechte provést kontrolu.

Zobrazuie se ve stavovéem fadku
symbol (ochrana proti pfevraceni)?

Zkontrolujte pFiCiny aktivni ochrany proti
prevraceni (viz 4.11 Ochrana proti
prevraceni).

Hydraulicky zamykaci
mechanismus (Hydro-Lock) nelze
otevfit nebo zavfit.

Je zobr o softwarové tlagitko ‘f‘g na
strénceﬁ(hlavni stranka)?

Pokud softwarové tlacitko neni k dispozici,
neni tato volba aktivovana. Obratte se na
odborny servis a nechte provést kontrolu.

Je aktualni poloha kyvného ramena je
<25°?

Upravte polohu kyvného ramene.

Tlumeni koncové polohy neni v
pofadku.

Je funkce aktivovana?

Aktivujte funkci (viz 3.2 Viytvoreni a
nastaveni naradi).

Neni stupen tlumeni koncové polohy
nastaven pfili§ nizko?

Upravte stuperi tlumeni koncové polohy
(viz 4.9 Stranka , Tlumeni koncové polohy
a nastavitelna odezva®).

Odpovida zobrazeni aktualniho thlu na
displeji skute€né poloze €elniho
nakladace, kdyz je ¢elni nakladac ve
fyzické koncové poloze?

Pokud zobrazeni neodpovidd, mize byt
chyba ve snimacich. Obratte se na
odborny servis a nechte provést kontrolu.

Kyvné rameno nebo naradi
nenajizdi do pfednastavené
pamétové polohy.

Jsou pamétové polohy spravné
nastaveny?

Nastavte/opravte pamétové polohy
(viz 4.6 Stranka ,Navrat do polohy”).

Nejsou pamétové polohy mimo aktivni
pracovni rozsah?

Zkontrolujte pracovni rozsahy
(viz 4.5 Sranka ,Pracovni rozsahy").

Zobrazuie se ve stavovém fadku
symbol (ochrana proti pfevraceni)?

Pokud je aktivni ochrana proti prevraceni,
jsou pamétové polohy v oblasti ochrany
proti pfevraceni. Opravte pamétové polohy
(viz 4.6 Stranka ,Navrat do polohy®).

Nefunguje ,Navrat do polohy*.

Jsou pamétové polohy M1 a M2 spravné
nastaveny a nebyly zaménény?

Nastavte/opravte pamétové polohy
(viz 4.6 Stranka ,Navrat do polohy®).

Elektrické rozdéleni mnozstvi neni
v poradku.

Je funkce aktivovana?

Aktivujte funkci (viz 3.2 Viytvoreni a
nastaveni naradi).

Dosahl jiz hydraulicky olej normalni
provozni teploty?

Pockejte cca 15 minut a znovu funkci
otestujte.

Jsou otacky motoru dostateéné
(viz 5.1 Diagnostické stranky)?

Zvyste otacky motoru na 1000 ot/min.

Funkce €elniho nakladace
(zvedani, spousténi, vyklapéni,
nabirani) se pohybuiji jen pomalu.

Neni aktivovany Slow Mode? Je
softwarové tladitko frad zelené
podsvicené?

Deaktivujte Slow Mode (viz 4.3 Hlavni
stranka).

Dosahl jiz hydraulicky olej normalni
provozni teploty?

Pockejte cca 15 minut a znovu funkci
otestujte.

Jsou otacky motoru dostateéné
(viz 5.1 Diagnostické stranky)?

Zvyste otacky motoru na 1000 ot/min.

Rychlost klesani nezavisla na
zatizeni neni v pofadku.

Je funkce aktivovana?

Aktivujte funkci (viz 3.2 Viytvoreni a
nastaveni naradi).

Jsou otacky motoru dostateéné
(viz 5.1 Diagnostické stranky)?

Zvyste otacky motoru na 1000 ot/min.

Elektrické paralelni vedeni neni v
poradku.

Je funkce aktivovana?

Aktivujte funkci (viz 4.3 Hlavni stranka).

Nebrani aktivovany pracovni rozsah naradi
funkci paralelniho vedeni?

Zkontrolujte/opravte nebo deaktivujte
pracovni rozsahy (viz 4.5 Sranka
,Pracovni rozsahy").

Zobrazuie se ve stavovém fadku
symbol (ochrana proti pfevraceni)?

Pokud je aktivni ochrana proti prevraceni,
jsou polohy pro paralelni vedeni v oblasti
ochrany proti pfevraceni. Zkontrolujte
pfi¢iny aktivni ochrany proti pfevraceni
(viz 4.11 Ochrana proti prevraceni).

Funkci ,Vazeni“ nelze aktivovat.

Je aktualné zvolené naradi zkalibrované?
Zobrazuje se na strance

(vazeni
ukazateli aktivity vedle naradi ikona ?

Kalibrujte naradi (viz 3.2 Viytvoreni a
nastaveni naradi).
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Popis poruchy

Zjisténi priciny

Odstranéni poruchy

Zobrazena hmotnost nesouhlasi.

Je odchylka v ramci toleranci vazeni?

Zkontrolujte tolerance vazeni
(viz 4.4 Stranka ,Vazeni®).

Je vybrano spravné naradi?

Vyberte spravné naradi (viz 3.2 Viytvoreni
a nastaveni naradi).

Neni jesté aktivovaggfunkce Tara? Je
softwarové tlacitko zelené
podsvicené?

Deaktivujte funkci (viz 4.4 Stranka
,Vazeni*.)

Nepresnost pfi vazeni.

Je odchylka v ramci toleranci vazeni?

Zkontrolujte tolerance vazeni
(viz 4.4 Stranka ,Vazeni*).

Omezeni tlaku neni v pofadku.

Je odblokovan 3. fidici okruh?

Povolte 3. fidici okruh (viz 3.2 Viytvoreni a
nastaveni naradi).

Je funkce aktivovana?

Aktivujte funkci (viz 3.2 Vytvofeni a
nastaveni naradi).

Je nastaven mezni tlak
(viz 5.1 Diagnostické stranky)?

Nastavte mezni tlak (viz 3.2 Viytvoreni a
nastaveni naradi).

Nepfretrzity rezim neni v pofadku.

Je zobr o softwarové tlacitko na
strance (nastaveni naradi — stranka
3)?

Pokud softwarové tlacitko neni k dispozici,
neni tato volba aktivovana. Obratte se na
odborny servis a nechte provést kontrolu.

Je uvolnén nepfeirZity rezim a 3. fidici
okruhn a pomoci softwarovych
a ?

tlacitek

Povolte nepfetrZity reZzim a 3. fidici okruh
(viz 3.2 Viytvoreni a nastaveni naradi).

Je omezgpj tlaku aktivovano na
strance pomoci softwarového
tlacitka ?

Aktivujte funkci (viz 3.2 Vytvoreni a
nastaveni narad).

Je pro objemovy pritok na strance
(nastaveni naradi — stranka 3) zadana
hodnota vyssinez 0 %?

Upravte hodnotu objemového pratoku
(viz 3.2 Vytvoreni a nastaveni naradi).

Plovouci polohu nelze aktivovat.

Je plov poloha uvolnéna na
strance p ci softwarovych
tladitek ag?

Povolte plovouci polohu
(viz 5.1 Diagnostické stranky).

Je aktualni poloha kyvného ramena < 40°
(plovouci poloha kyvného ramena) resp.
< 50° (plovouci poloha nafadi)?

Upravte polohu kyvného ramene.
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5.21 Kontrola pojistky +12 V

Pojistka +12 V se nachazi na kabelovém svazku STOLL-ISOBUS, ktery vede od zasuvky &elniho
nakladaCe na pravé nastavbé aZ k vnéjSi zasuvce ISOBUS. Pojistka +12 V se pfipojuje ke kladnému
polu baterie (svorka 30).

"-+12V
GND
SW+

Obr. 52 Kabelovy svazek STOLL-ISOBUS

BONM

Kontrola pojistky +12 V:

» Vyhledejte pojistku (identifikacni Cislo 0484860, viz Cervena Sipka na Obr. 52) a zkontrolujte ji:
» Je pojistka podkozend/spalena? Vymeéiite pojistku.

.| Pokud je pojistka nepoSkozena, je pfitomna dalSi zavada. Obratte se na odborny servis a nechte
| provést kontrolu.
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7.2

8.1

Aktualizace softwaru

PFi dotazech k aktualizaci softwaru se obratte na svého prodejce.

Nahradni dily a zakaznicky servis

Nahradni dily

Nebezpeci zranéni a vécnych Skod v disledku chybnych nahradnich dild!

Pouziti neschvalenych nahradnich dil mdze mit negativni vliv na bezpecnost ¢elniho nakladace a
znamena zanik povoleni k provozu.

» Pouzivejte jen originalni nebo firmou STOLL schvalené nahradni dily.

Originalni nahradni dily a vhodné pfisluSenstvi jsou uvedeny v samostatnych seznamech nahradnich
dila.

» Stahnéte si seznamy nahradnich dild na www.stoll-germany.com.

Zakaznicky servis

P¥i jakychkoli dotazech k vaSemu €elnimu nakladaci se obratte na svého prodejce.

Technické udaje

Verze softwaru

Verze softwaru je zobrazena na diagnostickych strankach (viz 5.1 Diagnostické stranky).
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Adresa obchodniho zastupce

Zde nalepte nebo poznamenejte sériové Cislo

(&) sToLL

Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH
Postfach 1181, 38266 Lengede
Bahnhofstr. 21, 38268 Lengede

Telefon: +49 (0) 53 44/20 222
Fax: +49 (0) 53 44/20 182
E-mail: info@stoll-germany.com

Spole¢nost STOLL na webu:
www.stoll-germany.com
www.facebook.com\STOLLFrontloader

www.youtube.com\STOLLFrontloader
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