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SOBRE ESTAS INSTRUCOES DO SOFTWARE @ STIOLL

1.1

1.2

1.3

1.4

Sobre estas instrug¢des do software

Utilizacao e finalidade das instrugées do software

As presentes instru¢cdes contém informagdes importantes em relagdo a utilizagdo segura e ao
funcionamento perfeito, correto e econémico do software ISOBUSConnected para o carregador frontal
da Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH. Destina-se ao operador e utilizador do carregador frontal
e evita perigos e danos, tempos de imobilizagdo e segura ou aumenta a vida util do carregador frontal.

Antes da colocacédo em funcionamento do carregador frontal, as instru¢des do software deve ser lidas
e compreendidas.

Para uma melhor legibilidade, a Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH é designado em seguida
como "STOLL".

As indicagdes de direcoes referem-se a diregdo de marcha para frente, exceto indicagao contraria.

Validade das instrugoes do software

As instrugbes do software sdo validas exclusivamente para o software ISOBUSConnected do
carregador frontal STOLL, a seguir designado "carregador frontal" ou como versao especial "FS IB+"
ou "FZ IB+". O tipo do carregador frontal consta na placa de caracteristicas.

As instrugdes do software resumem todas as fungdes do software e é valido para a seguinte versao:

Versao do software: 2

Revisao do software: 3181

A versao e a revisdo do software sdo apresentadas nas paginas de diagndstico
(consulte 5.1 Paginas de diagndstico).

Conservagao dos documentos

As instrucdes fazem parte da maquina. Toda a documentagdo é composta destas instrugbes e dos
manuais adicionais fornecidos e deve ser conservada sempre a mao de forma segura e seca no ou
dentro do veiculo. Em caso de aluguer ou venda do carregador frontal também deve entregar toda a
documentagéo.

Documentos fornecidos

Em ligagdo com estas instru¢des do software aplicam-se os seguintes outros documentos:

® Manual de instrugdes do carregador frontal

® Manual de instrugdes do trator

® Manual de instrugdes das respetivas ferramentas
[}

Instrugcdes de montagem do respetivo conjunto de montagem e dos equipamentos adicionais do
carregador frontal

Observe na manipulagado com o carregador frontal e em todos os trabalhos de servigo adicionalmente:

as regras técnicas reconhecidas para os trabalhos seguros e corretos,

os regulamentos legais em relagéo a prevengao de acidentes,

os regulamentos legais em relacéo a protecdo saude e do ambiente,

os regulamentos nacionais em vigor no pais do operador / utilizador do carregador frontal,
as especificagdes relevantes para a situagao da técnica,

os cbdigos da estrada.

B58SOF 0000000334 PT 001 4



@ STIILL ESTRUTURA DO SOFTWARE

2 Estrutura do software

21 Navegagao no menu

Startup
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Fig. 1 Vista geral Navegagdo no menu
Simbolo Pagina do menu O que posso fazer aqui?
Selegéo do perfil —  Selecionar o perfil.
(4.2 Pagina "Selegéo de perfil") —  Atribuir o perfil permanentemente.
—  Ativar/desativar o «Easy Mode».
Pagina principal —  Ativar/desativar a operagéo do carregador frontal.
(4.3 Pagina principal) —  Utilizar o bloqueio hidraulico da ferramenta.

—  Ler as posi¢des atuais do brago oscilante/ferramenta.
As seguintes fungdes podem ser ativadas/desativadas:

)

—  Amortecimento de vibragdes
—  Slow Mode
—  Guiamento paralelo eletrénico

Selecéo de ferramentas — Navegar entre as ferramentas e selecionar uma ferramenta

(3.2 Criar e definir ferramentas) para o trabalho.
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ESTRUTURA DO SOFTWARE

(&) sToLL

Simbolo

Pagina do menu

O que posso fazer aqui?

Definigdes das ferramentas - Pagina 1
(3.2 Criar e definir ferramentas)

Definir tipos de ferramentas (simbolo).

Definir nomes para as ferramentas.

Definir posicao zero.

Definir e ativar zonas de trabalho especificas para ferramentas.

Redefinir as configuragdes das ferramentas para as
configuragdes de fabrica.

Alterar a atribuigcdo dos botdes do joystick T1-T6.

As seguintes fungbes podem ser ativadas/desativadas:

Amortecimento da posicéo final
Velocidade de descida independente da carga
Divisdo de quantidades elétricas

Definigdes das ferramentas - Pagina 2
(3.2 Criar e definir ferramentas)

Calibrar a ferramenta.

S

Definigdes das ferramentas - Pagina 3
(3.2 Criar e definir ferramentas)

Definir o controlo e a limitagdo da presséao.

Liberar o 3.° e 4.° circuito de comando.

Definir o nivel de escala para o 3.°/4.° circuito de comando.
Definir o caudal e a prioridade para o modo continuo.

As seguintes fungbes podem ser ativadas/desativadas:

Controlo preciso (40 %) para 3.°/4.° circuito de comando
Limitag&o da presséo
Modo continuo

C

Pesar
(4.4 Pagina "Pesar")

Executar o processo de pesagem.
Somar pesagens.

Apagar pesagens.

Guardar pesagens.

Utilizar a fungéo Tara.

Zonas de trabalho
(4.5 Pagina "Zonas de trabalho")

Definir as zonas de trabalho superior/inferior para o brago
oscilante/ferramenta.

Ativar/desativar as zonas de trabalho para o brago oscilante/
ferramenta.

Voltar a posigao
(4.6 Posigdo "Voltar a posigao")

Definir posi¢cdes Memory para o brago oscilante/ferramenta.

Ativar/desativar posicdes Memory para o brago oscilante/
ferramenta.

Ativar/desativar o modo vinculado.

Teach In

Ciclo de movimento (Teach In)
(4.7 Pagina "Ciclo de movimento (Teach

In)")

Gravar, reproduzir e apagar programas.

EH H D

Definigbes - Pagina 1

(4.9 Pagina "Amortecimento da posi¢&o
final e comportamento de resposta
ajustavel”)

Amortecimento da posigéo final e comportamento de resposta
ajustavel:

Definir o nivel de amortecimento da posigao final.
Definir o nivel de escala.
Definir o nivel das rampas de arranque e paragem.

Ativar/desativar o controlo preciso (40 %) para o brago
oscilante e a ferramenta.

Definigbes - Pagina 2
(4.8 Pagina "Utilizagdo de emergéncia")

Utilizagcao de emergéncia:

Operar o carregador frontal através do ecra (levantar, baixar,
verter, recolher, acionar o 3.° circuito de comando).

£ B3

Definigbes - Pagina 3
(5.1 Paginas de diagnostico)

Diagnostico:

Liberar a posigéo flutuante para o braco oscilante e a
ferramenta.

Redefinir as definicdes do perfil do condutor.
Definir a unidade de medida para pesagens.
Consultar os dados técnicos dos sensores.
Ver dados do joystick.

Ver mensagens de erro.

Ver a versdo do software e do hardware.

As paginas P, 71, Il e [ estao protegidas por palavra-passe e sé podem ser acedidas por
técnicos de assisténcia e oficinas especializadas.

B58SOF 0000000334 PT 001




@ STIILL ESTRUTURA DO SOFTWARE

2.2 Estrutura da pagina

Legenda Indicagoes

1 | Barra de estado A barra de estado sédo
indicadas determinadas
fungdes ativas.

(consulte 2.3). As fungbes
ativas estdo destacadas a
verde.

2 | Barra de softkeys As softkeys indicadas
dependem do menu ativo.
Dependendo do terminal do
trator, podem ser indicadas
até 12 teclas de fungéo.

3 | Softkeys de fungao As fungdes podem ser
ativadas e desativadas
pressionando as softkeys.

4 | Softkeys de menu As softkeys permitem Fig. 2 Estrutura da pagina
aceder as paginas do menu
correspondentes.
5 | Campo de visualizagdo | Aqui aparece a pagina em
do menu ativo que se encontra
atualmente.

6 | Campo de visualizagdo | dependendo da ferramenta
para a atribuicdo atual | selecionada
das teclas

7 | Indicador de atividade | dependente do menu ativo

7 B58SOF 0000000334 PT 001



ESTRUTURA DO SOFTWARE

2.3 Simbolos

Simbolos da barra de estado

(&) sToLL

significativo

significativo

Perfil de condutor ativo

]

3
-Jefibefde}
w el | O

m

()

()
<

Bloqueio hidraulico da ferramenta, Hydro Lock
(diferentes cores e representagdes possiveis,
consulte 4.3 Pagina principal)

Pesar (cores diferentes possiveis,
consulte 4.4 Pagina "Pesar")

Limitagéo da presséo do 3.° circuito de
comando ativa

Modo continuo libertado

Versao paralela eletrénica ativa

HEEOR:

Protegéo contra capotamento ativada

Simbolos da atribui¢cao dos botoes

significativo

significativo

Ativar a pesagem.

Ativar:desativar a posicao flutuante.

Ativar Voltar a posigéo.

Ativar esvaziamento rapido (desativar
velocidade de descida independente da carga
para a ferramenta).

Ativar Agitar o balde.

Desativar a versao paralela eletrénica.

ZEHO!

LLE
o

Controlar Ferramenta posicéo nula.

Ativar REAL® (abrir a ferramenta).

Ativar 3° circuito de comando.

Ativar REAL® (fechar a ferramenta).

B =

Ativar 4° circuito de comando.

~

= ol <IDEYSEPR

Guardar a posigao. / Iniciar o programa. /
Cancelar o programa.

B58SOF 0000000334 PT 001




@ STHLL COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

3.1

Colocagao em funcionamento

Procedimento de arranque

Para poder trabalhar com o carregador frontal, € necessario executar o procedimento de arranque
apo6s cada arranque do trator. O procedimento de arranque pode variar muito de trator para trator, uma
vez que o procedimento depende do fabricante do trator e do terminal instalado. O procedimento exato
esta descrito nas instrugdes do terminal do trator. A seguir, &€ descrito o procedimento de arranque
utilizando como exemplo um Deutz com iMonitor.

Exemplo do procedimento de arranque

Executar o procedimento de arranque:
(1) Ativar AUX-N (OFF --> ON).

(2) Confirme a mensagem AUX-N que aparece
com «Simy.

(3) Premir em Icon @
v Abre a pagina B (selecao de perfil).

Fig. 3 Ecraé inicial
(4) Maximizar a pagina aberta.

(5) Clique no perfll de condutor desejado (.

BHu.uB).

Se o perfil do condutor com fundo verdejé
estiver correto, prima a softkey

Para mais informagdes sobre os perfls ea
pagina B consulte 4.2 Pagina "Sele¢ao
de perfil".

v" O perfil de condutor selecionado fica
destacado a verde e abre a janela
«Guardary.

(6) Premir a softkey E

v E emitido um sinal acustico para indicar que
os dados foram guardados com éxito. Legenda

Fig. 4 Pégina «Selegdo de perfil»

v Todas as alteragdes feitas nas paginas 1 Perfil de condutor ativo
seguintes serdo guardadas no perfil de
condutor selecionado. Excegéo: as
configuragdes das ferramentas séo
guardadas em todos os perfis.

v' Abre a pagina (pagina principal).

B58SOF 0000000334 PT 001



COLOCAGCAO EM FUNCIONAMENTO

.

O perfil selecionado ¢ indicado no canto
superior esquerdo da barra de estado.

(7)

v
(8)

9)

Premir a softkey para ativar a operagao
do carregador frontal.

A softkey é realcada a verde.

Verifique se a ferramenta apresentada no
ecra corresponde a ferramenta montada.

Se necessario, selecione a ferramenta ou
crie-a no software (consulte 3.2 Criar e
definir ferramentas).

Na primeira colocagao em funcionamento,
a STOLL recomenda montar e ajustar

todas as ferramentas que serao utilizadas
com o carregador frontal
(consulte 3.2 Criar e definir ferramentas).

O procedimento de arranque esta concluido.

B58SOF 0000000334 PT 001

Fig. 5 Pagina principal

Legenda
1 Perfil de condutor ativo
2 Ferramenta selecionada
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@ STHLI COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

3.2

11

Criar e definir ferramentas

E possivel criar até 10 ferramentas.

Atabela a seguir lista todas as ferramentas pré-definidas no software com as suas predefinigbes. Com
excegao do numero, todas as definigdes listadas abaixo podem ser alteradas.

Ferramentas disponiveis Configuragoes de fabrica
[°)
]
(]
("]
& 0
o e | 8 & °
° & © © S
€ > | 0 s ) )
5 2 o @ o ] ]
o 9 b= ° S c c
= & ] iy ] & ]
g s | 3 | 8 |o 2 £ E | 3
© T c = k=] (<] o o »
o o (7] H o © (] o o [ o
T € o 5 | E=x| g2 | @ ® s 3
£ 2 ° o | egX| 25 | T = © =
E | £ | 5|8 89|85 2|8 |3 ¢
5 © ° 25| go 5 5 o e
= | 2|2 |8 |EE(2s| B | B |8
st g | 2|2 35|88 © 5| E |3
N.° | Modelo | Previsto para S8 | < a g |69° | af | & < o =
Pingas de corte/Divisor de 185 0 - - - -
fardos . . . .
2 @ Pingas para fardos 100 . . . 0 - . - . -
3 Porta paletes 185 0 - - - - —
H B B
4 Balde para toros 185 . -- . 0 - . - - -
5 .: Balde com garra superior 185 - - . 0 - . - - -
6 u Baldes 185 - - . 0 - - - - -
7 .I Forquilha para estrume 185 -- - . 0 - - - - -
8 Elevador de cargas 185 . . . 0 - - - - -
9 Ferramentas universais/de 185 - - 0 - - - - -
terceiros .
10 Ferramentas universais/de 185 - - 0 - - - - -
terceiros .
M = ativado
. ) Todas as definigdes que devem ser feitas para cada ferramenta, a fim de permitir um
| funcionamento ideal, estdo indicadas a seguir, apoés o titulo da agédo, com um ponto de

exclamacao ( 1 )-

B58SOF 0000000334 PT 001



COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO @ STIHLL

Selecionar a ferramenta:

= A ferramenta é montada no carregador
frontal (consulte a descricdo no manual de
instrugbes do carregador frontal).

O funcionamento do bloqueio hidraulico
da ferramenta é descrito no capitulo Type
4.3 Pagina principal deste documento.

M it
(1) Premir na pagina §@y (pagina principal) a
softkey 2

v Abre a pagina @ (selecdo de ferramenta).

(2) Navegue até a ferramta desejada
utilizando as softkeys e .

=
am

T
Fig.

6 Pagina «Selegéo de ferramentas»

(3) Selecionar a ferramenta e sair da pagina.

> Premir a softkey k). Legenda
1 N.° daferramenta
2 Tipo de ferramenta

3 Nome da ferramenta

Abre a janela para guardar.
Premir a softkey E

E emitido um sinal acustico para indicar
que os dados foram guardados com
éxito. Abre a pagina (pagina
principal).

VoS

Ou:

(4) Abrir as definicbes das ferramentas.
» Premir a softkey E]

v Abre a pagina (Definigbes das ferramentas - Pagina 1) para a ferramenta para a qual
navegou anteriormente.

. ) Nas paginas das definigcbes das ferramentas, é possivel ajustar as definicdes de fabrica das
| | ferramentas ou restaurar as definigcdes de fabrica.

Definigoes das ferramentas - Pagina 1 ()

Softkeys apresentadas
Simbolo | significativo Simbolo | significativo Simbolo | significativo
Redefini fi 0 Ati i Defini icdo final
RESER edfa inir as configuragdes s tlvar/dgsatlvar o o efinir posicao fina ]
de fabrica. amortecimento da posigéo superior (a posigao atual é
a 3 final para o brago oscilante SET assumida).
— | e aferramenta (consulte
também 4.9).
S Definir posicéo zero (a Ativar/desativar a Definir posigéo final inferior
ET posigéo atual é assumida). :& velocidade de descida SET (a posigao atual é
9 O — l independente da carga. ! assumida).
= Ativar/desativar zonas de Ativar/desativar a divisédo
Q trabalho especificas da ‘ 9 | de quantidades elétricas.
ferramenta. —\

Zonas de trabalho especificas da ferramenta: As zonas de trabalho especificas da ferramenta s6
devem ser ativadas se podem ocorrer problemas especificos da ferramenta. Para isso, € necessario
definir as posic¢des finais. As zonas de trabalho especificas da ferramenta substituem as configuracées
gerais da zona (consulte 4.5 Pagina "Zonas de trabalho").

Nos carregadores frontais FS IB+, premir a softkey ativada () desativa a fungéo e apaga as
posigcdes finais definidas. Nos carregadores frontais FZ IB+, a fungdo ndo pode ser desativada,
mas as posi¢des finais definidas sdo apagadas ao premir a softkey ativada ().

B58SOF 0000000334 PT 001 12



@ STHLL COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

13

Velocidade de descida independente da carga: A fungao permite uma velocidade de descida estavel,
independentemente da carga do brago oscilante e da ferramenta. A velocidade em si é determinada
pela deflexdo do joystick.

Divisdo de quantidades elétricas: A fungao permite o acionamento simultaneo do brago oscilante, da
ferramenta e do 3°/4° circuito de comando dependente da deflexdo do joystick, sem que uma fungéo
seja prejudicada, por exemplo, por uma carga elevada, e depois fique atrasada.

Alterar o tipo de ferramenta:

(5) Toque no campo de entrada ao lado de
«Tipo».

v' Abre a lista.
(6) Premir o simbolo desejado.

(7) Confirmar a selecgéo.
v" O tipo de ferramenta foi alterado.

Mamao

Alterar o nome da ferramenta:

(8) Toque no campo de entrada ao lado de
«Nomen».

v" Abre o campo de texto.

(9) Inserir o nome desejado. Fig. 7 Definigbes das ferramentas - Pagina 1
.| Maximo de 10 caracteres disponiveis. Legenda
I 1 Tipo de ferramenta

Nome da ferramenta

Posicao final atual em cima

Posicao final atual em baixo

Atribuigdo de botdes especifica para ferramentas

(10) Confirmar a entrada.
v O nome da ferramenta foi alterado.

a b~ WN

Alterar a atribuigao dos botées:

(11) Premir o campo abaixo de T1.
v Abre a lista.

(12) Premir a fungao desejada.

(13) Confirmar a selegéo.
v' A atribuicdo dos botdes foi alterada.

(14) Proceder da mesma maneira com os botdes T2-T6.

.| Utilizar apenas tantos botées quantos os disponiveis no joystick. Atribua os botdes inexistentes
I | comum campo vazio.

Definir posicées finais para as zonas de trabalho especificas da ferramenta:

As posigdes finais devem ser definidas quando, sem elas, possa ocorrer uma colisao entre os
componentes da ferramenta e do carregador frontal ou do trator, ou também para evitar posicdes
indesejadas da ferramenta (por exemplo, posigdo muito inclinada de um porta paletes).

(15) S6 nos carregadores frontais FS IB+: premir a softkey .
v' A softkey é realgada a verde.

(16) Mover a ferramenta para a posi¢ao final superior.

(17) Premir a softkey .
v" A posicao atual é adotada como posicao final superior para a ferramenta.

(18) Mover a ferramenta para a posigao final inferior.

(19) Premir a softkey .
v" A posicao atual € adotada como posicao final inferior para a ferramenta.

B58SOF 0000000334 PT 001



COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO @ STIHLL

Definir posigao zero:

- ) Aposicao zero ndo precisa ser a posi¢cao horizontal, mas pode ser qualquer posigao de trabalho
| padrao a qual o operador deseja retornar sempre.

(20) Mover a ferramenta para a posigao zero.

(21) Premir a softkey .
v" A posicao atual é adotada como posi¢ado zero para a ferramenta.

(22) Premir a softkey .
v' Abre a pagina (Definicdes das ferramentas - Pagina 2).

Definicoes das ferramentas - Pagina 2 (ﬁ)

Softkeys apresentadas

Simbolo | significativo Simbolo | significativo

Definir a area de pesagem (a posicéo atual &

: Iniciar o processo de calibragao.
SET assumida).

A faixa de pesagem é sempre de 10° e
ndo pode ser alterada, ou seja, a faixa de
pesagem se estende do limite inferior até
10° acima.

Calibrar a ferramenta (1 ):

(23) Colocar o brago oscilante e a ferramenta na
posigdo em que deve ser feita a pesagem.

A STOLL recomenda uma posigéo do
brago oscilante de 20°, para que a area de
pesagem fique entre 20° e 30°. A posigao | T T
da ferramenta deve estar, no minimo, 10° ]
abaixo do batente fisico da ferramenta.

Bes

— Fig. 8 Definigbes das ferramentas - Pagina 2
(24) Premir a softkey .

o L Legenda
v' As posic¢bes atuais sdo adotadas como 1 Area de pesagem do brago oscilante
limite inferior para a respetiva area de ;
2 Area de pesagem da ferramenta
pesagem. )
3 Faixa de pesagem
(25) Premir a softkey .

v' A softkey pisca verde.
(26) Desloque o joystick na diregdo Levantar e mantenha-o nessa posi¢ao durante todo o processo de
calibragao.

v" O processo de calibragdo inicia. O carregador frontal move-se durante o processo. O processo
pode demorar até 2 minutos.

v" O processo de calibragdo esta concluido quando a softkey &3 ficar verde de forma permanente.

v" Na péginaD (Pesar) aparece o icone. no indicador de atividade ao lado da ferramenta
(consulte 4.4 Pagina "Pesar").

(27) Mover o joystick para a posigéo neutra.

(28) Premir a softkey .
v Abre a pagina (Definicdes das ferramentas - Pagina 3).
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15

Definigoes das ferramentas - Pagina 3 ()

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

.| Apagina g so existe se o carregador frontal estiver equipado com um 3° circuito de comando.

Softkeys apresentadas
Simbolo | significativo Simbolo | significativo Simbolo | significativo
Aceitar a pressao atual Ativar/desativar a limitagao Liberar/bloquear o 3.°
o %1 2012 e o 1.4
SET como limite de presséo. de presséao. circuito de comando. "
P—l ~ &
Atlvgr/desatlvar o controlo \ leel"ar/bl?guear 0 modo L.|ber.ar/bloquear o4 1
preciso (consulte 3 continuo. " 4 circuito de comando.
também 4.9) para 3°/ \J
4° circuito de comando :
com valor fixo predefinido
(40 %).1

1opg:a?lo adicional paga

2apenas possivel com 3.° circuito de comando liberado

3apenas possivel com limitagdo de pressao ativada e 3.° circuito de comando liberado

436 quando o circuito de comando for liberado aqui, ele pode ser ativado e desativado através dos botdes no joystick.

Limitagdo de pressao: A fungao permite limitar individualmente a for¢ca de fixagdo da ferramenta ou
impede a sobrecarga do acionamento hidraulico em motores a 6leo, desde que tenha sido definido um

limite de presséo.

Modo continuo: A fungdo permite a execugdo continua do 3° circuito de comando, desde que seja

definido um caudal superior a 0.

Definir limite de presséo:

(29) Toque no campo de entrada ao lado de
«SET P», introduza o valor desejado e
confirme.

Ou:

(30) Crie a presséao desejada e pressione a
softkey .

v' A pressao atual é registada como limite de

pressdo no campo de entrada ao lado de
«SET P».

Determinar o caudal em % para modo continuo:

(31) Toque no campo de entrada ao lado de
«SET Qv, introduza o valor desejado e
confirme.

Para todas as ferramentas, o valor

predefinido & 0%. A STOLL recomenda
comecgar com um valor baixo e aumentar
gradualmente até atingir a velocidade
desejada.

v" O caudal esta definido.

Ao ativar a caixa ao lado de «Prio Q», o

modo continuo é priorizado em relagéo a

outras fungdes no que diz respeito ao fluxo
de 6leo hidraulico.

Fig. 9

|
=
3

Ll —o

[Low I Medium|

T T
Tl

TETTa ]

Definigbes das ferramentas - Pagina 3

Legenda

1

a b~ WN

Presséo atual

Limite de pressao definido

Caudal em % para modo continuo

Niveis de escala para 3.°/4.° circuito de comando
Caixa de ativagéo para priorizar o modo continuo

B58SOF 0000000334 PT 001



COLOCAGCAO EM FUNCIONAMENTO

Determinar a escala para o 3.°/4.° circuito de comando:

(32) Toque no nivel de escala desejado (Low, Medium, High).

(&) sToLL

v" Os campos dos niveis ficam preenchidos em verde até ao nivel selecionado. A escala esta

definida.

Low Medium

High

Escala 25 % 45 %

100 %'

1Configura(,x')es de fabrica

Com a escala, é possivel reduzir a velocidade total do 3.°/4.° circuito de comando. Um valor de
100 significa uma velocidade de 100% com 100% da deflexdo do joystick.

softkey .

O valor definido aqui s6 esta ativo se 0 Modo Slow foi ativado na pagina principal através da

Excecédo: se a limitagao de pressao estiver ativada, € utilizada automaticamente a velocidade
selecionada na escala, independentemente de o modo Slow estar ativado ou néo.

Sair das paginas de defini¢gbes:
(33) Premir a softkey .
v' Abre a janela para guardar.

(34) Premir a softkey E

v" E emitido um sinal acUstico para indicar que os dados foram guardados com éxito.

v Abre a pagina jf§ (pagina principal).

3.3 Controlo antes de cada colocag¢dao em funcionamento

» Verifique antes de cada colocagédo em funcionamento todos os pontos da lista de verificagao.

» Elimine os defeitos, eventualmente, detetados em posigdo e ambiente seguro.

» Utilize o carregador frontal apenas se estiver garantida uma utilizagao correta e segura.

Controlo

consulte também

efetuado

Aferramenta selecionada no software corresponde a ferramenta realmente
instalada?

3.2 Criar e definir ferramentas

O perfil do condutor selecionado esta correto?

4.2 Pagina "Selecéao de perfil"

B58SOF 0000000334 PT 001
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@ STILL MANUSEAMENTO

4 Manuseamento

4.1 Instrugoes gerais de utilizagao

Guardar dados

(1) Premir a softkey .
v' Abre a janela para guardar.
(2) Premir a softkey E

v E emitido um sinal acustico para indicar que
os dados foram guardados com éxito.

Fig. 10  Janela para guardar

Legenda

1 Softkey "Voltar"

2 Softkey "Guardar alteragoes"
3  Softkey "Sair sem guardar”

Ativar/desativar as funcoes

Simbolo significativo Procedimento
Funcéo ativada Ativar a fungéo:
.;: > Premir a softkey.

v A softkey fica acesa em verde.
v" Afungao esta ativada.

Fungéo desativada Desativar a fungéo:
=

> Premir a softkey.
v A softkey é realgada a preto.

v' Afungéo esta desativada.

Campos de entrada

Todos os valores em vermelho podem ser
alterados:

(1) Toque no campo de entrada.

v' Abre o campo de texto.
(2) Inserir o valor ou texto desejado.

(3) Confirmar a entrada.

Fig. 11 Exemplo de valor em vermelho

17 B58SOF 0000000334 PT 001



MANUSEAMENTO @ STILL

4.2 Pagina "Selec¢ao de perfil"

Softkeys apresentadas

Simbolo | significativo Simbolo | significativo Simbolo | significativo
Ativar/desativar o "Easy Atribuir perfil de condutor
[ ]
P9 Mode". .*( selecionado de forma
Easy a permanente.
Ativar/desativar o perfil de !n
condutor 1, 2 ou 3. E@‘.EI Perfil atual do trator
(apenas informacao, néo é
3 softkey)
O ~n2]
(0 oRS]

Alterar o nome do perfil do condutor:

(1) Premir a softkey .
v" Abre o campo de texto.

(2) Inserir o nome desejado.

Maximo de 10 caracteres disponiveis.

(3) Confirmar a entrada.
v" O nome do perfil do condutor foi alterado.

Selecionar o peffil do condutor:

(1) Se desejar, premir a softkey .

Fig. 12  Pagina «Seleg¢ado de perfil»

DICA: Com a softkey [ o perfil do
condutor selecionado é atribuido de forma
permanente e a pagina [ é ignoradano 1 Perfil de condutor ativo
futuro ao iniciar o sistema.

Legenda

(2) Clique no perfil de condutor desejado (, E ou ).
v O perfil de condutor selecionado fica destacado a verde e abre a janela «Guardar».
(3) Premir a softkey E

v Todas as alteracdes feitas nas paginas seguintes serdo guardadas no perfil de condutor
selecionado. Excegao: as configuragdes das ferramentas sdo guardadas em todos os perfis.

v Abre a pagina (pagina principal).

Redefinir as definigdes do perfil do condutor, consulte 5.7 Péginas de diagndstico.
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@ STILL MANUSEAMENTO

Easy Mode

No Easy Mode, apenas uma sele¢ao limitada de
menus esta disponivel. Nao é possivel definir
ferramentas e os valores para rampas, escala,
controlo preciso e amortecimento da posi¢cao
final séo fixos. A ferramenta mais recentemente
utilizada é apresentada como ferramenta.
Quando o software ¢é utilizado pela primeira vez,
é apresentada a ferramenta n.° 1.

Fig. 13  Pagina principal no Easy Mode

Perfis do trator

Estao disponiveis 2 perfis do trator para que o carregador frontal possa ser utilizado em 2 tratores. O
perfil de trator necessario é reconhecido automaticamente. Se o carregador frontal for utilizado noutros
tratores, o perfil do trator mais antigo sera sempre substituido no novo trator e as configuracdes
basicas no software STOLL (poténcia da bomba, valores do joystick para a posigéo flutuante, medida
do osso0) e no terminal do trator terdo de ser novamente efetuadas por uma oficina especializada.

4.3 Pagina principal

Softkeys apresentadas

Simbolo | significativo Simbolo | significativo Simbolo | significativo

Ativar/desativar escala Abrir/fechar blogueio
@ para brago oscilante, [{T] hidraulico da ferramenta’.
Abrir a pagina "Selegéo de ferramenta e 3.° circuito de C&

perfil". comando (Slow Mode,
consulte também 3.2 e
4.9).

Alivar/desativar I Ativar/desativar a operagéo Ativar/desativar o
\ﬁ E i guiamento paralelo
a‘mort(?mmento de do carregador frontal. @ eletrénico
= vibragoes. .

10p(;510 adicional paga

Nos carregadores frontais FZ IB+, a versao paralela eletronica pode otimizar a versao paralela
mecanica.

Legenda

Posigao final em cima

Estado do bloqueio hidraulico da ferramenta

Posigao Memory M1 (linha azul, consulte 4.6)

Posicdo Memory M2 (linha verde, consulte 4.6)

Posigao final em baixo

Desvio da posigao horizontal

Posigao atual (linha branca)

O N WIN|~

Posicao atual em graus

9 Resultado da ultima pesagem

10 Ferramenta selecionada com o n.° da ferramenta.

11 Teach In: Progresso do programa em %

12 | Teach In: Indicagdo de estado Fig. 14  Pagina principal
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MANUSEAMENTO @ STILL

Utilizar o bloqueio hidraulico da ferramenta

Esta funcdo € uma opgéo adicional paga.

Possiveis mensagens

Barra de significativo

Softkey estado

o Bloqueio da ferramenta fechado
Bloqueio da ferramenta pronto para abertura

Bloqueio da ferramenta aberto

Abrir o bloqueio da ferramenta:
= Aposicao atual do brago oscilante é < 25°.

(1) Premir a softkey .
v A soﬂlﬁ fica com fundo azul apds cerca de 2 segundos. (). Na barra de estado aparece o
icone (G4

A softkey fica com fundo azul durante um tempo de ativagao de 5 segundos. Apos o tempo
decorrido, ele volta a ficar preto (inativo).

(2) Premir a softkey .
v' A softkey é realcada a cor-de-laranja (. ). Na barra de estado aparece o icone

v" O bloqueio da ferramenta esta aberto. O alivio do 3.° circuito de comando é feito automaticamente
pelo sistema.

Fechar o bloqueio da ferramenta:

(3) Premir a softkey

v' A softkey é realgada a preto (). Na barra de estado aparece o icone . O bloqueio da
ferramenta esta fechado.

v' Abre a pagina @ (selegao de ferramenta).

(4) Selecionar a ferramenta e, se necessario, ajustar (consulte 3.2 Criar e definir ferramentas).
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4.4 Pagina "Pesar"

Softkeys apresentadas

Simbolo | significativo Simbolo | significativo Simbolo | significativo

Apagar a ultima pesagem.
Utilizar a dltima pesagem prd |
Guardar pesagens. BELEE] | como tara. m

Iniciar o processo de
Somarpesagens 8 | Apagar o peso total H -

Legenda

icone para uma ferramenta calibrada

Peso total

Numero de pesagens

Peso pretendido

Diferenga em relagéo ao peso pretendido

O || W N =

Resultado da ultima pesagem

Na pagina (paginas de diagndstico), a
unidade de medida pode ser alterada de
kg para Ibs (consulte 5.1 Paginas de

diagnéstico).
Fig. 15 Pégina "Pesar"
Possiveis mensagens na barra de estado significativo
pisca Aguardar a deflexado do joystick. / O brago oscilante e a
E ferramenta movem-se para a posigdo de pesagem.
acende permanentemente Pesagem em curso.
pisca (durante 5 segundos) A ferramenta néo esta calibrada.

acende permanentemente (durante 5 segundos) Processo de pesagem interrompido.
Ou:

Ocorreu um erro durante a pesagem.

» Ao pesar, observe as seguintes tolerancias de pesagem:

Area de pesagem Tolerancia
0-450 kg (0-992 Ibs) + 30 kg (66 Ibs)
450-1000 kg (992-2205 Ibs) + 45 kg (99 Ibs)
1000-3000 kg (2205-6614 Ibs) + 60 kg (132 Ibs)
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MANUSEAMENTO @ STILL

Executar a pesagem:

= Aferramenta esta calibrada (consulte 3.2 Criar e definir ferramentas).
= O trator esta em terreno plano.
= O trator esta parado.

(1)

Premir a softkey H ou premir o botdo Tx (D) no joystick.

O botao que deve ser premido depende da respetiva atribuicdo dos botdes. Em Fig. 15 &, por
exemplo, o botédo T3.

v O icone ﬂ aparece na barra de estado e pisca em verde.

(2) Desviar o joystick na diregdo Levantar e manter.

v O brago oscilante e a ferramenta movem-se para a posigdo de pesagem.

v' A pesagem comega quando o icone ﬂ na barra de estado fica ver@e permanente. A pesagem
esta concluida quando o icone ﬂ desaparece da barra de estado. E emitido um sinal acustico
para indicar que a pesagem foi executada com éxito. O resultado da pesagem é guardado e
apresentado automaticamente.

Somar pesagens:

.| Esta funcdo pode ser util, por exemplo, se um veiculo/reboque tiver de ser carregado apenas
| | com uma determinada carga.

(1) Premir a softkey .

v Asoftkey é realgada a verde.

(2) Se desejar, inserir o peso pretendido.

(3) Recolher a carga com a ferramenta.

(4) Executar a pesagem.

v' O resultado da pesagem, o peso total e a diferenga em relagdo ao peso desejado sdo
automaticamente guardados e indicados. O contador do nimero de pesagens indica 1.

(5) Descarregar a carga.

(6) Recolher a carga com a ferramenta.

(7) Executar a pesagem.

v' O resultado da pesagem, o peso total e a diferenga em relagdo ao peso desejado sdo
automaticamente ajustados e indicados. O contador do numero de pesagens indica 2.

(8) Repita o procedimento quantas vezes for necessario.

(9) Apds a conclusao, premir a softkey .

v A softkey é realgada a preto.
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@ STILL MANUSEAMENTO

Guardar dados de pesagem numa pen USB:

= O servidor de ficheiros ISOBUS esta ativado (n&o é necessario em todos os terminais, consulte as
instrugcdes do terminal do trator).

(1)

Inserir a pen drive no terminal ISOBUS.

DICA: Em alguns sistemas de servidor de ficheiros ISOBUS, também é utilizada uma memoria
interna. Isso pode causar problemas na selegdo do meio de armazenamento. Nesse caso, pode

ajudar criar um ficheiro log.ini vazio na pen USB. O ficheiro log.ini € utilizado para definir a
exclusividade do suporte de memoéria € nao a meméoria interna.

(2) Premir a softkey E
v' A softkey é realcada a verde.
v" Abre o campo de texto.
(3) Insira o nome desejado para o ficheiro e confirme.
v" Um ficheiro csv é criado automaticamente no servidor de ficheiros ISOBUS.
.| O complemento introduzido é integrado no nome do ficheiro. O nome do ficheiro tera a seguinte
| | estrutura: AAMMDD_hhmmss_<acréscimo ao nome do ficheiro>_P<indice do utilizador>.csv.
Se o terminal ndo disponibilizar a data e a hora, sera utilizado o contador de horas de
funcionamento da unidade de comando.
Cada vez que a softkey E € ativada, € iniciado um novo ficheiro.
(4) Executar os processos de pesagem.
v/ Cada pesagem e cada eliminagdo de uma pesagem/peso total, cada utilizagdo da fungéo tara,
etc., sdo guardados no ficheiro (consulte Fig. 16).
(5) No fim da execucédo de todos os processos que deve ser guardados, premir a softkey E
v' A softkey é realgada a preto.
(6) Retirar a pen USB através do servidor de ficheiros ISOBUS.
.| Em alguns servidores de ficheiros ISOBUS, é possivel remover a pen USB apds concluir o
| | armazenamento. Isto deve ser sempre feito por motivos de integridade dos dados, desde que
esta funcionalidade esteja disponivel.
(7) Se desejar, retirar a pen USB do terminal ISOBUS.
Legenda
Nr. Numero da agéo Lber W 3, e pamas Praie |
HH-MM-SS | Hora do armazenamento (hora-minuto- M. HH-MAA-55 Wikg] Skl WOt Tikal Rlkg] Alkg] Thir THsme
-segundo) { 103043 1309 $208 1 10000 ETSL O 6 Bucks
WIkg] Peso mais recente d 10-31-FF 1356 1565 I OE0O00  T4a5 0 6 Bucks
Skk] Peso total 310-33-00  DIBF 3782 3 IOOOO M348 0 o Bucked
9 4103533 1425 5477 4 0000 4823 0 6 Bucks
WCtr Numero de pesagens 5 10-35-58  A07H 6255 5 0OOO 3745 0 6 Bucke
Tlka] Peso pretendido 6 10-30-17 0 0 a a 0 0 & Bucket
Rik Dif lacs rondid 7112457 125 0O 0 0 0 O & Bucks
[kal iferenga em relagédo ao peso pretendido 8 11-27-58 o o P 0 0 135 6 Buckes
Alkg] Tara 911-29-06 589 O 0 0 0 0 & Bucke
TNr Numero da ferramenta utilizada WA | T . 0 0 0 0 G Euchat
TName Nome da ferramenta BONK

23

Fig. 16  Exemplo de ficheiro Pesar
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MANUSEAMENTO @ STILL

4.5 Pagina "Zonas de trabalho"

Softkeys apresentadas

Simbolo | significativo Simbolo | significativo

Ativar/desativar zonas de trabalho dos bragos Definir o limite superior das zonas de trabalho (a
oscilantes. z posicao atual é assumida).
SET

2\ |m -

Ativar/desativar zonas de trabalho da Definir o limite inferior das zonas de trabalho (a
ferramenta. i posigao atual é assumida).

As zonas de trabalho para a ferramenta sé podem ser desativadas se nenhuma zona de trabalho
especifica da ferramenta estiver ativa nas definigdes da ferramenta (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas). Nos carregadores frontais FZ IB+, a zona de trabalho da ferramenta ndo pode ser
desativada.

Nos carregadores frontais FS IB+, premir a softkey ativada () desativa a fungao e apaga a
zona de trabalho definida. Nos carregadores frontais FZ IB+, premir a softkey ativada (&) nao
desativa a fun¢do, mas apaga a zona de trabalho definida.

A zona de trabalho definida para o brago oscilante permanece inalterada mesmo quando a
fungéo é desativada.

Definir a zona de trabalho:

(1) Premir a softkey (& ou .
v' A softkey é realcada a verde.

- ) Nos carregadores frontais FZ IB+, a
| softkey (& ja esta ativada.

(2) Mover o brago oscilante ou a ferramenta até
ao limite superior da zona de trabalho.

(3) Premir a softkey .

v' A posicéo atual & adotada como limite
superior. A zona de trabalho é ajustada em
conformidade no indicador de atividade.

Fig. 17 Pagina "Zonas de trabalho"

(4) Mover o braco oscilante ou a ferramenta até
ao limite inferior da zona de trabalho.

Legenda
(5) Premir a softkey _ 1 Zona de trabalho do brago oscilante
v Aposicdo atual é adotada como limite 2 Zona de trabalho da feframe”ta
inferior. A zona de trabalho ¢ ajustadaem 3  Softkey para brago oscilante
conformidade no indicador de atividade. 4  Softkey para ferramenta

.| N&o é obrigatério definir um limite superior
| | e inferior. Um limite também ¢ suficiente.

As zonas de trabalho ativas para o brago oscilante e a ferramenta também podem ser ultrapassadas
(n&o se aplica a zonas de trabalho especificas da ferramenta, consulte 3.2 Criar e definir ferramentas):

(1) Desviar o joystick até ao limite da zona de trabalho.

(2) Mover o joystick para a posigcéo neutra.

(3) Voltar a desviar o joystick até ao limite da zona de trabalho.
v" A zona de trabalho esta a ser sobrecarregada.
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4.6

Posicao "Voltar a posi¢ao"

MANUSEAMENTO

Softkeys apresentadas
Simbolo | significativo Simbolo | significativo Simbolo | significativo
Definir posicdo Memory M1
F Ativar/desativar posigdes yi Ativar/desativar o modo SET (a posicdo atual da funcao
Mem Memory do brago oscilante. vinculado para posigéo M2. M1 ativa é assumida).
) ) Ativar/desativar posigdes Definir posigdo Memory M2
il | Ativar/desativar o modo Memory da ferramenta. SIS | (a posicdo atual da fungéo
vinculado para posigéo M1. M2 ativa é assumida).

E possivel guardar 2 posi¢des para o braco
oscilante e para a ferramenta:

— uma posigao superior (M1)
— uma posicao inferior (M2)

Legenda

1 Posigao Memory M1 para brago oscilante
2 Posicdo Memory M1 para ferramenta

3 Posigao Memory M2 para ferramenta

4 Posigao Memory M2 para brago oscilante

Definir a posicdo Memory M1:

T a

(1) premir a softkey [48 (para brago oscilante) e/ |
Fig. 18 Posigdo "Voltar a posigao”

ou (para ferramenta).
v Asoftkey é realgada a verde.

()

Colocar o brago oscilante e/ou a ferramenta
na posig¢ao desejada.

(3) Premir a softkey .

v" A posicao atual é adotada como M1. Na
pagina principal, M1 é apresentado por uma
linha azul na zona de trabalho do brago
oscilante ou da ferramenta
(consulte Fig. 19).

Teach In|[¥l&m

Definir a posicdo Memory M2: _ﬂ'__"*-. ‘:::'__L

(1) premir a softkey [48 (para brago oscilante) e/
ou (para ferramenta). N

Fig. 19 Apresentagéo das posi¢ées Memory M1 e M2
na pagina principal

v Asoftkey é realgada a verde.

()

Colocar o brago oscilante e/ou a ferramenta
na posigao desejada.

(3) Premir a softkey .

v" A posicao atual é adotada como M2. Na
pagina principal, M2 é apresentado por uma
linha verde na zona de trabalho do brago

oscilante ou da ferramenta
(consulte Fig. 19).
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Acionar posi¢cbées Memory individualmente:
= A posi¢cdo Memory a ser acionada foi definida.

(1) Premir botao Tx () no joystick e, ao mesmo tempo, desviar o joystick na dire¢gdo desejada e
mantenha-o nessa posig¢ao.

O botao que deve ser premido depende da respetiva atribuicdo dos botdes. Em Fig. 18 &, por
exemplo, o botdo T5.

Diregao Posigao a ser alcangada
Elevar Posigdo M1 para brago oscilante
Baixar Posigdo M2 para brago oscilante
Recolher Posicdo M1 para ferramenta
Verter Posigcdo M2 para ferramenta

v A softkeym na pagina (pagina principal) pisca a verde. A posi¢gdo Memory é acionada. O
botdo pode ser solto. Manter o joystick até que a posigdo Memory seja alcangada.

Acionar posigcbes Memory de forma vinculada:
= A posi¢cao Memory a ser acionada foi definida.

/\ ATENGAO
Possivel perigo de ferimentos devido ao rebaixamento nao controlado!

A execucgdo da fungao de voltar a posicdo no modo ligado pode provocar o embate da ferramenta no
solo se a altura de elevagao for demasiado baixa (menos de metade da altura de elevagao). Assim,
podem surgir acidentes e pessoas podem ser feridas gravemente.

» Assegurar-se de que o carregador frontal esta suficientemente elevado (pelo menos metade da
altura de elevagao) antes de executar a fungdo Voltar a posicdo no modo ligado.

(1) Premir na pagina W (Voltar a posicéo) a softkey 44 e @
v As softkeys sdo realgadas a verde.

(2) Premir na pagina [l (Voltar a posigao) a softkey gy e/ou .
v A softkey é realgada a verde.

(3) Premir botao Tx (W) no joystick e, ao mesmo tempo, desviar o joystick na direcdo desejada e
mantenha-o nessa posig¢ao.

O botao que deve ser premido depende da respetiva atribuicdo dos botdes. Em Fig. 18 &, por
exemplo, o botao T5.

Diregao Posicao a ser alcangada
Elevar Posi¢cdo M1 para brago oscilante e ferramenta
Baixar Posicdo M2 para brago oscilante e ferramenta

v' A softkey M na pagina (pagina principal) pisca a verde. As posi¢des Memory sdo acionadas.
O botao pode ser solto. Manter o joystick até que as posicdes Memory sejam alcangadas.
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4.7 Pagina "Ciclo de movimento (Teach In)"
Softkeys apresentadas
Simbolo | significativo Simbolo | significativo
Guardar a posigao. / Iniciar o programa. / Pausar Concluir a retomada e guardar. / Cancelar o
m 0 programa. programa.
Iniciar a retomada. Apagar o programa.
Rec
A funcao "Teach In" é, em principio, uma
extensao da fungao "Voltar a posicao". E
possivel guardar varias posigdes da ferramenta e
do brago oscilante, que sdo entdo executadas
sucessivamente. Afungao "Pesar" também pode
ser integrada no processo. E possivel guardar
até 3 programas.
Legenda
1 Softkey para selegéo do programas
2 Indicagao do tamanho do programa na memaria
3 Progresso do programa em %
4 Indicagdo de estado
Fig. 20  Péagina "Ciclo de movimento (Teach In)"
Possiveis mensagens significativo
Softkey Indicacao de estado
acende Programa 1/2/3 selecionado
m m m permanentemente
acende ainda néo existe um programa valido guardado
permanentemente para esta posi¢éo do programa
Softkey permanece pronto para a retomada
acesa
REC >/ >/ »/ L
1 2 3 Indicagdo de estado
pisca
acende Programa 1/2/3 selecionado e pronto para
m E E >/ >/ >/ permanentemente reproducao
1 2 3
acende O carregador frontal move-se para a posic¢ao inicial
® ® o permanentemente do programa selecionado
acende Programa 1/2/3 em execugao
m ’4 ’é ’é permanentemente
pisca O programa 1/2/3 foi interrompido
(desviar o joystick na diregao Levantar para
continuar o programa.)
V{ ’é Vé acende Programa 1/2/3 em pausa. O brago oscilante e a
m permanentemente ferramenta podem agora ser movidos
normalmente.
(Premir a softkey para continuar o programa.)
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Retomar o programa:

(1) Premir a softkey m m ou .

v Asoftkey é realgada a verde.

v' A softkey fica com fundo laranja se ainda ndo foi guardado nenhum programa valido para esta
posi¢cédo do programa.

(2) Premir a softkey .

Qualquer programa ja guardado é apagado.

v' Aretomada inicia. A softkey é realgada a verde. A indicagédo de estado pisca a verde.
(3) Avancar para a primeira posic¢ao.

(4) Premir a softkey m ou premir o botdo Tx () no joystick.

.| O botdo que deve ser premido depende da respetiva atribuigdo dos botées. Em Fig. 20 é, por
| exemplo, o botdo T1.

v' A posigdo é guardada. E emitido um sinal acustico para indicar que os dados foram guardados
com éxito.

(5) Avancar para todas as posi¢des desejadas na ordem desejada e guardar da mesma forma.

Se for realizada uma pesagem durante a retomada do programa (consulte 4.4 Pagina "Pesar"),
esta é guardada automaticamente no decorrer do programa e, quando o programa for
reproduzido, € sempre realizada uma pesagem neste ponto do programa.

(6) Premir a softkey n

v Aretomada & concluida e guardada. E emitido um sinal acUstico para indicar que os dados foram
guardados com éxito. A softkey [ e o indicador de estado ficam com fundo preto.

(7) Se desejar, atribua nomes aos programas.
» Premir a softkey .

v" Abre o campo de texto.
» Inserir o nome desejado.

Maximo de 10 caracteres disponiveis.

» Confirmar a entrada.
v" O nome do programa foi alterado.

Iniciar o programa:
= Um programa esta guardado para o espago do programa.

(1) Premir a softkey m ﬂ ou .

v' A softkey é realgada a verde. No indicador de estado aparece o icone , @ ou .

(2) Premir a softkey m e desviar o joystick na diregdo Levanta e manter.
Ou:
Premir o botao Tx () no joystick e desviar o joystick na direcdo Levantar e manter.

O botao que deve ser premido depende da respetiva atribuicdo dos botdes. Em Fig. 20 &, por
exemplo, o botdo T1.

v" A softkey e o indicador de estado ficam com fundo laranja. O carregador frontal move-se para a
posicéo inicial do programa selecionado.

v" Ao atingir a posigéo, a softkey e o indicador de estado ficam com fundo verde. O carregador frontal
percorre agora as posigdes guardadas uma apos a outra. O programa termina quando a softkey
e o indicador de estado ficam com fundo preto.
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4.8

29

Interromper o programa em execugao:

(1) Mover o joystick para a posi¢céo neutra.
v' O programa para. A indicador de estado pisca a azul.

(2) Desviar o joystick na diregdo Levantar e manter.
v' O programa continua.
Pausar o programa em execugao:

(1) Premir a softkey m

v' O programa esta em pausa. A softkey e o indicador de estado ficam com fundo azul. O brago
oscilante e a ferramenta podem agora ser movidos normalmente.

(2) Premir a softkey m
v' O programa continua.
Cancelar o programa em execugao:

»  Premir a softkey n ou premir o botdo Tx () no joystick.

. ) O botdo que deve ser premido depende da respetiva atribuigao dos botdes. Em Fig. 20 é, por
| exemplo, o botéao T1.

v' O programa é cancelado. O indicador de estado fica com fundo preto.

Pagina "Utilizagao de emergéncia™

Softkeys apresentadas
Simbolo | significativo Simbolo | significativo Simbolo | significativo
Elevar o brago oscilante. Recolher a ferramenta. Acionar o 3.° circuito de
/1‘ 3 comando (fechar a
¢ ferramenta).
Baixar o brago oscilante. Verter a ferramenta. Acionar o 3.° circuito de
‘ 3 comando (abrir a
— ferramenta).

Através desta pagina, é possivel continuar a
operar o bracgo oscilante, a ferramenta e 0 3.°
circuito de comando, mesmo que os elementos
de comando do trator tenham falhado, por
exemplo, o joystick, ou que os sensores de
angulo nao estejam a funcionar corretamente.

Fig. 21  Péagina "Utilizacdo de emergéncia”
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Pagina "Amortecimento da posic¢ao final e comportamento de resposta ajustavel”

Simbolos apresentados

final para o brago oscilante
e a ferramenta

Simbolo | significativo Simbolo | significativo Simbolo | significativo
Ativar/desativar o controlo Comportamento de Rampa de arranque da
V/ZN\Y | preciso (40 %) para o brago - resposta ajustavel SIEl | ferramenta
AN/ | oscilante e a ferramenta. = (rampas) ﬂ
Amortecimento da posicao Rampa de arranque do Rampa de paragem da
S1EId | braco oscilante SIGTl | ferramenta

| D

Escala para brago oscilante
e ferramenta

brago oscilante

Rampa de paragem do

Low Medium High
Amortecimento da | 8° 15° 25°1
posigao final
Escala 25 % 45 % 65 %'
Rampa de 200ms | 600 ms 1000 ms'
arranque/paragem

1Configura(;c')es de fabrica

Definir o nivel:

» Toque no nivel de escala desejado (Low,

Medium, High).

v" Os campos dos niveis ficam preenchidos em
verde até ao nivel selecionado.

Amortecimento da posic¢ao final

Fig. 22  Pagina "Amortecimento da posic¢éo final e
comportamento de resposta ajustavel”

O amortecimento da posicéo final permite um arranque suave nas posigdes finais. A velocidade é
reduzida automaticamente pouco antes de atingir a posicéo final mecéanica, até que esta seja atingida.
O inicio do processo de travagem pode ser selecionado através dos niveis Low, Medium, High.

Exemplo: No nivel Low, o processo de travagem comeca em fungéo da deflexdo do joystick, no maximo
8° antes de atingir a posigao final mecénica (100% de deflexdo do joystick = 8°, 50% de desvio do
joystick = 4°, 25% de deflexao do joystick = 2°, etc.).
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Escala
A escala permite reduzir a velocidade em toda a y
zona. Um valor de 65 (nivel High) significa uma
velocidade de 65% com 100% da deflexdo do 100
joystick.
75
.| O valor definido aqui s6 esta ativo se o b
| | Modo Slow foi ativado na pagina principal | 5, High
através da softkey g (consulte
4.3 Pégina principal). 25
Low
0 X
0 25 50 75 100
BOMV

Fig. 23  Gréfico da escala

Legenda
x  Controlo (%)
y Velocidade (%)

Rampas de arranque/paragem (comportamento de resposta ajustavel)

Com a ajuda das rampas, é possivel definir a
sensibilidade do joystick. O comportamento de y
resposta define o tempo desde a deflexdo do

joystick até a deflexao total do pistdo de controlo. 100

Um ajuste de tempo baixo significa uma resposta

rapida ao iniciar e parar o movimento do 75

carregador frontal em funcéo da deflexdo do 2

joystick. Um ajuste de tempo alto significa uma 50
resposta atrasada ao iniciar e parar o movimento
do carregador frontal em fun¢do da deflexdo do 25

joystick. \ /

Exemplo: Com um tempo de 600 ms (nivel 0 0 - X
Medium), o sinal de controlo atinge o valor 0 50| 1000 1500 2000 2500 /3000 3500
maximo do controlo apds 600 ms com uma 3 4 BOL1

deflexdo do joystick de 100 %. Fig. 24  Grafico do comportamento de resposta

ajustavel

Legenda

1 Movimento do carregador frontal
2 Deflexao do joystick

3 Rampa de arranque

4 Rampa de paragem
X Tempo (ms)
Y Controlo
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4.10
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Controlo preciso

Através do controlo preciso, é possivel reduzir a
deflexdo da valvula na parte inferior do joystick, y
aumentando assim a resolucao do joystick na 10
parte inferior. Com o joystick totalmente 0 1
desviado, é sempre atingida 100% da
velocidade. Com o controlo preciso ativado, o 75
controlo & mais preciso na parte inferior da 2,
deflexao do joystick. 50
25
0 X
0 25 50 75 100
BOMX

Fig. 25  Grafico do controlo preciso

Legenda
1 Funcionamento normal (controlo preciso desativado)
2 Funcionamento com controlo preciso ativado

Operar fungées com botdes do joystick

Operar o 3.° circuito de comando

Esta funcdo é uma opgéo adicional paga.

Operar o 3.° circuito de comando:

= 0O 3.° circuito de comando é ativado na pagina g através da softkey 8 (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas).

(1) Premir botao Tx () no joystick e, ao
mesmo tempo, desviar o eixo da ferramenta
com o joystick na diregédo da funcéo
desejada.

O botdo que deve ser premido depende da
respetiva atribuicao dos botdes.
Em Fig. 26 é, por exemplo, o botdo T1.

Direcao Funcao
Recolher Fechar a ferramenta Fig. 26  Exemplo Atribuigdo dos botbes
Verter Abrir a ferramenta

v" 0 3.° circuito de comando é operado.

(2) Para desativar, soltar o botdo Tx () no j oystick.
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4.10.2 Operar REAL3

i Esta funcao € uma opgéao adicional paga.
Operar REAL3:
= 0 3.° circuito de comando ¢é ativado na pagina N através da softkey X (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas).

(1) Premir o botao Tx ( ou ) no joystick e
manter.

O botao que deve ser premido depende da
respetiva atribuicdo dos botdes.

Em Fig. 27 é, por exemplo, o botdo T1 ou
T2.

Se a escala nao estiver ativada (Slow
Mode , consulte 4.3 Pagina principal), a
pressao do botao corresponde sempre a
uma deflexdo de 100% do joystick. Fig. 27 Exemplo Atribui¢do dos botbes

v" O circuito de comando REAL? é acionado
enquanto o botdo correspondente estiver
pressionado.

Botao Funcao

Abrir a ferramenta

Fechar a ferramenta

Em alguns tratores, o comando do REALS também pode ser atribuido ao botdo basculante no
joystick, se o botao basculante estiver associado a F3 () na atribuigdo AUX-N. Neste caso, o
comando é feito através do botao basculante:

Botédo basculante para cima = abrir ferramenta
Botao basculante para baixo = fechar ferramenta

Se, na atribuigdo AUX-N, a atribuigdo foi invertida com a tecla , as fungodes (abrir/fechar
ferramenta) séo trocadas.
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4.10.2.1 Operar o modo continuo

Esta funcéo é uma opcéo adicional paga.

Operar o modo continuo:

= 0O 3.° circuito de comando ¢ ativado na pagina N através da softkey 8 (consulte 3.2 Criar e definir

ferramentas).

A limitagdo da presséo € ativada na pagina @ através da softkey (consulte 3.2 Criar e definir

ferramentas). Na barra de estado aparece o icone g

= O modo continuo é ativado na péagina através da softkey (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas). Na barra de estado aparece o icone (€.

= Para o caudal (SET Q), existe um valor superior a 0% na pagina (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas).

v

Variante 1:
(1) Premir o botdo Tx () no joystick.

O botdo que deve ser premido depende da
| respetiva atribuicdo dos botdes.
Em Fig. 28 é, por exemplo, o botdo T2.

v Oicone aparece na barra de estado. O
modo continuo esta ativado. O valor definido

para o caudal determina a velocidade do
movimento. Fig. 28  Exemplo Atribuicdo dos botées

(2) Para desativar, premir o botdo Tx ( ou ) no joystick.
v QOicone acende na barra de estado em verde permanente.

Variante 2:

» Se o botdo basculante no joystick foi atribuido ao 3.° circuito de comando, a fungdo pode ser
ativada através do botao basculante (botdo basculante na dire¢do "Fechar ferramenta") em vez do
botdo (consulte variante 1). Para isso, o botdo basculante deve estar associado a F3 () na
atribuicdo AUX-N. O restante funcionamento corresponde a variante 1. Para desativar a fungao,
mova o botdo basculante para cima ou para baixo.

Variante 3:

(1) Premir o botdo Tx () no joystick e desviar
o joystick na diregdo Recolher e manter.

O botdo que deve ser premido depende da
respetiva atribuicdo dos botdes.
Em Fig. 29 é, por exemplo, o botdo T1.

v QO icone aparece na barra de estado. O
modo continuo esta ativado. O valor definido
para o caudal determina a velocidade do
movimento.

EQNE

Fig. 29  Exemplo Atribuicdo dos botbes

(2) Para desativar, premir novamente o botdo Tx ( ou ) no joystick.
v QO icone acende na barra de estado em verde permanente.

Quando o modo continuo nao for mais necessario, bloqueie a fungao para evitar um
manuseamento incorreto (consulte 3.2 Criar e definir ferramentas).
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Operar o 4.° circuito de comando

Esta funcao € uma opgéao adicional paga.

Operar o 4.° circuito de comando:

= 04.°circuito de comando ¢é ativado na pagina N através da softkey [EX (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas).

(1) Premir botao Tx () no joystick e, ao
mesmo tempo, desviar o eixo da ferramenta
com o joystick na diregédo da fungao
desejada.

O botao que deve ser premido depende da
respetiva atribuicdo dos botdes.
Em Fig. 30 é, por exemplo, o botdo T1.

Direcao Funcao
Recolher Fechar a ferramenta Fig. 30  Exemplo Atribuigao dos botbes
Verter Abrir a ferramenta

v" O 4.° circuito de comando é operado.

(2) Para desativar, soltar o botdo Tx () no j oystick.

Operar a posigao flutuante

/\ ATENGAO

Possivel perigo de ferimentos devido ao movimento inesperado!

Com o carregador frontal ndo totalmente rebaixado pode formar-se vacuo no cilindro hidraulico durante
a posicéao flutuante. Isso tem como consequéncia o abaixamento nao controlado do carregador frontal.
Neste caso, pessoas podem ser feridas ou esmagadas.

» Utilize a posigéao flutuante apenas com o carregador frontal totalmente rebaixado.

» Na&o utilize a posic¢ao flutuante com ferramentas que exijam a presenca de outras pessoas.
» Utilize a posigao flutuante apenas quando nao houver pessoas na zona de perigo.

» Na&o recolha em posigao flutuante.

/\ ATENGAO
Possivel perigo de ferimentos devido a movimentos involuntarios do carregador frontal!

Uma ativacdo acidental da posic¢ao flutuante pode levar a movimentos inesperados e descontrolados
do carregador frontal. Neste caso, pessoas podem ser feridas ou esmagadas.

» A posigao flutuante deve ser separada da posi¢ao de descida por uma resisténcia claramente
percetivel ou outra barreira. Se nao for o caso, contactar uma oficina especializada e desativar a
posigao flutuante. O carregador frontal s6 pode ser reutilizado quando a posicéo flutuante estiver
desativada.

No caso de alavancas de comando com encaixe, para ativar a posi¢ao flutuante, basta mover a
alavanca de comando totalmente para a frente ou totalmente para a direita até encaixar
(consulte o manual de instru¢des do carregador frontal, capitulo "Comando basico com
alavancas"). Para isso, ndo & necessario atribuir um botao.

B58SOF 0000000334 PT 001



MANUSEAMENTO @ STILL

Ativar a posig¢ao flutuante:

=> Liberar a posicao flutuante na pagina através das softkeys e (consulte 5.1 Paginas de
diagnostico).

= Para a posicgao flutuante do bracgo oscilante: A posi¢ao atual do brago oscilante é < 40°.

=>» Para a posicgao flutuante da ferramenta: A posicéo atual do bracgo oscilante é < 50°.

(1) Premir o botao Tx () no joystick.

- ) Obotao que deve ser premido depende da
| respetiva atribuicao dos botdes.
Em Fig. 31 é, por exemplo, o botao T6.

(2) Desviar o joystick em direcdo Baixar
(posicéo flutuante do braco oscilante) ou
Verter (posicéao flutuante da ferramenta).

v' Aposicgao flutuante esta ativada. O icone
aparece no indicador de atividade da pagina
principal, a esquerda ao lado do brago
oscilante ou da ferramenta.

Desativar a posicéo flutuante:

(3) Premir novamente o botdo Tx () no
joystick. Legenda
ou: 1 Posicao flutuante ativa

Fig. 31  Pagina principal

Mover o joystick na diregdo oposta.
v' A posicao flutuante esta desativada. O icone & desaparece do indicador de atividade.

4.10.5 Avangar para posic¢ao zero

Avancar para posi¢do zero:

= A posicdo zero esta definida para a
ferramenta (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas).

(1) Premir o botdo Tx ( ou ) no joystick e
manter.

O botdo que deve ser premido depende da [k ' )
respetiva atribuicdo dos botdes. - o, = | ponE
Em Fig. 32 é, por exemplo, o botdo T2.

v" Aferramenta desloca-se para a posi¢ado
zero.

(2) Soltar o botdo Tx () assim atingir a posigéo zero.
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4.10.6 Operar a fungao "Agitar o balde"

Agitar a ferramenta:

(1) Premir o botdo Tx (ﬂ) no joystick e desviar
ao mesmo tempo o joystick para a diregéo
Verter e manter.

O botao que deve ser premido depende da
respetiva atribuicao dos botdes.
Em Fig. 33 é, por exemplo, o botao T4.

v Aferramenta é posicionada na horizontal e, ™ o N
em seguida, movida rapidamente para a Fig. 33  Exemplo Atribuicéo dos botbes
frente e para tras.

.| Adeflexdo do joystick determina a frequéncia do movimento. Uma deflexdo mais forte significa
l | uma frequéncia mais elevada, uma deflexdo mais suave significa uma frequéncia mais baixa.

(2) Para desativar, soltar o botao Tx (ﬂ) no j oystick.

4.10.7 Operar a fungao "Pesar"

» consulte 4.4 Pagina "Pesar”

4.10.8 Operar a fungao "Voltar a posigao”

» consulte 4.6 Posigao "Voltar a posigdo”

4.10.9 Operar a fungao "Ciclo de movimento (Teach In)"

» consulte 4.7 Pagina "Ciclo de movimento (Teach In)"

4.10.10 Desativar a fungao "Versao paralela eletrénica"

Desativar a fungédo:

= A funcéo é ativada na pagina através da
softkey E (consulte 4.3 Pagina principal).
Na barra de estado aparece o icone &

(1) Premir o botao Tx ( ou ) no joystick e
manter permido.

O botao que deve ser premido depende da
respetiva atribuicdo dos botdes.
Em Fig. 34 é, por exemplo, o botdo T2.

Fig. 34  Exemplo Atribuicéo dos botbes

v' A softke @ é realgada em pretoe o
icone desaparece da barra de estado. A
fungao fica desativada enquanto o botao
estiver premido. Ao soltar o botéo, a softkey
volta a ficar com fundo verde e o icone
reaparece na barra de estado.

37 B58SOF 0000000334 PT 001



MANUSEAMENTO @ STILL

4.10.11 Operar o despejo rapido

4.11

Para um despejo rapido, a fungao "Velocidade de descida independente da carga" é desativada
temporariamente para a ferramenta.

Operar o despejo rapido:

>

(1)

A funcdo "Velocidade de descida
independente da carga" é ativada na
pagina = através da softkey
(consulte 3.2 Criar e definir ferramentas).

Desviar o joystick para a diregao Verter e
premir o botdo Tx () no joystick e manter
premido.

BONP

O botdo que deve ser premido depende da
respetiva atribuicdo dos botdes.

Fig. 35 Exemplo Atribuicdo dos botées

Em Fig. 35 é, por exemplo, o botdo T1.

O despejo rapido fica ativado enquanto o
bot&o estiver premido. Ao soltar o botéo, a
fungéo "Velocidade de descida
independente da carga" é reativada e o
despejo é feito independentemente da
carga.

Protegao contra capotamento

O simbolo @ (protecao contra capotamento)
aparece na barra de estado quando uma das
seguintes condi¢cbes é cumprida:

Apenas para carregadores frontais FS IB+: O
angulo do brago oscilante € maior do que o
angulo do brago oscilante definido para a
protecao contra capotamento e o angulo total
foi atingido ou excedido. A ferramenta nao
pode continuar a ser utilizada.

O angulo de soma é formado pelo &ngulo
do bracgo oscilante e pelo dngulo da

ferramenta. O angulo de soma determina
a altura maxima de elevagao. A limitagao
da altura de elevacéo obtida pelo angulo
de soma destina-se a evitar, por exemplo,
que as cargas tombem sobre o trator,
pondo assim em perigo o operador. O
angulo de soma é definido pela oficina
especializada durante a primeira
colocagao em funcionamento.

Fig. 36  Indicacédo Prote¢&o contra capotamento

Apenas para carregadores frontais FZ IB+: a ferramenta encontra-se no batente mecanico
superior. O brago oscilante ja esta baixado ao maximo.

O tipo ou nome da ferramenta foi alterado noutro perfil de condutor. Apés mudar para a pagina @
(selecdo de ferramentas), o icone desaparece novamente.
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Detecao de erros em caso de avarias

5.1 Paginas de diagnéstico

As paginas de diagnostico () servem para limitar a pesquisa de falhas em caso de avarias e, se
necessario, identificar a falha.

Softkeys utilizados

Liberar a posig¢ao flutuante Redefinir as definigbes do
o }
da ferramenta. perfil do condutor.

1Acesso restrito a técnicos de assisténcia e oficinas especializadas

Simbolo | significativo Simbolo | significativo Simbolo | significativo

Acesso as definigdes do Voltar as paginas de
ﬂ servico (protegido por m diagnéstico.

alavra-passe)’

P P ) Definir a unidade de b

Liberar a posicgo flutuante medida (kg ou Ibs). Navegar pelas paginas de
ﬂ do brago oscilante. diagndstico.
e —

Alterar unidade de medida:

(1) Premir a softkey E ou m

v' A softkey muda de E para m ou m para m A unidade de medida apresentada corresponde a
unidade de medida utilizada.

Sensores angulares do brago oscilante e da

ferramenta

Legenda

1 Angulo do brago oscilante em graus

2 Angulo da ferramenta em graus

3 Sensor de angulo do brago oscilante

4 Sensor de angulo da ferramenta
.| O valor dos sensores angulares deve
| | estar entre 500 mV e 4500 mV.

Sensores de pressao do brago oscilante

Legenda
1 Pressao no lado do pistao
2 Presséo no lado da haste
3 Dados brutos do sensor de pressao no lado do
pistao
4 Dados brutos do sensor de pressao no lado da
haste
.| O valor dos sensores de presséo deve
| | estar entre 500 mV e 4500 mV.

Fig. 38 Sensores de pressao do brago oscilante
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Sensores de pressao da ferramenta

Legenda
1 Pressao no lado do pistao
2 Presséo no lado da haste
3 Dados brutos do sensor de pressao no lado do
pistéao
4 Dados brutos do sensor de pressao no lado da
haste
. ) O valor dos sensores de presséo deve
| | estar entre 500 mV e 4500 mV.

Fig. 39 Sensores de pressao da ferramenta

Sensor de pressao no 3.° circuito de
comando

Legenda

1 Pressao do 3.° circuito de comando

2 Dados brutos da pressao do 3.° circuito de
comando

O valor dos sensores de pressao deve
estar entre 500 mV e 4500 mV.

Fig. 40  Sensor de presséo no 3.° circuito de comando

Valores Debug — para fins internos de
diagnéstico

Legenda

1 Valor Debug 1
2 Valor Debug 2
3 Valor Debug 3

Fig. 41  Valores Debug
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Rotacao do motor

Legenda

1 Rotagéo do motor
Diagnostico do joystick — Deflexdo do
joystick

Legenda

1 Deflexao do joystick em %

2 Dados brutos do joystick

X Ferramenta

Y Brago oscilante

z Eixo 3, se disponivel

Diagnostico do joystick — Valores AUS-N

Legenda

AUX-N-ID
Valor AUX-N 1
Valor AUX-N 2

Dados brutos do joystick

Ferramenta

Brago oscilante

N <X dlw[N| =

Eixo 3, se disponivel

41

Fig. 42 Rotagédo do motor

Valores AUX-N
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Diagnéstico do joystick — Variaveis

Legenda
1 Variavel Ctrl 1
Variavel Ctrl 2

2
3 Variavel de estado 1
4

Variavel de estado 2

—

=
el 27 | £

EE

— | BN

Diagnostico Saidas

&
Legenda EIQ'-"
1 Valor nominal da valvula do brago oscilante EQ .
2 Valor nominal da valvula da ferramenta E]Q
3 Valor nominal da valvula do 3.° circuito de comando *
4 l/s:g;:ggmnal da comutagéo do 4.° circuito de EIQ.
5 Valor nominal Hydro-Lock E§l.-
6 Valor nominal do amortecimento de vibragdes EQ.

iE

il

Indicagdo de erro — erro atual

Legenda

1 ‘ Erro atual

O significado dos cédigos de erro, fontes e
grupos esta descrito nas informacdes da
oficina (disponivel apenas para técnicos
de assisténcia e oficinas especializadas).

Fig. 47  Indicagéo de erro
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Indicagao de erro — Lista de erros

Legenda

1

‘ Indicag&o dos ultimos erros ocorridos

Séao apresentados os ultimos 10 erros.

Dados Teach-In — utilizagao interna

Dados do software da unidade de comando

Legenda

1

Versao do software do carregador frontal

Revisao do software do carregador frontal

Versao do software da aplicagao

Versao do software do Isobus

2
3
4
5

Cadigo para opgbes ativadas

43
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Fig. 48 Indicacgéo de erro

Fig. 50 Dados do software
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Dados do hardware da unidade de comando

Legenda

1 Numero de série da unidade de comando

Verséo do hardware

Reviséo do hardware

Cddigo do aparelho

N.° da peca

D] WIN

Contador de horas de funcionamento

5.2 Lista de erros

A ATENGAO

Fig. 51

() sToLL

Dados do hardware

Perigo de morte e danos materiais devido a seguranga que falta!

Trabalhos de detecao de erros e de reparagdo néo efetuados corretamente prejudicam a seguranga

do carregador frontal.

» Os trabalhos de reparagao necessarios s6 podem ser efetuados por uma oficina especializada.

Esta lista de erros refere-se apenas a possiveis causas elétricas. Outros fatores, como ligagbes
hidraulicas, mangueiras, dleo hidraulico, etc., sdo abordados no manual de instru¢cdes do carregador

frontal.

» Antes de iniciar a procura de avarias, certifique-se de que o 6leo hidraulico atingiu a temperatura
normal de funcionamento.

» Se os pontos indicados na lista de erros nao resolverem o problema, contacte uma oficina
especializada autorizada para localizar e reparar a avaria.

Descrigao da falha

Determinagao da causa

Resolucgao de falhas

visor.

N&o é possivel atribuir AUX-N no

Os eixos e botdes do joystick foram
liberados no menu AUX-N para uma
possibilidade de atribuigdo basica?

Ativar os eixos e botdes do joystick no
menu AUX-N (consulte as instrugdes do
terminal do trator).

A mascara do software do carregador
frontal é apresentada?

Se a mascara aparecer, existe um erro
mais grave. Dirija-se a uma oficina
especializada e solicite uma verificagao.

Se a mascara nao aparecer, a unidade de
comando n&o esta a receber alimentagéo.

O fusivel +12 V no chicote de cabos
ISOBUS esta correto?

Verificar o fusivel (consulte 5.2.1 Verificar
o fusivel +12V).

nao pode ser ativada.

A operacao do carregador frontal

A atribuicdo AUX-N foi realizada (eixos do
joystick e botdes do joystick T1-T6)?

Efetuar a atribuicdo AUX-N (consulte as
instrugdes do terminal do trator).

A atribuicdo AUX-N esta correta?

Verificar a atribuicdo AUX-N (consulte as
instrugdes do terminal do trator).

A atribuicdo AUX-N foi ativada?

Ativar a atribuigdo AUX-N
(consulte 3.1 Procedimento de arranque e
instrugdes do terminal do trator).

carregamento frontal (levantar,
baixar, verter, recolher).

Nao é possivel acionar a fungéo de

Verificar a atribuigdo AUX-N (consulte as
instrugdes do terminal do trator).

A atribuicdo AUX-N esta correta?
A operagao do carrggador frontal 3
ativada? A softkey na pagina

(pagina principal) esta realgada a verde?

Ativar a operagéo do carregador frontal
(consulte 3.1 Procedimento de arranque).
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Descricao da falha

Determinagao da causa

Resolucao de falhas

Apenas uma fung¢éo do carregador
frontal (levantar, baixar, verter ou

recolher) ndo pode ser controlada.

A atribuicdo AUX-N esta correta?

Verificar a atribuicdo AUX-N (consulte as
instrugbes do terminal do trator).

A funcado de carregamento frontal
s6 pode ser acionada numa
direcdo (levantar ou baixar, verter
ou recolher).

E possivel operar através da pagina m
(utilizacdo de emergéncia) em ambas as
diregdes?

Se for possivel operar, o defeito esta na
ligacéo dos tubos hidraulicos. Dirija-se a
uma oficina especializada e solicite uma
verificagao.

O simbolo @ (protegao contra
capotamento) aparece na barra de estado?

Verificar as causas da protegao ativa
contra capotamento

(consulte 4.11 Protegéo contra
capotamento).

O bloqueio hidraulico da
ferramenta (Hydro-Lock) ndo pode
ser aberto ou fechado.

A softkey na pagina (pagina
principal) esta disponivel?

Se a softkey ndo estiver disponivel, a
opgao nao esta ativada. Dirija-se a uma
oficina especializada e solicite uma
verificagado.

A posicao atual do brago oscilante é < 25°?

Ajustar a posi¢ao do brago oscilante.

Amortecimento da posigéo final
incorreto.

A fungdo esta ativada?

Ativar a fungao (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas).

O nivel selecionado para o amortecimento
da posigéo final esta muito baixo?

Ajustar o nivel para o amortecimento da
posicao final (consulte 4.9 Pagina
"Amortecimento da posigéo final e
comportamento de resposta ajustavel”).

Aindicagéo do angulo atual no visor
corresponde a posigao real do carregador
frontal quando este é movido para a
posicao final fisica?

Se a indicagdo nao estiver correta, o
problema pode estar no sensor. Dirija-se a
uma oficina especializada e solicite uma
verificagado.

O braco oscilante ou a ferramenta
nao se deslocam para a posi¢ao
Memory predefinida.

As posigbes Memory esta corretamente
definidas?

Definir/corrigir as posicdes Memory
(consulte 4.6 Posigdo "Voltar a posicéo”).

As posicdes Memory estéo fora da zona de
trabalho ativa?

Verificar as zonas de trabalho
(consulte 4.5 Pagina "Zonas de trabalho").

O simbolo @ (protegao contra
capotamento) aparece na barra de estado?

Quando a protegao contra capotamento
esta ativa, as posi¢cdes Memory ficam na
area de protegéo contra capotamento.
Corrigir as posigdes Memory

(consulte 4.6 Posi¢do "Voltar a posicéo”).

"Voltar a posi¢éo" nédo funciona.

As posigbes Memory M1 e M2 estao
definidas corretamente e nao foram
trocadas?

Definir/corrigir as posigdes Memory
(consulte 4.6 Posigdo "Voltar a posicao”).

Divisdo de quantidades elétricas
incorreto.

A fungao esta ativada?

Ativar a fungéo (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas).

O dleo hidraulico ja atingiu a temperatura
normal de funcionamento?

Aguardar cerca de 15 minutos e testar
novamente o funcionamento.

A rotagdo do motor é suficiente
(consulte 5.1 Paginas de diagndstico)?

Aumentar a rotagdo do motor em 1000
rpm.

As fungdes do carregador frontal
(levantar, baixar, verter, recolher)
movem-se lentamente.

O Slow Mode esta ativo? A softkey
esta realcada a verde?

Desativar Slow Mode (consulte 4.3 Pagina
principal).

O ¢leo hidraulico ja atingiu a temperatura
normal de funcionamento?

Aguardar cerca de 15 minutos e testar
novamente o funcionamento.

A rotagdo do motor é suficiente
(consulte 5.1 Paginas de diagndstico)?

Aumentar a rotagdo do motor em 1000
rpm.

Velocidade de descida
independente da carga incorreto.

A fungao esta ativada?

Ativar a funcéo (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas).

A rotagdo do motor é suficiente
(consulte 5.1 Paginas de diagndstico)?

Aumentar a rotagdo do motor em 1000
rpm.

45
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Descrigao da falha

Determinagao da causa

Resolucao de falhas

Guiamento paralelo elétrico
incorreto.

A fungado esta ativada?

Ativar a funcéo (consulte 4.3 Pagina
principal).

As zonas de trabalho ativas para a
ferramenta impedem o funcionamento do
guiamento paralelo?

Verificar/corrigir ou desativar as zonas de
trabalho (consulte 4.5 Pagina "Zonas de
trabalho").

O simbolo @ (protegéo contra
capotamento) aparece na barra de estado?

Quando a protecéo contra capotamento
esta ativa, as posigdes para o guiamento
paralelo ficam na area de protegao contra
capotamento. Verificar as causas da
protegéo ativa contra capotamento
(consulte 4.11 Protegao contra
capotamento).

A fungéo "Pesar" ndo pode ser
ativada.

Aferramenta atualmente sele ada esta
calibrada? Aparee na pégina ar)
no indicador de atividade o icone

lado da ferramenta?

Calibrar a ferramenta (consulte 3.2 Criar e
definir ferramentas).

Peso indicado nado esta correto.

A diferenca esta dentro das tolerancias de
pesagem?

Verificar as tolerancias de pesagem
(consulte 4.4 Pagina "Pesar”).

Ferramenta correta selecionada?

Selecionar a ferramenta correta
(consulte 3.2 Criar e definir ferramentas).

RA ainda esta ativa? A
esta realcada a verde?

A funca
softkey

Desativar a fungdo (consulte 4.4 Pagina
"Pesar".)

Impreciséo na pesagem.

A diferenca esta dentro das tolerancias de
pesagem?

Verificar as tolerancias de pesagem
(consulte 4.4 Pagina "Pesar").

Limitagdo de presséo incorreta.

O 3.° circuito de comando esta liberado?

Liberar o 3.° circuito de comando
(consulte 3.2 Criar e definir ferramentas).

A fungao esta ativada?

Ativar a fungéo (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas).

Existe um limite de pressdo
(consulte 5. 1 Paginas de diagnostico)?

Modo continuo incorreto.

Definir limite de pressao
(consulte 3.2 Criar e definir ferramentas).

A softkey (@ D na pagina m (Definigcdes

das ferramentas - Pagina 3) esta
disponivel?

Se a softkey ndo estiver disponivel, a
opgao nao esta ativada. Dirija-se a uma
oficina especializada e solicite uma
verificagao.

O modo continuo e o 3.° circuito de

comando estéo liber: gina .
através das softkeys aﬁ

Liberar o modo continuo e o 3.° circuito de
comando (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas).

A Iimita% da pressao foi ativ. na

Ativar a fungéo (consulte 3.2 Criar e definir
ferramentas).

pagina através da softkey
Foi introduzido um valor eriora 0 %
para o caudal na pagina (Definigcdes

das ferramentas - pagina 3)?

Ajustar o valor para o caudal
(consulte 3.2 Criar e definir ferramentas).

A posicao flutuante nao pode ser
ativada.

A p05|gan flutuante foi liberada
pagina através das softkeysra e ?

Liberar a posigao flutuante
(consulte 5.1 Paginas de diagndstico).

A posigéo atual do brago oscilante é < 40°
(posigéo flutuante do brago oscilante) ou <
50° (posicéo flutuante da ferramenta)?

Ajustar a posigao do brago oscilante.
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5.21 Verificar o fusivel +12V

O fusivel +12 V encontra-se no feixe de cabos STOLL-ISOBUS, que vai da tomada do carregador

frontal no acessorio direito até a tomada externa ISOBUS. O fusivel +12 V é ligado ao polo positivo da
bateria (borne 30).

"+12V

GND
SW+

Fig. 52  Feixe de cabos STOLL-ISOBUS

BONM

Verificar o fusivel +12V:

» Localizar e verificar o fusivel (n.° de identificacdo 0484860, veja a seta vermelha em Fig. 52):
» O fusivel esta danificado/queimado? Substituir o fusivel.

Se o fusivel nao estiver danificado, existe um erro mais grave. Dirija-se a uma oficina
| especializada e solicite uma verificagéo.
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7.2

8.1

Atualizag6es do software

Para perguntas em relagéo as atualizagdes do software contacte o seu revendedor.

Pecas sobresselentes e servigo pés-venda

Pecgas sobresselentes

Perigo de ferimentos e danos materiais devido a pecas sobresselentes erradas!

A utilizacdo de pegas sobresselentes n&o autorizadas pode prejudicar a seguranca do carregador
frontal e anula a autorizacdo de funcionamento.

» Utilize apenas pegas sobresselentes originais ou autorizadas pela STOLL.

As pecas sobresselentes originais e o acessério adequado constam nas listas de pecas
sobresselentes separadas.

» As listas de pecas sobresselentes podem ser descarregadas sob www.stoll-germany.com.

Servigo pés-venda

Para mais perguntas em relagéo ao seu carregador frontal contacte o seu revendedor.

Dados técnicos

Versao do software

Aversao do software é apresentada nas paginas de diagnéstico (consulte 5.1 Paginas de diagndstico).
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Morada do revendedor

Colar ou anotar aqui o numero de série

(&) sToLL

Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH A STOLL na Internet:

Postfach 1181, 38266 Lengede www.stoll-germany.com

Bahnhofstr. 21, 38268 Lengede www.facebook.com\STOLLFrontloader
Telefone: +49 (0) 53 44/20 222 www.youtube.com\STOLLFrontloader
Fax: +49 (0) 53 44/20 182

E-mail: info@stoll-germany.com
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