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1 Inbetriebnahme

1.1 Startprozedur am Beispiel des Deutz VT6150.4 TTV

Um mit dem Frontlader zu arbeiten zu kénnen, missen nach jedem Start des Traktors folgende Schritte
durchgefiihrt werden.

Frontlader Seite maximieren.

= O
AUX-N aktivieren; - >

Auftretende AUX-N Meldungen bestatigen.

Die Seite Bucher Automation 6ffnen .

Frontlader aktivieren.

08.08.2024
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3 Seitenaufbau

In der Statusleiste am oberen Bildschirmrand werden die aktiven Funktionen dargestellt.

Am rechten Bildschirmrand liegen bis zu 12 Softkeys, abhangig vom aktiven Mena.

An unteren Bildschirmrand befindet sich einmal das Anzeigefeld fiir die Tastenzuordnung und die aktive
Ebene.

In der Statusleiste werden aktive Funktionen
angezeigt.
Aktive Funktion ist griin hinterlegt.

14

d. | = ) l_]_1|P-rl‘(:‘]-

Pa— Die Symbole im Softkey-Feld sind
abhangig vom aktiven Mend.

| &=

Einstellungen und Diagnose

Al
_\

aufrufen.
Anzeige der Tastenbelegung
Anzeige der aktiven Ebene
Eingabefelder
100 Um den Wert zu andern, Feld antippen.
Uber das Tastenfeld erfolgt die Eingabe.
1, 7
r &
Seite verlassen. Parameter speichern oder ohne Speichern verlassen.

Im MenU Navigieren.

08.08.2024
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3.1.1 Symbole
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Symbole der Statusleiste

=] .
Parallelfiihrung

@ Werkzeugverriegelung

B

Wiegen

P=l

=Y
R

Druckbegrenzung 3. Steuerkreis

/ Kontinuierlicher Modus 3. Steuerkreis

Symbole der Tastenbelegung

é Wiegen

AN

L

Rickkehr zur Position

Schaufel schitteln

Flitn %

Werkzeug Nulllage

=
M
==
4

3. Steuerkreis

4. Steuerkreis

Schwimmstellung

X

3

—
3

Parallelfiihrung Off

3. Steuerkreis Seite A

3. Steuerkreis Seite B

Lastunabhangiges Senken Werkzeug Off

Symbole der Meniiseiten

o o) o
Hauptseite e Setup Wiegen 12 Setup Speed
B :
AmmCymmp
Wiegen 7 Setup 3. Steuerkreis Setup Skalierung
/ Mem Setup Ruickkehr zur e Setup Einstellbares
. Werkzeugauswahl Position Ansprechverhalten
.n. 1 T g
7 Setup Werkzeuge / 1 Arbeitsbereiche / it Endlagedampfung
EMC
Iil Parameter ¢ Setup Schwinge Notbetrieb
Cal Q’
Kalibrierung Diagnose
08.08.2024

6/22




Betriebsanleitung
ISOBUS-Software

4
4.1 Hauptseite

Mentuseiten
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S |Grab buck
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Wiegen ist aktiv.

+ Aktuelles Gewicht

L. Ausgewahltes Werkzeug mit
Werkzeugnummer

0 kg
5 |Grab buck.

é%ﬁ

Mem z é Q Mem
O
Schwingungsdampfung > ]

aktivieren. =) G@./'
(o] 4
Mem $ =

Werkzeugeinstellungen =
aufrufen. — e

4/'0=i
- r

Wiegen-Seite aufrufen. é a

" Endlage oben

Abweichung von der waagerechten
Position

Aktuelle Position
Aktuelle Position in Grad

Endlage unten

System aktivieren.

ParallelfUhrung aktivieren.

Ruckkehr-zur-Position-Seite
aufrufen.

Bereichsbegrenzung aufrufen.

Einstellungen und Diagnose
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Memory-Position anfahren:
Taste dricken und Joystick in Richtung der gewunschten Position auslenken.

Schaufel schiitteln auslésen:
Taste driicken und gleichzeitig die Werkzeugachse am Joystick auslenken. Die Auslenkung am Joystick
bestimmt die Amplitude der Bewegung.

3. Steuerkreis aktivieren:
Taste dricken und die Werkzeugachse am Joystick auslenken.

4. Steuerkreis aktivieren:
Taste driicken: Der 4. Steuerkreis ist dauerhaft aktiviert. Mit der Werkzeugachse am Joystick wird jetzt der
4. Steuerkreis bedient. Zum Ausschalten wieder die Taste druicken.

Schwimmstellung aktivieren:
Bei freigegebener Schwimmestellung Taste driicken und Joystick in Position Schwimmstellung bringen.

4.1.1 Werkzeugwechsel

s ezl Status der Entriegelung

= Entriegelung aktivieren.

Die Entlastung des 3. Steuerkreises
erfolgt automatisch durch das
System.

=
//
-~ ’ /.
e
i,

QELH?

0 kg /
5 |Grab buck.

12as | |

Vorgang der Werkzeugentriegelung und Verriegelung

. Nach der Betatigung des Softkeys wird der Softkey blau hinterlegt.

S Durch erneuten Druck auf das blau hinterlegte Symbol wird die Verriegelung geéffnet. Die
@@ Entlastung des 3. Steuerkreises erfolgt automatisch durch das System. Das Symbol ist orange
/ hinterlegt und kennzeichnet eine getffnete Verriegelung.

Wird der orange hinterlegte Softkey betatigt, schliefl3t die Verriegelung wieder. Das Symbol ist
grau hinterlegt.

O

08.08.2024
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4.2 Seite Wiegen
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2

Z 0 kg Z
1 o) N
P 0 kg 0 kg e
a 0 k 5 |orab buck.

3 s 5 Ts é é
Mem 3 é Q Mem

!

2

0 kg

DT

0]

P 20000 kg

[ ]20000 kg

.
2

~Wiegebereich Werkzeug

" Wiegebereich Schwinge

Tara

Die

Ges

20
ﬁ.J
(<]

Wiegen freigegeben.

Wiegungen aufsummieren.

verwendet.

Letzter Wiegevorgang l6schen.

Wiegevorgang aktivieren.

letzte Messung wird als Tara

amtmenge léschen.

Gesamtgewicht

Zielgewicht

Anzahl der Wiegungen

Differenz zum Zielgewicht

Wiegevorgang auslésen

Taste Wiegen drticken, Joystick in Richtung Heben auslenken und halten. Schwinge und Werkzeug fahren in
den Wiegebereich (Pos. 2/3 des definierten Bereichs). Wahrend der Fahrt blinkt der Softkey. Ist die
Wiegeposition erreicht, wird der Softkey griin. Nach abgeschlossenem Wiegevorgang wird der Softkey grau.
Eine erfolgreiche Wiegung wird mit einem akustischen Signal angezeigt.

Damit moglichst optimale Wiegeergebnisse erzielt werden, sollten folgende Bedingungen erfiillt sein:

Die Wiegefunktion muss aktiviert sein.
Auf ebenem Grund wiegen.

Nicht wahrend der Fahrt wiegen.

08.08.2024
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4.3 Werkzeugauswahl
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(5 oz @ mP-ﬂ‘@}

Nr. 5 <
Type A
Name Orab buck.

i

Werkzeug-Nr.

Werkzeugtyp

v

=

T Ts

L
2 a ¢

ol

4.3.1 Vorhandene Werkzeuge

aufrufen.

" Zurlick zur Hauptseite

Werkzeug auswahlen.

Werkzeugeinstellung

Schneidzangen /

Ballenzangen

Palettengabeln

Poltergabeln

Ballenteiler
Nr. 2 Nr. 1
Type O Type I
v BalP v Fork
Greifschaufeln Schaufeln Dunggabeln Lastheber
Nr. 4 Nr. 0 Nr. 3
we o | A e
Buck BigB
v GrBu v ue v 19
Universal / Universal / Riickezangen
Fremdwerkzeuge Fremdwerkzeuge
Nr. 5
e T
08.08.2024
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4.4 Werkzeugeinstellung

9 51‘ Al Aktuelle Endlage oben

RESET Werkzeugtyp auswahlen

Nr. 5 -60°

Hier kann ein Name mit

Tyre | £ <4—] A H SET 4 Zeichen vergeben

U
Name \ Grab buck.q—f < werden.

T T
e (T
T L b

. . . D ! — Tagtenzuordnung:T1..T6

antippen und Funktion

T B Ts 'n') zuweisen.

Mem
u Ap— —

1 Aktuelle Endlage unten
Tz T T Toed—ISET
4

I
g

Seite mit oder ohne
Speichern verlassen.

ZurlUcksetzen aller
Werkzeugeinstellungen

Endlagendampfung
aktivieren.

Lastunabhangiges Senken
aktivieren.

Mengenaufteilung

Nulllage setzen. Aktuelle aktivieren.

Position wird Gbernommen.

Endlage oben setzen.
Aktuelle Position wird
ubernommen.

Arbeitsbereiche aktivieren.

Endlage unten setzen.
Aktuelle Position wird
ubernommen.

Vorheriges Werkzeug
wahlen.

Nachstes Werkzeug
wahlen.

08.08.2024
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4.4.1 Werkzeugauswahl

Das angebaute Werkzeug markieren und bestatigen.

m Die Anzeige ist abhangig vom verwendeten Display im Fahrzeug.

* Sprung zum
Tabellenanfang

" Auswahl bestatigen

Zuriick ohne Anderung

=E> Scrollen
.E‘/- Sprung zum Tabellenende

Schwinge und Werkzeug an
die untere Grenze des
gewilnschten
Wiegebereichs bringen.

o = §

Wiegebereich setzen.
(Aktuelle Position +
LWinkelbereich)

Kalibriervorgang starten.

56° K
Wahrend der Kalibrierung

<T[ 20 <T[_sd@— | c
blinkt der Softkey grin.

2 . . .
T1 ‘l;_z g ;g:l -[% -IB‘ a,/’ Der Kalibriervorgang ist

Mem Mem — | — beendet, wenn der Softkey
wieder grin hinterlegt ist.

mAchtung! Hier miissen unbedingt die Wiegebereichsgrenzen fir Schwinge und Werkzeug beachtet
werden.

08.08.2024
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4.6 3. Steuerkreis einstellen

e = @ 51; P @'\  Druckbegrenzung
=T 162 bor aktlv!ere.n..
Kontinuierlichen Modus
Set P 185|bar aktivieren. Nur mit aktiver
PrioQ [| SetQ o Druckbegrenzung moglich!

Aktuellen Druck als
Drucklimit Gbernehmen.

i f—
Fet z 4 100]

o lo0%4| 100 3. Steuerkreis aktivieren.
50%
— 400
3 » 4. Steuerkreis aktivieren.
TEILET[ =

3 Mem
— — —

/ Aktueller Druck
P 58 bar Eingestelltes Drucklimit
Set P = Das Drucklimit kann entweder Gber das Tastenfeld

eingegeben oder der aktuelle Druck Gber den

’Q ,
Softkey P=1 (ibernommen werden.

Prioritat fur den 3. Steuerkreis setzen.

. 55 % Far den kontinuierlichen Modus kann hier der
PrioQ [ | SetQ W~ Volumenstrom in % fiir den 3. Steuerkreis
vorgewahlt werden.

OIZTO ﬂ 100| Speed Mode und Feinsteuerung
50 Fur Heben und Senken getrennt einstellbar.
< 4 oo

e 1°°%f Skalierung
‘ E 250%
100-%-Joystickauslenkung entspricht x % Sollwert.

% * FUr Heben und Senken getrennt einstellbar.

08.08.2024
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4.7 Arbeitsbereiche einstellen

&) sToLL

S) = § &P

L, Arbeitsbereich Werkzeug

» Arbeitsbereich Schwinge

3 o 5 Ts

|
o
g

Seite mit oder ohne
Speichern verlassen.

Arbeitsbereich Schwinge
aktivieren.

Bereich oben setzen.
Aktuelle Position
ubernehmen.

Bereich unten setzen.
Aktuelle Position
ubernehmen.

Arbeitsbereich Werkzeug
aktivieren.

Bereich oben setzen.
Aktuelle Position Ubernehmen

Bereich unten setzen.
Aktuelle Position Ubernehmen

m Der Bereich Werkzeug kann nur deaktiviert werden, wenn in den Werkzeugeinstellungen keine
Arbeitsbereiche aktiv sind. (Nur fir Frontlader)

08.08.2024
14/22




Betriebsanleitung
ISOBUS-Software

4.8 Funktion Riickkehr zur Position

&) sToLL

NETTET
-5 & &

Positionen fur Memory 1
Position anfahren: T2 driicken
und Joystick in Richtung Heben
auslenken.

Positionen fur Memory 2
Position anfahren: T2 drlicken
und Joystick in Richtung Senken
auslenken.

~ Verknlpfter Modus: T2 dricken
und Joystick in Richtung
Schwinge heben (M1) bzw.
Schwinge senken (M2)
auslenken. Schwinge und
Werkzeug fahren in vorgegebene

Position.

Seite mit oder ohne
Speichern verlassen.

Memory-Positionen
Schwinge aktivieren.

Verknupften Modus flr
Position 1 aktivieren.

Verknupften Modus flr
Position 2 aktivieren.

Memory-Positionen Werkzeug
aktivieren.

Memory-Positionen M2
setzen. Aktuelle Position der

Memory Positionen M2
setzen. Aktuelle Position der

aktiven Funktion Glbernehmen.

aktiven Funktion ibernehmen.

08.08.2024
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4.9 Speed Mode und Feinsteuerung einstellen

c=1| @ |58 P+ (3} l;_'.
1
50

(\ g 150 (I 80 / Eingabefelder fur Heben
und Senken
sy cole=—1

Feld antippen und Wert
eingeben.

s o 459)

v

-

Ein Wert von 100 bedeutet, dass die Geschwindigkeit
proportional zur Joystickauslenkung ist.

Der Speed Mode wird mit Werten gré3er 100 gesetzt.
Die Geschwindigkeit ist Uberproportional zur
Joystickauslenkung. Die Maximalgeschwindigkeit ist
bereits vor maximaler Joystickauslenkung erreicht.

| Die Feinsteuerung wird mit Werten kleiner 100 gesetzt.
Die Geschwindigkeit ist bei kleiner Auslenkung
unterproportional und nimmt mit zunehmender

* Joystickauslenkung immer starker zu.

Bei maximaler Joystickauslenkung ist die maximale
Geschwindigkeit erreicht.

08.08.2024
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Beispiele:

Speed Mode:
Bei einem Wert von 150 ist die maximale Geschwindigkeit schon bei 50 % Joystickauslenkung erreicht.
Bei einem Wert von 110 wird die maximale Geschwindigkeit schon bei 10 % Joystickauslenkung erreicht.

Fullspeed Mode

100

e |
(¥, ]

[
Ln

Geschwindigkeit
L
=

=

0 25 50 75 100

Ansteuerung

Fullspeed Mode

Geschwindigkeit
L
[

0 25 50 75 100

Ansteusrung

Feinsteuerung:

Uber die Feinsteuerung kann im unteren Bereich der Joystickauslenkung die Ventilauslenkung reduziert
werden und somit die Auflésung des Joysticks im unteren Bereich erhdht werden. Bei maximaler Joystick
Auslenkung wird immer 100 % Geschwindigkeit erreicht. Je kleiner der Wert fur die Feinsteuerung gewahlt
wird, desto feiner ist im unteren Bereich der Joystickauslenkung die Ansteuerung.

Finespeed Mode

100
5 100
S 75
k=
=
S 50
e
[&]
3
8 25
1
0
0 25 50 75 100

Ansteuerung

08.08.2024
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4.10 Schwinge und Werkzeug skalieren

Mit der Skalierung kann die Geschwindigkeit Giber den gesamten Bereich reduziert werden. Ein Wert von 80
bedeutet, dass die Geschwindigkeit in % gleich 80% der Joystickauslenkung ist.

100% 4 100 Eingabefelder flir Heben und Senken,
% 50% sind getrennt einstellbar.
'g Jr-v.\ Feld antippen und Wert eingeben.

z. B. 100 % Joystickauslenkung
. 100% 4 100| entspricht 80 % Geschwindigkeit

50%

t 4 % 4109

T1T2'I§,'IZT5'I% —

Skalierung

s 100
w
—
w75
=
=
=z 50
=
o
o 25
o

0

0 25 50 75 100

Ansteusrung

08.08.2024
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4.11 Funktion einstellbares Ansprechverhalten einstellen
Die Funktion Einstellbares Ansprechverhalten ermdglicht ein sanftes Anfahren und Stoppen der Bewegung.

e [o=n) @ ‘I‘P"' (3:} l'l = Auswahl der Funktion, fur die das
- Ansprechverhalten eingestellt wird.
/1 ms ¢ Startrampe flr SChwinge heben
——
| ms < Stopprampe flr Schwinge heben
—
./-l ms ! Startrampe fir Schwinge senken
v Stopprampe fur Schwinge senken
N e Ty | ’
T TaTs T
g g |

Die eingegebene Zeit bezieht sich immer auf einen Sollwertsprung von 100 %.

Beispiel: Bei einer eingegebenen Zeit von 600 ms erreicht das Ansteuersignal bei 100 % Joystickauslenkung
nach 600 ms den Maximalwert der Ansteuerung.

Joystickauslenkung

Rampen
100
=11]
S 75
T
@ 50
Z 15
A
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Zeit [ms]
Startrampe: Stopprampe:
Joystick wird ausgelenkt, die Joystick wieder in Neutralstellung,
Bewegung beginnt. die Bewegung endet.

08.08.2024
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4.12 Endlagendampfung fiir Schwinge und Werkzeug

Die Endlagenddmpfung ermdglicht ein sanftes und materialschonendes Anfahren der Endlagen. Die
Geschwindigkeit wird kurz vor Erreichen der mechanischen Endlage automatisch immer weiter reduziert, bis
die Endlage erreicht ist.

5] o= § |BP-1 S|
<, <[4

; Eingabefelder fur den Beginn
des Bremsvorgangs vor der
56° k Endlage.

Feld antippen und Wert
eingeben.

LBl ER

o Endlage oben
<
Beginn des Bremsvorgangs beim Heben (30°

vor der Endlage)

| Beginn des Bremsvorgangs beim Senken
(15° vor der Endlage)
<=

[ Endlage unten

08.08.2024
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4.13 Parameter laden/speichern

Hier kdnnen die aktuellen Parameter als Backup-Parameter gespeichert und zu einem spateren Zeitpunkt
wieder verwendet werden. Es kann auch die Werkseinstellung wieder geladen werden.

9 re| @) ‘I“P"l G") l}b Q -~ Speichern der aktuellen Parameter

als Backup-Parametersatz.

v & \
Backup-Parametersatz laden.

ey Werkseinstellung laden.

\ Anzeige bei erfolgreichem Speichern

bzw. Laden der Einstellungen.

B~ B

P I TR

Im Auslieferzustand sind Standard-, Backup- und Werkseinstellungs-Parameter identisch. Werden nun
Anderungen an den Parametern vorgenommen und beim Verlassen der Seite gespeichert, betrifft dies den
Standardparametersatz. Dieser Standardparametersatz kann hier als Backup-Parametersatz gesichert
werden.

Die Werkseinstellung beinhaltet den Auslieferzustand und kann nicht verandert werden.

4.13.1Verhalten beim Systemstart

Wahrend das Systems startet, werden die Standardparameter und die Backup-Parameter auf Korrektheit
gepruft. Wenn kein Fehler aufgetreten ist, werden die Standardparameter geladen.

Wenn die Priifung der Standardparameter fehlerhaft war, werden die Backup-Parameter geladen. Sind die
Backup-Parameter korrekt, werden diese in die Standardparameter geschrieben, d. h. Standard- und
Backup-Parameter sind jetzt identisch.

War die Prifung der Backup-Parameter ebenfalls fehlerhaft, wird die Werkseinstellung geladen. Diese
Werkseinstellung wird dann auch in die Standard- und Backup-Parameter geladen, d. h. Standard-, Backup-
und Werkseinstellungs-Parameter sind jetzt identisch.

Standard Backup
4, —
parameter ok? No parameter ok? No

Yes Yes

! ! ‘

Standard Backup Factory
parameter | parameter | settings

h

Y

Operating
parameter
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Betriebsanleitung

@ STOLL
ISOBUS-Software

4.14 Notfall-Seite

Uber diese Seite lassen sich die Schwinge, das Werkzeug und der 3. Steuerkreis noch bedienen, wenn z. B.
der Joystick im Fahrzeug ausgefallen ist.

(5] =1 & |58 P13} l}.

EMC | EMC
ﬁl qu—- Schwinge heben und senken.
EMC | EMC

ﬂ c&lk Werkzeug schépfen und schitten.

= 3. Steuerkreis

Mem z @ g Mem EMC
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