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Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und die Sicherheitshinweise lesen
und beachten.

In dieser Betriebsanleitung haben wir alle Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit
diesen Zeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an andere
Benutzer weiter.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Der STOLL-Frontlader ist ausschlieBlich fiir den Ublichen Einsatz bei land- und
forstiwirtschaftlichen Ladearbeiten gebaut. Er darf nur mit den dafir speziell von
STOLL vorgesehenen Werkzeugen eingesetzt werden. Er darf nur an solche
Ackerschlepper und Zugmaschinen angebaut werden, fiir die er von STOLL konzi-
piert wurde und angeboten wird (bestimmungsgeméBer Gebrauch).

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgeman.
-Fir hieraus resultierende Schédden haftet der Hersteller STOLL nicht; das
Risiko trégt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Her-
steller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen.
Der STOLL-Frontlader darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt
werden, die hiermit durch entsprechende Einweisung und Lesen der Betrisbsanlei-
tung vertraut und insbesondere liber die mit dem Betrieb verbundenen Gefahren
unterrichtet sind.

Der Aufenthalt von Personen im Gefahrenbereich des Laders ist verboten.
Die einschlagigen Unfallverhittungsvorschriften sowie die sonstigen allgemein aner-
kannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straBenverkehrsrechtli-

chen Regeln sind unbedingt einzuhalten.

Eigenmichtige Ver&nderungen am Lader und seinen Geraten schliefen eine Haf-
tung des Herstellers fir daraus resultierende Schaden aus.




Sicherheit und Unfallverhiitung

Die meisten Unfélle in der Landwirtschaft werden durch Nichtbeachtung der
Sicherheitsregeln verursacht.

1.

10.

11.

2.

Frontlader diiffen nur an Ackerschlepper angebaut werden, die eine
arretierbare Hydraulik haben, andernfalls muf ein Absperrhahn einge-
baut werden.

Bel StraBenfahrt und bei abgestelitem Schlepper muB die Hydraulik
arretiert sein.

Es ist verboten,
Personen In den Werkzeugen
zu transportieren!

Die Hochstgeschwindigkeit mit Ladeschwinge bei StraBenfahrt ist 25
km/h, bei Ladearbeit 6 km/h. Auf vorgeschriebenen Luftdruck fir Lade-
betrieb bei den Vorderradern achten!

Niemals bei angehobener Ladeschwinge reparieren, reinigen und ab-
schmieren! Schwinge absenken bzw. abbauen. Bel abgestelltem Schlep-
per Ladeschwinge absenken.

Bei voller Belastung und hichster Ladestellung den Schlepper nicht
ruckartig anfahren. Bergab zusammenschieben und sammeln, mdg-
lichst in Talmulde aufladen; niemals mit hochgehobener Schwinge quer
zunt Hang fahren; unter Umstanden Spurweite des Schleppers hinten
vergroBern, vorne auch bei Verstellachse nicht unter Normalspur arbei-
ten.

Beim Einfahren in das Ladegut Lenkung des Schleppers nicht einschla-
gen.

Den Frontlader nur m_it seinen Geraten benutzen. Niemals zweckfrem-
de Arbeiten verrichten.

Der Aufenthalt Im Arbeitsbereich ist verboten.

Niemals mit beladenem Werkzeug auf offentlichen Verkehrswegen
fahren!

Im tbrigen sind die Unfallverhiitungsvorschriften der landwirtschattli-
chen Berufsgenossenschaften und Anwendungsvorschriftenfur Schulz-
einrichtungen nach dem Maschinenschutzgesetz, sowie die Vorschrif-
ten der StVZO zu beachten.

Lader nur auf festen Untergrund abstellen.
Knebelschrauben der Abstellstiitzen fest anziehen.

sid.3



Daten

Hersteller

Kundendienst

Héndler

Benennung des Frontladers

Lelstungsangaben

Schlepper

WILHELM STOLL
Maschinenfabrik GmbH
Postfach oder BahnhofstraBe
3325 Lengede/Broistedt
Telefon (0 53 44) 20-0
Telex 9 54 454
Telefax (0 53 44) 2 01 82
(0 53 44) 2 01 83 Ersatzteils

Telefon (0 53 44) 2 01 34

10 HEPM [] 30 HEPM
10 HDPM O 30 HDPM

HEPM  Einfachwirkende Schwingenzylinder
mechanische Parallelfiihrung

HDPM  Doppeltwirkende Schwingenzylinder
mechanische Parallelfiihrung

Fabriknummer;

10 HEPM/HDPM 35 - 60 kW (47 - 80 PS)
30 HEPM/HDPM 55 - 80 kW (75 - 110 PS)




Technische Daten

Kompakt 10 Kompakt 30
Tachulsctis Datan HEPMHDPM | HEPMHDPM
fur Schlepper mit ... kKW (PS) 35-60 (47-80) | 55-80 (75-110)
N, [Nutzlast (da N)  Paletten- Elgengewicht tTTﬂEf 1616 1809
N, | Nulzlast (da N) gabel: 120 kg abgezogen = 1315 1570
N, |Nutzlast (da N)  Schaufel: Eigengewicht 1535 1729
N, [Nutzlast (da N) 200 kg abigezonen @54 1235 1420
R [Aufbrechkraft (da N) 1720 1700
H |Max. Hubhshe im Werkzeugdrehpunkt 3500 3810
L |Uberiadehshe 3295 3600
A |Ausschiitthéhe bei 47° Abkippwinkel der Schaufel 2670 2990
W | Ausschittweite 1100 1100
S | Schurftiefe 205 160
o | Ankippwinkel 46° 49°
B |Abkippwinkel bei 3,5 m Hubhdhe 47° 56°
Abbiidungen und Zahlenangaben anndhernd und unverbindlich - Konstruklionsanderungen vorbshalten.
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Beschreibung

Die Stoll-Frontlader Kompakt Typ 10 HEPM - 30 HEPM - 10 HDPM - 30 HDPM sind
am Ackerschlepper montierte Ladegerate mit hydraulischer Werkzeugbetéatigung.
Sie sind EINFAHRLADER, in ihrer Konzeption absolut gleich fur alle Schlepperfabri-
kate und bestehen aus:

Der im Werk komplett montierten, anschluBfertigen Ladereinheit (Schwinge mit
Schnellwechselrahmen, hydraulischer Werkzeugbetatigung, Hydrozylindern, Hy-
draulikleitungen, Abstelistitzen und Einfahrsdulen), Schlepperanbauteilen, Front-
schutz und verschiedenen Hakenwerkzeugen fur den Gebrauch in der Land- und
Forstwirtschatt.

Erlauterungen:

Frontlader ~ Typ HEPM  Hydraulische Werkzeugbetatigung, einfachwirkende
Schwingenzylinder und mechanische Parallelfiihrung.

Typ HDPM  Hydraulische Werkzeugbetitigung, doppeltwirkende
Schwingenzylinder und mechanische Paralleffihrung.

Typ: 10 HEPM - 10 HDPM fur Schlepper von 35 - 60 kW (47 - 80 PS)
30 HEPM - 30 HDPM fur Schlepper von 55 - 80 kW (75-110 PS)

Die Schwingenholme sind aus einer Kastenprofilkonstruktion nach dem Prinzip des
Tragers gleicher Festigkeit gefertigt.

Die Schwinge ist serienmaBig mit einem Schnellwechselrahmen, zur miihelosen
Aufnahme und Ablage der Werkzeuge, ausgeristet.

Die Ladereinheit wird durch eine Keilverriegelung mit den fest am Schlepper
angeschraubten Anbauteilen verbunden,

Die Abstellstiitzen sind notwendig fiir den An- und Abbau der Ladereinheit.

Eine Person benbtigt flr den An- und Abbau der Ladereinheit ohne korperliche
Anstrengung 2 bis 4 Minuten.

Achtung!
TUV-Eintragung wegen Verédnderung des Schlepper - Leergewichts erfordetlich!

Die feste Montage der Frontladeranbauteile am Schiepper fiihrt zu einer Verdnderung des
Schlepper - Leergewichts, die im Sinne der StVZO eintragungspflichtig ist.
Wir bitten Sie dafiir zu sorgen, daB das erhéhte Leergewicht des Schleppers (ohne
Frontladerschwinge) vom értlichen TOV in die Fahrzeugpapiere eingetragen wird.




Praktischer Einsatz

1. Bedienung

1.1 Allgemeines

Die Ubliche Geschicklichkeit des Schlepperfahrers und ein gutes Einflihlungsvermo-
gen in die Arbeitsweise des Frontladers reichen fir den reibungslosen Einsatz aus.
Gute Frontladerarbeit ist bald Gewohnheit.

Alle Arbeiten mit dem Frontlader kann der Schlepperfahrer allein ausfuhren. Der
Aufenthalt anderer Personen im Arbeitsbereich des Frontladers ist verboten.

Firr Ladearbeiten auf dem Hof soll ausreichend Platz zur Verfligung stehen.
Auf dem Feld benétigt der Frontladerschlepper einen tragfahigen Boden, auf dem
Hof einen festen Untergrund.

Die Héchstgeschwindigkeit bei Ladearbeiten betragt 6 kmvh, bei StraBenfahrt
25 km/h.

Beim Einfahren in das Ladegut die Lenkung des Schleppers nicht elnschlagen,
sondern geradeausfahren!

7u schnelles Absenken und insbesondere Wiederauffangen einer Last ist wegen der
stoBartigen Belastung der Vorderachse zu vermeiden.

1.2 Hydraulik

Frontlader dtirfen nur an Ackerschlepper angebaut werden, die ein arretierbares
Hydrauliksteuergerat haben. Anderenfalls muf3 ein Absperrhahn zwischen Steuer-
gerat und Schwingenhydraulikleitung eingebaut werden.

Bei StraBenfahrt ist der Sicherungsfliigel zur Sperrung des Schalthebels am Steuer-
gerat umzulegen, bzw. der Absperrhahn zu schlieBen.

2. Anbau der Ladereinhelt (Bild 1 und 2)

(Bild 1)

Griffhebel (1) entriegeln und in abgestellte Schwinge vorfahren, bis Bolzen (2) der
saulen am Anschlag in den Fanghaken anliegen. In dieser Position Schlepper mit
Handbremse abbremsen. Hydraulikleitungen mittels Schraubkupplungen (3) verbin-
den. Abstellstitzen an Schwingenholm schwenken und befestigen.

(Bild 2)

Steuergerat auf "Heben" stellen, bis die Bolzen (2) beidseilig vollstandig in den
Fanghaken anliegen. Schwinge so welt anheben, daB das Werkzeug den Boden
nicht mehr berihrt. Mittels Griffhebel Verriegelung vornehmen.



Praktischer Einsatz

ACHTUNG!

Verriegelung muB nach erster Montage wie folgt eingestellt werden: Multer (4) lasen,
Schraube (5) so einstellen, daB der Spannvorgang in Stellung (b) des Griffhebels
beginnt und dieser in Stellung (c) merklich verspannt ist. Mutter (4) kontern. Die
Hydrozylinder missen durch mehrmaliges Heben und Senken der Schwinge entlili-
tet werden.

A

"Die Verriegelung ist beim An- und Abbau und auch bei ldngerem Verbleib des
Frontladers am Schlepper von Zeit zu Zeit zu tiberpriifen und gegebenenfalls zu
korrigieren.”

Bild 1

Bild 1a

(4)Wertzeug schipfen
(3)Werkzeug schiitten
(2)Schwinge senken
(1)Schwinge heben

HEPM _
(4)Werkzeug schipfen
(3)Werkzeug schiitten

(1)Schwinge heben/senken




Praktischer Einsatz

3. Abbau der Laderelnhelt (Bild 3, 4 und 5)

Schwinge nur mit Werkzeug und auf festem Untergrund abstellen, sonst
Kippgefahr.

(Bild 3)

Schwinge anheben, Griffhebel (1) entriegeln und in Stellung (a) bringen.
Schwinge auf Boden absenken, etwas vorfahren, Steuergerét dabei auf "Sen-
ken" stehenlassen bis Bolzen (2) aus den Fanghaken gleiten und auf der
Gleitbahn aufliegen. (Bei doppeltwirkenden Hydrozylindern entféllt das Vorfah-
ren, da die Bolzen (2) durch das Einfahren der Hydrozylinder aus den Fangha-
ken gleiten).

(Bild 4)

Abstellstitze ausklappen und nach hinten dricken bis Sicherungsbligel einge-
raslel ist, dann Abstiitzhohe einstellen und mit Knebelschraube sichern. Auf
tragfahigen Untergrund achten.

Hydraulikleitung an den Schraubkupplungen (1) und elektrische Zuleitungen
trennen.Schutzkappen und Schutzstopfen montieren. Mit dem Schlepper
ausfahren.

HINWEIS!

Der Keil (3) Bild 3 148t sich leicht 16sen, wenn der Frontlader im Werkzeug
belastet und etwas angehoben wird und die Gleitbahn gut gefettet ist.

Bild 4 ]

Bild 3

Gleitbahn

——
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Praktischer Einsatz

4. Werkzeug - Schnellwechsel (Bild B)

Der Schnellwechselrahmen A bzw. A’ ist mit der Schwinge durch Bolzen B und

mit den Koppelstangen durch Bolzen C,C',C" verbunden.

Die Hydrozylinder der hydraulischen Werkzeugbetétigung sind mit den Koppel-

stangen durch Bolzen C' verbunden.
Aufnahme der Werkzeuge.

1. Griffstecker 1 in Richtung D herausziehen und in Richtung E um 90° drehen.

Dadurch wird er am Anschlag 2 versperrt.

2. Schnellwechselrahmen A mittels hydraulischer Werkzeugbetétigung etwa 15°

nach vorn neigen.

3. Schwinge an Werkzeug mit Schnellwechselwelle 3 unter die Haken 4 heran-
fahren und in Richtung F anheben bis Welle 3 in Haken 4 zur Anlage kommt.
Werkzeug schwingt mit Laschen 5 in Schnellwechselrahmen C Stelle 6 ein.

4. Werkzeugzylinder so weit einziehen bis die Griffstecker 1 in Lasche 5 selbsi-
tatig einrasten. Damit ist das Werkzeug fest mit dem Schnellwechselrahmen

und der Schwinge verbunden.

Achtung: Durch Sichtkontrolle Verriegelungsstellung der Griffstecker 1 tiber-

priifen.

5. Sichtanzeige nach Aufnahme des Werkzeuges so einstellen, daB Fiihrungs-
rohr und Schubstange bei waagerecht gestelitem Werkzeug am oberen Ende
biindig sind. Das Fiihrungsrohr wird mittels Schelle am Zylinderrohr eingestellt.

Ablage der Werkzeuge geschieht in umgekehrter Reihenfolge.

Blld 6 Fuhrungsrohr

Schubstange

Schange
—

Werkzeug




Praktischer Einsatz

5. Hydraullsche Werkzeugbetétigung
Vortelle bei der Arbeit mit der hydraullschen Werkzeugbetétigung

1. Durch das Ankippen am Boden wird die LosreiBkraft betrdchtlich vergroBert, das
Ladegut vom Untergrund geldst und der Ladevorgang erleichtert und beschleu-
nigt.

2. Optimale Beflllung des Werkzeuges durch Anstellen am Boden.

3. Durch stufenloses An- und Abkippen kannn dosiert entleert werden - beste
Ausnutzung des Laderaumes.

4. Ruttelmdglichkeit des Werkzeuges zwecks besserer Entleerung bei Arbeiten mit
haftendem Ladegul.

Die hydraulische Werkzeugbetatigung (Kippwinkelverdnderung des Werkzeugs)
erfolgt Uber als Gleichlaufzylinder ausgefiihrie Hydrozylinder, die als integrierter
Bestandteil des Parallelfiihrungsgestanges vorgesehen sind.

Bei Gleichlaufzylindern (siehe Bild 7) ist auch in der hinteren Kolbenkammer eine
Kolbenstange angeordnet, wodurch auch auf dieser Kolbenseite das Kammervolu-
men verkleinert wird. Aufgrund des kleineren Kammervolumens wird eine geringeie
Olmenge benbtigt und dadurch ein schnelleres Auskippen/Entleeren des Werkzeu-
ges erreicht.

Achtung!
Zur Absicherung gegen von auBen her eingeleitete Uberbeanspruchungen sind
beide Zylinderkammern durch Uberdruckventile (siehe Hydraulikplane) abgesichert.
Bei Uberbeanspruchung spricht das jeweilige Uberdruckventil an und das Werkzeug
kippt Uber.

Bild 7

Gleichlaufzylinder
Beide Seiten gleiche Kolbenringflache

-f2-



Praktischer Einsatz

Achtung!

Beim Entleeren/Abkippen des Werkzeugs Steuergerat auf "Senken” stellen, dabei
Motordrehzahl so weit anheben, daB genigend Ol von der Schlepperhydraulik in die
"Schiitten"-Seite des Werkzeugzylinders gepumpt wird.

Beim 4-Stellungs-Steuergerat den Abkippvorgang niemals in "Schwimmstellung”
vornehmen.

Bei Nichtbeachtung der vorgenannten Bedienungshinweise kann in den Hydrozylin-
dern fur die Werkzeugbetatigung ein Vakuum entstehen, welches ein Nachfedern
des Werkzeuges beim néchsten Arbeitsgang zur Folge hat.

6. Funktion "Mechanische Parallelfiihrung"

Beim Autwérts- bzw. Abwartsbewegen der Schwinge wird das Werkzeug durch
FUhrungsgestange Uber den gesamtien Hubbereich exakt parallelgefiihrt. Den je-
weils unteren Teil des Fuhrungsgestanges fiir die machanische Parallelfihrung
bilden dabei die werkzeugseitig angeordneten Gleichlaufzylinder fir die Werkzeug-
betatigung. Die jeweilige/waagerechte Werkzeugstellung ist in allen Hubbereichen
uber die serienméBige Sichtanzeige (Peilstange) leicht kontrollierbar.

Bei ganz abgesenkter Schwinge 148t sich das Werkzeug bis auf einen Ankippwinkel
von ca. 45° ankippen. Wahrend der Hubbewegung 6ffnet sich dieser Winkel
geringfigig, 148t sich jedoch durch nochmaliges Einziehen der Werkzeugzylinder
ausgleichen,



7. Schwinge Kompakt HEPM/HDPM

Bild 8
Schwinge Werkzeug.
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Praktischer Einsatz

8. Elektrisch betétigbares Hydraullkventll filr 3. bzw. 4. Steuerkrels (Olkreis)

Fur Werkzeuge mit integrierten Hydrozylindern, wie z. B. Silagezangen, Ballengrei-
fer, Ballenhubstapler und dgl., Ist - ohne zusétzliches doppeltwirkendes Schlepper-
steuergerat - die Zuschaltung eines 3. bzw. 4. Steuerkrsises (Olkreises) moglich. Der
2. Steuerkreis (Olkreis) fur die Werkzeugbetatigung ist durch Betatigen eines Druck-
tasters S1 (Sp) Uber ein eleklrisch betatigtes Hydraulikventil auf einen 3. (4.)
Steuerkreis (Olkrels) umschaltbar.

Beim normalen Betdtigen des Steuerhebels flir den 2. Steuerkreis (Olkreis) - ohne
Betatigen eines der Drucktaster S1 bzw. S, - wird in gewohnter Weise das Werkzeug
bewegt (An- bzw. Abkippen).

Belm Betéatigen des Steuerhebels mit gleichzeitig betétigtem Drucktaster S 1 bzw.
Sz wird der jewells zugeordnete im Werkzeug integrierte Hydrozylinder bewegt/an-
gesteuert,



9.Schwinge Kompakt HEPM/HDPM mit 3. Steuerkreis

(Hydraulikkreistauf)

Bild 9
Schwinge Werkzeug.
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Schwinge Kompakt HEPM/ HDPM mit 3. und 4. Steuerkreis

(Hydraulikkreislaut)

Bild 10
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Elektroschaltplan
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Praktischer Einsatz

7. Silageschneidzange

Beschreibung

Das Werkzeug besteht aus einer mit Zinken bestiickien Gabel, Anschliissen fiir Schnell-
wechselrahmen und einer durch doppeltwirkende Hydrozylinder beautschlagten Schneid-
Oberzange. Zur Betétigung der Hydrozylinder muB ein doppeltwirkendes Zusatzsteuerge-
rat installiert werden.

In Verbindung mit der hydraulischen Werkzeugbetatigung 148t sich das ca. 0,9 m? (je nach
GroBe der Silageschneidzange) fassende Futterpaket leicht aus dem Futterstock heben,
transportieren und dosiert abladen.

Bedienung
Mitgedfineter Schneid-Oberzange wird die Gabelin den Futterstock (bestehend aus Mais-
Gras- oder Blattsilage) eingestochen.

Durch SchlieBen der Schneid-Oberzange wird ein Fulterpaket aus dem Fulterstock

herausgeschnitten. Beim Ausheben des Werkzeuges bleibt die Silagewand fest und
Nachgarung wird vermieden.

A Verletzungsgefahr an den Schneiden/Schneidkanten!

Bild 12




Praktischer Einsatz

11, Ballastierung des Schleppers bel Frontladerarbeiten

Aus Grlinden der Betriebssicherheit und der Sicherheit im StraBenverkehr muB der
“chlepper bei Frontladerarbeiten mit einem Zusatzgewicht an der Heckhydraulik
versehen werden. Dabei ist zu beachten, daB die Lenkfahigkeit erhalten bleibt und
eine Mindestabbremsung auch bei Frontladerarbeiten sichergestelit ist (sishe StVZO).
Um eine Uberlastung des Schleppers auszuschlieBen, darf das Gegengewicht
jedoch nicht zu groB gewahit werden.

Die in der Tabelle aufgefithiten Werte miissen eingehalten werden.

Schlepper Lader max. Ballastgewicht im
kW (PS) GroBe Abstand 1,1 m von Hinterachse
35-60 (47-80)( 10HEPM 600 - 700 kg
10 HDPM
55-80 (75-110)( 30 HEPM 700 - 800 kg
30 HDPM

Front-Ballastgewichte sind bei Frontladerarbeiten abzubauen.

12. Zulassige Belastbarkeit von Palettengabelzinken

Die zuldssigen maximalen Belastbarkeitswerte je Palettengabelzinken (Skizze)
durfen nicht Uberschrilten werden.
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Praktischer Einsatz

13. Fahren auf 6ffentlichen Verkehrswegen
Fur das Fahren auf 6ffentlichen StraBen und Verkehrswegen gilt:

Der waagerechte Abstand zwischen dem vorderen Ende des Frontladers und der
Lenkradmitte darf nicht mehr als 3,5 m betragen. Ggf. muB die Frontladerschaufel
bzw. - gabel abgenommen werden.

Die Frontladerschwinge muB sich in gehobener Lage befinden, um das Sichtfeld des
Schlepperfuhrers mglichst wenig zu beeintrichtigen und um sicherzustellen, daB
sich die Kanten des vorderen Gerateendes in einer Héhe von mehr als 2 m tiber dem
Boden befinden.

Bei Strafenfahrten mit ausgehobenem Frontlader muB der
Bedienungshebel gegen Senken verriegelt sein.

Es ist verboten, mit beladenem Werkzeug auf éffentli-
chen Verkehrswegen zu fahren.

14. Wartung und Pflege

Fur Wartung und Pflege der Hydraulik gelten die Anleitungen und Vorschriften fur die
Schlepperhydraulik.

Lager und Drehteile von Schwinge, Arbeitsgerdten und Hydrozylindern taglich
schmieren bzw. leicht dlen.

Die Gabelzinken sollen immer fest im Schaft sitzen. Nicht fluchtende Zinkenspitzen
der Mehrzweckgabel durch die exzentrischen Muttern ausrichten.

Fur Frontlader ist auch bei Allradantrieb ein Belastungsgewicht im Dreipunktgestan-
ge zu empfehlen,

Nach 10 Betriebsstunden alle Befestigungsschrauben unbedingt nachziehen!
Nach weiteren 100 Betriebsstunden die Schraubverbindungen auf festen Sitz
Uberprifen und gegebenentfalls erneut nachzishen. (Bei Nichtbeachtung kénnen
Schéaden am Schlepper und Lader entstehen, da durch Erschiitterungen und
wechselnde Zusatzkrifte beim Betrieb des Laders Setzerscheinungen an den
Schraubverbindungen entstehen),
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Gewahrleistung

Bei Lieferung des STOLL-Frontladers Kompakt sofort priifen ob das Gerét in allen
Teilen vollstandig eingetroffen ist.

Etwaige Beanstandungen beim Spediteur reklamieren, auf den Lieferunterlagen
bescheinigen lassen und dem Lieferwerk innerhalb von 14 Tagen zur Kenntnis
geben. (Lieferumfang siehe Lieferliste).

Wir leisten innerhalb der Gewéhrleisiungszeit (6 Monate, gerechnet vom Tage der
Auslieferung) bei piinktlicher Erfullung der bei Lieferung des Gerates eingegangenen
Zahlungsverpilichtung Ersatz fur nachweisbar fehlerhaftes Material.

Die Gewihrleistung geht nach unserer Wahl entweder auf Reparatur des beanstan-
deten Teiles oder Ersatz desselben unfrei ab Werk bzw. Auslieferungslager. Uber die
Ersatzleistung hinausgehende Anspriiche (z. B. Verluste oder Betriebsstdrungen)
werden ausdriicklich abgelehnt.

Die Gewahrleistung erlischt, wenn das Gerdt durch Einbau von Teilen fremder
Herkunft und ohne unser Wissen sowie ohne unser vorheriges Einverstdndnis
verandert wurde, insbesondere wenn unsachgemédBe Verénderungen vorgenom-
men wurden.

Die Gewihrleistung erlischt ebenfalls, wenn nach Feststellung eines Mangels dieser
nicht unverzglich vollstandig und sachgemaB behoben worden ist. Reparaturen, die
funktionsbedingt sind, bediirfen unseres vorhergehenden Einverstiandnisses, sofern
Anspruch auf volle oder teilweise Erstattung der Unkosten abgeleitet wird.

Fur Schaden am Frontlader, die durch Uberschreiten des zuldssigen Arbeitsvermo-
gens und der Transportgeschwindigkeit entstehen, ist eine Haftung ausgeschlossen.
Naturlicher VerschleiB und Beschadigungen, die auf fahriéssige oder unsachgema-
Re Behandlung des Gerites zuriickzufiihren sind, sowie Lagerungs- und Korrosions-
schaden unterliegen keiner Garantie.

Fur nicht selbst hergestellte Teile (Hydraulik) geben wir nur die vom Hersteller
gegebene Garantie weiter.

Frontladerteile, fur die im Rahmen der Gewahrleistung Anspriiche gestellt werden,
sind zwecks Materialuntersuchung bzw. Feststellung des Schadens unverziglich an
unsere Anschrift nach Station Broistedt, oder an eines unserer Auslieferungsiéager -
einzusenden, und gehen, sofern ein Ersatz gegeben ist, in unser Eigentum Uber.
Dariiber hinaus gelten {iir den STOLL-Frontlader Kompak! die gesetzlichen Gewahr-
leistungsbestimmungen.
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